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ﬁ POZNAMKA: Pouiijte tuto stranku k tisku celé uzivatelské pFirucky. PFejdéte na spodni ¢ast stranky a
stisknéte tlacitko

E Printer-friendly version

V nové oteviené strance stisknéte Ctrl+P (cmd+P na pocitaci Mac) a dokument vytisknéte.
POZNAMKA: Nejnové&jsi verzi uZivatelské prirucky k zaFizeni NextDent 5100 je mozno najit na adrese:
http://support.3dsystems.com/nextdent-5100.

Uvod:

Dékujeme Vam, Ze jste si vybrali 3D tiskarnu NextDent 5100.

Tiskdrna NextDent 5100 je flexibilni a vykonné zafizeni na bazi stereolitografické projekce (SLA), které umozniuje
vyrabét vysoce presné vyrobky ze Siroké skaly biokompatibilnich materiald. Tiskarna NextDent 5100 vyuziva SLA
platformu s digitdlnim projekénim svétlem a specialnim membranovym zdsobnikem na pryskyfici, ktery
umozniuje velmi vysokou rychlost tisku, a nové chemické materidly umoznujici rdzné vlastnosti vyrobk(. Zafizeni
je uréeno jako vystupni zafizeni pro trojrozmérny tisk a slouZi k vyrobé (i vytvoreni pfedbéznych navrh)
odolnych vyrobk( ke koncovému poufZiti. Vyrobky mohou byt pouZity ve vSech navrhovych fazich, od navrhu,
pres testovani, az po konecény vyrobek. Tiskdarna NextDent 5100 je idealni tiskarnou pro pouziti nasledujicich
pryskyfic NextDent: Surgical Guide, Crown & Bridge MFH, Ortho IBT, Denture 3D+, Ortho Rigid, Model 2.0, Tray,
Gingiva Mask, Cast a Try-In.

Uvedené vyrobky jsou vytvareny v prostfedni rychlého prototypovani (RP) pod kontrolou obsluhy tisku. Systém
musi byt obsluhovan zubnimi techniky, vySkolenymi pro spravné pouzivani tiskarny a pryskyfic. VSsechny aspekty
designu a pouZivani pfistroje jsou kompatibilni s prostfedim RP. Trojrozmérné prvky, které se na tiskarné
tisknou, sestavaji z rGznych materidld, které se vytvrzuji po vystaveni zafeni o vinové délce 405 nm. Obsluha
pfistroje davkuje tiskovy materidl neboli , pryskyfici®, do nadrZe na pryskyfici. Za pomoci patentovaného
digitalniho projektoru vyvinutého spole€nosti 3D Systems je promitano zafeni na spodni ¢ast misky a nasledné
na pryskyfici. Toto zareni zplsobuje fazovou zménu v pryskyfici, ktera ji preméni na pevny polymer, ptilnuty k
tiskové platformé. Poté, co se vrstva vytvrdi, posune se tiskova platforma o jednu délku vrstvy a je promitano
zareni prislusného tvaru pro dalsi vrstvu. Tento proces se opakuje po vrstvach, dokud neni prvek kompletni.
Tiskova platforma se spolu s vyrobkem vyjme z tiskdrny a vyrobek se ocisti a dodate¢né vytvrdi, ¢imz je
dokoncen.

Tato pfirucka slouzi uZivatellim k poskytnuti informace o funkcich, systémovych pozadavcich a provoznich
postupech potifebnych k vytvoreni hotovych vyrobkl pomoci tiskarny NextDent 5100.

Autorska a ochranna prava
NextDent® je registrovana ochranna zndmka spolecnosti 3D Systems.

Vylepseni

Spolecnost 3D Systems muZe cas od ¢asu provést vylepseni tohoto dokumentu (nezavazuje se vsak k tomu).
Licencovany uZivatel vSak bere na védomi, Ze spolecnost 3D Systems mUze zavést pravidelny poplatek nebo
poplatek splatny licencovanym uZivatelem vyménou za pribézné vylepSovani tohoto dokumentu po uplynuti


http://support.3dsystems.com/nextdent-5100

platnosti jeho vydani. Je na zodpovédnosti licencovaného uZivatele, aby za timto Gcelem poskytl spole¢nosti 3D
Systems své aktudlni Udaje, zejména jméno a adresu. Licencovany uZivatel se rovnéz zavazuje neprodlené
informovat spolec¢nost 3D Systems v pfipadé, Ze povaZuje jakékoli Udaje obsazené v tomto dokumentu za
neulplné nebo chybné v souvislosti s pouzivanim.

POZNAMKA FCC

USA

Toto zafizeni bylo testovano a vyhovuje limitdm pro digitalni zatizeni tfidy A podle ¢asti 15 pravidel FCC. Tyto
limity jsou navrZeny tak, aby poskytovaly pfimérenou ochranu proti Skodlivému ruseni, pokud je zafizeni
provozovano v komerénim prostredi. Toto zafizeni generuje, pouziva a mliZe vyzafovat vysokofrekvencni energii.
Pokud neni nainstalovan a pouZivan v souladu s témito pokyny, mlze zpUsobit skodlivé ruseni radiové
komunikace. Provoz tohoto zafizeni v obytnych zdnach muzZe zpUsobit Skodlivé ruseni. V takovém pfripadé je
uZivatel povinen odstranit ruseni na vlastni naklady.

Kanada
CAN ICES-3 (A)/NMB-3 (A)

Evropska Unie
UPOZORNEN;: Toto je vyrobek t¥idy A. V domécim prostiedi mize tento vyrobek zplisobovat radiové ruseni. V
takovém pripadé muzZe byt uZivatel pozadan, aby pfijal odpovidajici opatfeni.

Zmény nebo Upravy tohoto zatizeni neschvalené spolecnosti 3D Systems mohou zrusit opravnéni uZivatele k
provozovani tohoto zafizeni.



Bezpecnost

UPOZORNENI: DULEZITE BEZPECNOSTI POKYNY — PRECTETE SI JE A RIDTE SE JIMI NEZ ZACNETE TISKARNU
NextDent 5100 POUZIVAT.

Uvod

Pfed zahajenim pouzivani tiskarny NextDent 5100 je uZivatel povinen si precist veskerou dokumentaci od
vyrobce. S touto dokumentaci je povinen se seznamit téz kazdy, kdo pfi pouzivani pristroje asistuje. Po precteni
vSech pfirucek se pfi obsluze tiskarny NextDent 5100 vZdy fidte bezpecnostnimi pokyny a postupy uvedenymi v
této casti.

Program bezpeénosti zakaznikt
Pfed pouzZitim tiskarny NextDent 5100 je tfeba, aby zakaznik zaved| program bezpecénosti prace. V ramci
programu bezpecnosti je tfeba:
e (Oznacit nebezpecna zafizeni, materidly a postupy.
e \lysvétlit pracovniklim, co délat v nouzové situaci.
e Poskytovat informace o nebezpecich zafizeni a materiali formou bezpecnostnich listd (SDS).
Bezpecnostni listy jsou dodavany se vsemi tiskovymi materialy dodanymi spole¢nosti NextDent.

Informace v této kapitole doplnuji stavajici bezpecnostni program zakaznika. Zd(razriuji bezpecnostni
pozadavky, které se tykaji konkrétné tiskarny NextDent 5100.

Uroven uzivateld
VAROVANI: NEPOKOUSEJTE SE PROVADET JAKEKOLIV POSTUPY POPSANE V TETO PRIRUCCE, DOKUD Sl JI
NEPRECTETE CELOU.

Existuji dvé Urovné uzivatell tiskarny NextDent 5100 na zakladé poctu a druhu Skoleni, které uZivatel
absolvoval. NiZe jsou Urovné uzivateld popsany (obsluha a certifikovani servisni pracovnici).

Obsluha
Obsluha jsou ti, ktefi si precetli tuto uzivatelskou pfiru¢ku a mohou provadét vsechny nezbytné Gkony pro
vytvoreni vyrobku. Obsluha muzZe také provadét jednoduché postupy udrzby uvedené v tomto navodu.

Certifikovany servisni pracovnik

Certifikovani servisni pracovnici jsou ti, ktefi dokoncili servisni Skoleni spolecnosti 3D Systems a jsou
certifikovani k provadéni servisnich ukonl na tiskarné NextDent 5100. Certifikace mlize probihat na rliznych
urovnich a certifikovany servisni personal by mél provadét pouze takové ukony, ke kterym je autorizovan a
certifikovan.



Bezpecnostni funkce tiskarny NextDent 5100
Pro sniZeni potencidlné nebezpecnych provoznich vlivd jsou k dispozici nasledujici konstrukéni prvky:

VAROVANI: POKUD BY SELHAL JAKYKOLI Z NASLEDUJICICH BEZPECNOSTNICH PRVKU, MELI BYSTE UCINIT VSE K
ZAMEZENI VZNIKU POTENCIALNE NEBEZPECNYCH PROVOZNICH SITUACI.

e Konstrukce systému generujiciho zareni je uréena k tomu, aby zabranila tomu, aby zareni bylo

nasmérovano mimo oblast tiskové komory.

Tiskarna NextDent 5100 byla posuzovana dle normy IEC 62471 a vnitfni zdroj UV svétla byl klasifikovan
jako ,Rizikova skupina 2“ a nepredstavuje nebezpedi v dlisledku averzni reakce na jasné svétlo nebo
tepelné nepohodli. Tento vyrobek produkuje UV zareni. Pti expozici mize dojit k podrazdéni odi.

Pouzijte vhodné stinéni.



Bezpecnostni symboly a popisy
NiZe jsou uvedeny bezpecnostni symboly bézné pouZivané v navodech k vyrobklm spole¢nosti 3D Systems.
Nékteré nebo vsechny tyto symboly se mohou objevit v této pfirucce a/nebo v jiné dokumentaci k tiskarné

NextDent 5100.

& UPOZORNENI{: OZNACUJE MOZNOST ZTRATY DAT Cl POSKOZENI VYBAVENI.

& VAROVANI: OZNACUJE RIZIKO PORANENI OBSLUHY.

UPOZORNENI NA SKODLIVE RIZIKO PODRAZDENI: POUKAZUJE NA RIZIKO PODRAZDENI POKOZKY NEBO
OCi PRI VYSTAVEN| CHEMICKYM SLOUCENINAM.

@ OCHRANA ZRAKU: OZNACUJE POTREBU POUZIT OCHRANU ZRAKU.

@ POUZITI RUKAVIC: POUZIJTE VHODNE OCHRANNE RUKAVICE, POKUD JE POTREBA. NAPRIKLAD POKUD
SE DOTYKATE POVRCHU, KTERE MOHOU PRIJIT DO STYKU S MATERIALY, POUZIJTE RUKAVICE ZE
SYNTETICKE PRYZE (NITRIL). TEPELNE 1ZOLACNI RUKAVICE POUZIJTE TEHDY, POKUD SE DOTYKATE POVRCHU,
KTERE BY MOHLY BYT HORKE, ZAMEZITE TiM VZNIKU POPALENIN.

HORKY POVRCH: V OKOLI TETO ZNACKY CI ZA KRYTEM, NA NEMZ JE UMISTENA, SE NACHAZI HORKY
POVRCH. ZAMEZTE KONTAKTU S NiM. HORKY POVRCH MUZE ZPUSOBIT POPALENI NEBO POZAR.
NECHTE POVRCH VYCHLADNOUT, NEZLI SE HO BUDETE DOTYKAT. PRISTUPOVE KRYTY JSOU URCENY

POUZE PRO PROVADENI UDRZBY A OTEVRIT JE SMi POUZE CERTIFIKOVANY SERVISNi PRACOVNIK
NEBO PROSKOLENY PRACOVNIK UDRZBY.

% ULTRAFIALOVE ZARENI: OZNACUJE PRITOMNOST UV ZARENI.

ﬁ Poznamka: Oznacuje dllezité informace, avsak nikoli kriticky dlleZity obsah.
Alarmy a varovani

Pokud se na dotykové obrazovce tiskarny NextDent 5100 zobrazi chybové hlaseni, pred obnovenim ¢innosti
opravte problém, aby chybové hlaseni zmizelo.



Bezpecnost Zivotniho prostredi
NiZe jsou uvedeny informace tykajici se ochrany Zivotniho prostfedi v souvislosti s tiskdrnou NextDent 5100:

PFi normalnim provozu tiskdrny NextDent 5100 neni nutné kontrolovat vznik odpadniho tepla.

Pti likvidaci tiskovych material( se fidte popisem na karté SDS pro dany materidl a postupujte podle platnych
mistnich, statnich ¢i jinych zavaznych predpisu.

Vsechny odpadni produkty (rozlity tiskovy materidl, Cistici rozpoustédla atd.) musi byt zlikvidovany v souladu se
viemi platnymi predpisy.

Povrchy znecisténé nevytvrzenou pryskyfici Cistéte tak, aby neodtékala do bézné kanaliza¢ni sité.

Bezpecnostni vypinace

Na tiskarné jsou umistény tfi bezpecnostni vypinace, které jsou umistény na: viku, pfednich dvirkach a zachytné
nadobé. Vypnuti nékterého z téchto vypinacl zrusi aktualni tiskovou Ulohu a okam?Zité zastavi zdvihak. Pfi
pristim odeslani tiskové Ulohy do tiskarny se zdvihak pred tiskem presune zpét do vychozi polohy. Dalsi
informace naleznete v ¢dasti Preruseni tiskové ulohy.

Nakladani s materialy a bezpecnost

ﬁ Poznamka: Pro Uplné bezpecnostni informace a navod k pouziti si prectéte SDS a Navod k pouZziti
pryskyfice NextDent, kterou pouzivate. Tyto dokumenty jsou pfibaleny ke kazdé lahvi tiskového materidlu.

UPOZORNENI NA SKODLIVE RIZIKO PODRAZDENI: PRI POUZiIVANI TISKOVEHO MATERIALU VZDY
POUZIVEJTE CHEMICKY ODOLNE RUKAVICE (NAPR. NITRILOVE RUKAVICE), OCHRANNE BRYLE A
OCHRANNY ODEV. ZAMEZTE KONTAKTU MATERIALU S POKOZKOU. ZAMEZTE VDECHOVANI PAR Z TISKOVEHO

MATERIALU.

e Vzdy dodrzZujte standardni hygienické standardy pro zubni laboratofe a dodrzujte
pozadavky na osobni ochranné pomicky uvedené v této pfirucce.

@ @ e Pokud pracujete s tiskovymi materidly nebo s ¢aste¢né vytvrzenymi
vyrobky, vZdy pouZivejte chemicky odolné ochranné rukavice,
napftiklad nitrilové. Doporucuje se pouZivat schvalené bryle a ochranny odév. Ochranny
odév zahrnuje zejména: uzaviené boty, dlouhé kalhoty a laboratorni plast nebo
ekvivalenty odolné proti stfikajici vodé. Spole¢nost 3D Systems doporucuje pouZzivat
100% nitrilové rukavice, postacuji vsak jakékoli jiné chemicky odolné rukavice.
NEPOUZIVEITE latexové rukavice, nebot neposkytuji dostate¢nou chemickou ochranu!

e Pfipraci s tiskovymi materialy se nedoporucuje noSeni kontaktnich ¢ocek.

e Zabrante vdechovani vypar( z tiskového materialu. Aby se zabranilo vdechovani
vyparu — pri otevirani tiskové komory, nechte komoru nékolik vtefin odvétrat, nez
pribliZite obli¢ej k otvoru. Pro provoz tiskarny v laboratornim prostfedi by nemély byt
nutné zadné specialni Upravy zafizeni a/nebo odvétravani.

e Po praci s tiskovymi materidly vidy dikladné omyjte kizi neabrazivnim mydlem a
STUDENOU vodou. NIKDY NEPOUZIVEJTE HORKOU VODU NEBO ROZPOUSTEDLA k myti
rukou, protoze budou stimulovat roztazeni pdrt a tim zpUsobovat absorpci kizi.
Tiskovy material je senzibilizujici a mlZe zpUsobit alergické reakce pfi vstrebavani klzi.
Osoba, u které se projevi precitlivélost na tiskovy material, by se méla tomuto
materialu v budoucnu vyhybat.



Pokud se na odév dostane mensi mnozstvi pryskyfice, vyménte potfisnénou Cast odévu
co nejdrive (pro vSechny pripady je vhodné mit po ruce pfipraven nahradni odév).
Potfisnény odév vycistéte v Cistirné. NIKDY neperte béznym postupem v pracce, ktera
ma vypousténi do béZzné kanalizace. Pokud se na odév dostane obzvlasté velké
mnozstvi pryskyfice, je nejlepsi jej zlikvidovat v souladu s pFislusSnymi predpisy.
Kontaminovany odév uchovavejte oddélené od potravin a ndpojd. Po manipulaci s
kontaminovanym oblecenim si dlikladné omyjte ruce, prestoZe jste s nim zachazeli v
ochrannych rukavicich ¢i odévu.

PFi manipulaci s rozpoustédlem obsahujicim 90 % a vice alkoholu, které se pouziva k
odstranéni prebyte¢ného tiskového materialu z nevytvrzenych ¢asti, budte extrémné
opatrni. Takovéto rozpoustédlo s vysokym obsahem alkoholu je velmi hoflavé.
Veskeré tiskové materialy uchovavejte mimo dosah tepla, jisker, statického vyboje a
plamene. Nadoby tiskového materidlu se mohou roztrhnout, jsou-li vystaveny
extrémnimu teplu. SLA materidly doporucujeme skladovat v ohnivzdorné skfini.
Seznamte se s SDS pro konkrétni pryskyfici a podivejte se na bod jejiho vzplanuti.
Vysoké teploty mohou zplsobit spontanni polymeracni reakci, kterd vytvari teplo a
tlak. Uzaviené nadoby mohou prasknout nebo explodovat, pokud dojde k prekotné
polymeraci. PouZijte vodni sprej nebo mlhu pro sniZeni vzniku par.

Hasici by méli pfi haseni pozaru pryskyftic pouzivat dychaci pfistroj a ochranny odév.
Neponechavejte nevytvrzené nebo tekuté pryskyfice v prostorach, kde k nim mohou
mit pfistup osoby, které nejsou obeznameny s jejich manipulaci nebo pouzivanim.
PFi manipulaci s pryskyticemi nejezte ani nepijte.

VAROVANI: POUZIVEJTE HASICi PRISTROJE OZNACENE TRIDOU B, NAPR. NA BAZI OXIDU UHLICITEHO,
PRASKOVY NEBO PENOVY PRISTROJ. UCINNA MUZE BYT TEZ VODA VE FORME SPREJE. K UHASENI
HORICI PRYSKYRICE NEBO ROZPOUSTEDEL NEPOUZIVEJTE PRIMY PROUD VODY.

Vlastnosti tiskovych materiall

Fotopolymery pouZité v tiskovych materidlech mohou byt pfi nesprdvném zachazeni nebezpecéné. Opakovany
kontakt pokozky s tiskovymi materidly mUze zpUsobit jeji senzibilizaci. Informace o konkrétnich tiskovych
materialech naleznete v bezpecnostnim listu vyrobce (SDS). Dalsi informace o tomto a souvisejicich tématech
naleznete v sekci o materidlech na webu 3D Systems.

& VAROVANI: NIKDY NEMICHEJTE ROZDILNE TISKOVE MATERIALY. TAKOVY POSTUP ZPUSOBI, ZE MATERIALY
NEBUDOU PLNIT POZADOVANOU FUNKCI.



Skladovani SLA materialu

Tiskové materialy by mély byt uloZzeny v neprthlednych, nereaktivnich nadobach, ve kterych byly dodany, v
souladu s pokyny uvedenymi v SDS dodaném s tiskovym materidlem a podle viech platnych predpist. Chrarite
tiskovy material pted slunecnim zarenim, okolnim svétlem a vlhkosti. Ldhev s pryskyfici po kazdém pouziti
uzaviete. Ujistéte se, Ze vase misto pro skladovani pryskyfice je suché, tmavé a s teplotou mezi 5 °C — 30 °C (41
°F — 86 °F). Je vhodné skladovat materidl v ohnivzdorné skfini. Nespravné skladované pryskytice mohou
zvySovat svoji viskozitu, a nakonec mohou mit za nasledek vznik ¢astecné zpolymerovaného produktu

v konzistenci gelu v zdsobni nadobé. Materialy skladujte v souladu s platnymi pradvnimi predpisy. Datum
exspirace je uvedeno na Stitku produktu. Pokud uplynula doba pouzitelnosti pryskyfice, neni jiz zaru¢eno
spravné zpracovani prvku. Spolecnost 3D Systems nenese odpovédnost za ztraty vzniklé v disledku
nespravného uskladnéni tiskového materidlu.

Likvidace tiskového materialu

Nevhazujte ¢i nevylévejte tiskovy material do kanalizace. Tiskovy material zlikvidujte podle pokyn( uvedenych v
SDS dodanych s tiskovym materialem a podle vSech platnych predpist. Dalsi informace o likvidaci materiald
naleznete v sekci o materidlech, kapitole PoZadavky na zafizeni.

Omezeni Uniku tiskového materialu

Pti béZném pouzivani tiskdrny NextDent 5100 je nepravdépodobné, Ze by doslo k rozliti vétsSiho mnozstvi
tiskového materidlu. Mohou vsak nastat situace, kdy je potfeba zachytit vétSi mnoZstvi rozlité pryskyrice. Vase
spolecnost je odpovédna za definici vétsiho Uniku. Rozlity material je potfeba odstranit co nejdfive, protoze
dochazi k jeho vytvrzovani pfi umélém, i pfirozeném osvétleni. Pracovnici, ktefi se podileji na likvidaci vétsiho
mnozstvi uniklého materidlu by méli pouzivat respiratory schvalené prislusnou autoritou bezpecnosti prace a
uréené pro poufiti pti praci s chemickymi organickymi vypary. Kromé toho by kazdd osoba méla nosit ochranné
bryle, gumové boty a 100% nitrilové rukavice, aby se minimalizovalo vystaveni pracovnikl tiskovym materialiim,
které mohou zplsobit podrazdéni oci, kiize a dychacich cest, jakoZ i mozné kozni alergie Ci respiracni reakce.

& VAROVANI{: NEPROSKOLENE OSOBY BY MELY BYT ZE ZASAZENEHO PROSTORU EVAKUOVANY.

VAROVANI: TISKOVE MATERIALY JSOU HORLAVE. PRI ZACHYCENI A CISTENI UNIKLEHO TISKOVEHO
MATERIALU DBEJTE ZVYSENE OPATRNOSTI.
Zasoba zabran proti rozliti pryskyfice by méla byt dostate¢na a skladovana tak, aby je bylo moZno pouzit na
celou oblast postizenou Unikem tiskového materidlu. Rozlity tiskovy materidl by pak mél byt absorbovan
inertnim, savym materialem a uloZzen do sudd, aby mohl byt nasledné odvezen na schvalené uloZisté. Po
absorbovani veskerého rozlitého materidlu vycistéte misto rozliti neabrazivnim hadfikem a rozpoustédlem s
obsahem alkoholu nejméné 90 %. Po vycisténi mista Uniku tiskového materidlu by se zicastnéné osoby mély
umyt mydlem a studenou vodou. Veskeré obleceni potfisnéné pryskyfici je tfeba pfed dalSim pouZitim vycistit
suchym procesem. Pokud se pryskyfice dostala na kliZzi nebo odév, vyhnéte se vystaveni slunec¢nimu svétlu nebo
jinym zdrojlm UV svétla, dokud kiZe nebo odév nebudou od tiskového materialu ocistény. Opakovany nebo
dlouhodoby kontakt s pokozkou muZe zpUsobit jeji senzibilizaci. Vypary mohou byt Skodlivé.

Odstrante moZné zdroje vzniceni. Zabrante vniknuti pryskytice do kanalizace. Rozlitou pryskyfici adsorbujte na
pisek, zeminu, nebo jiny vhodny adsorpcni material. K adsorpci nepouzivejte piliny nebo jiné horlavé materialy.
Rozliti pryskytice nebo jeji nekontrolované vypusténi do kanalizace musi byt oznameno pfislusnému
regulacnimu orgdnu. Nelikvidujte pryskyfici do kanalizace, povrchovych vod ani podzemnich vod. Po ndhodném
Uniku pryskyfice maximalizujte vétrani.



Doba pouzitelnosti

Tiskové materialy jsou certifikovany k pouziti po dobu 24 mésicl od data vyroby. Doba pouZitelnosti je
vyznacena na Stitku lahve s materidalem. Pryskyfice by neméla byt pouzivana po uplynuti doby pouzZitelnosti.
Tiskdrna nebude pracovat s pryskyfici, pokud nacte Stitek s proSlym datem pouzitelnosti.

Zivotnost v provozu

Zivotnost tiskového materialu je definovéna jako doba pouzitelnosti materialu po jeho naliti do podnosu
pryskyfice NextDent 5100. Zivotnost tiskového materialu se velmi li$i v zavislosti na typu materialu, pouziti a
podminkéch prostfedi. Zivotnost materidlu se zkracuje, pokud je materidl vystaven teplotdm mimo normalni
provozni limity, je vystaven UV zareni, ¢asticim nebo vyparim ve vzduchu, jako je prach nebo vypary, nebo jsou-
li do néj zavadény kontaminanty, jako jsou napfiklad ¢astec¢né vytvrzené prvky umisténé zpét do podnosu.
Zivotnost materialG ovlivAuji té% vyrdbé&né typy praci a pouZivané materidly. P¥i zohlednéni této skute¢nosti je
Zivotnost materidlu stejnd jako doba pouzitelnosti — dva roky. Material si zachovava svoji pouzitelnost, dokud
nedojde ke zméndm ve viskozité ¢i reaktivité, které by zabranily jejich pouZiti v tiskdrné NextDent 5100. Aby
zGstaly zachovany vlastnosti material(l, vyZzaduje se jejich promichani. Nikdy nemichejte pryskyfici ze staré lahve
s pryskyfici z nové lahve. Tyto pryskyfice jsou z rliznych Sarzi a jejich smichanim by mohlo dojit k netGc¢innosti
procesll zpracovani. Postupujte podle navodu k poufZiti, ktery se vztahuje ke konkrétnimu materialu, abyste
dosahli co nejlepsiho vysledku.

Kontaminace

Dbejte zvySené opatrnosti pti ¢isténi oken, paneld a dalSich ¢asti tiskarny NextDent 5100. NepouZivejte Cistici
prostfedky s obsahem amoniaku, protoze by mohlo dojit ke kontaminaci tiskového materialu. Namisto toho
muzete k vycisténi casti rozlitého materidlu pouZit rozpoustédlo s obsahem nejméné 90 % alkoholu na papirové
utérce. Ndhodné znecisténi materidlu mlze zménit vlastnosti materialu natolik, Ze z néj nasledné nebude
mozné vytvorit prijatelné vyrobky.

Polymerace
Pti zahfivani lahve s tiskovym materidlem muiZze dojit k polymeraci. Znamky polymerace u uskladnéné pryskytice

zahrnuji vybouleni nadoby, unik, vyzafovani tepla nebo neobvykly zdpach z nadoby. Pokud si vS§imnete
nékterého z téchto projevll, nepouZivejte material jiz dale a zlikvidujte jej podle platnych predpis(.

VAROVANI: ZAPECETENA LAHEV S MATERIALEM MUZE PRASKNOUT, POKUD JE VELMI HORKA. PROSIM
SEZNAMTE SE S SDS KE KONKRETNI PRYSKYRICI A ZJISTETE, JAKY JE JEJI BOD VZPLANUTI.



Elektricka bezpecnost

Neodstranujte zddné panely ani jiné ¢asti krytu tiskarny. Tiskarna byla navrZena tak, aby béhem normdlniho
provozu minimalizovala riziko poranéni obsluhy elektrickym proudem. VSechny exponované elektrické obvody
jsou obsazeny ve skfifikach s omezenym pristupem. Tim dochazi k oddéleni prostoru pro obsluhu od prostort k
udrzbé. Rozvody s napétim 100-240 V stfidavych se nachazi na vicero mistech zatizeni. Kdykoliv je potieba
provadét prace udrzby, zafizeni vypnéte a pokud je to mozné, odpojte sitovy zdroj.

Nouzové preruseni provozu

ﬁ POZNAMKA: Tiskarna NextDent 5100 neni vybavena tlacitkem nouzového odpojeni. Jediny zpGsob,
jakym je mozné nouzové zastavit tiskovou ulohu, je odpojeni pfivodniho napajeciho kabelu ze zdsuvky na
tiskarné.

Prvni pomoc a ochranné pomucky

Nasledujici odstavce poskytuji obecné postupy pfi prvni pomoci a doporuceni pro ochranné prostiedky, aby se
minimalizovala rizika vyplyvajici z vystaveni tiskovym materidlim. Pokud je nutnd lékarska pomoc, poskytnéte
bezpecnostni list (SDS) ke konkrétnimu tiskovému materialu oSetfujicimu lékafi.

Kontakt s pokozkou

SLA pryskytice mlze pfi kontaktu s pokoZkou zpUsobit jeji senzibilizaci. Pryskyfice drazdi kdzi a jeji opakovany
a/nebo dlouhodoby kontakt s pokozkou mUzZe zpUsobit dermatitidu. PouZivejte 100% nitrilové rukavice a
laboratorni plast, abyste zabranili kontaktu pryskytice s pokoZzkou. Pokud by se tiskovy material dostal do styku s
pokozkou, dikladné ji omyjte mydlem a STUDENOU vodou a okamZité odstrarite kontaminovany odév a obuv.
Pti podrazdéni pokozky vyhledejte Iékafskou pomoc. Kontaminovany odév ocistéte suchou cestou.
Kontaminovanou obuv ¢i koZené vyrobky zlikvidujte.

o

Kontakt s o¢ima

Vysoka koncentrace par mlze zpUsobit podrazdéni oci. Noste bezpecnostni bryle, abyste zabranili nahodnému
vniknuti tiskového materidlu do oci. Pokud se tiskovy materidl dostane do kontaktu s okem, okamzité
vyplachnéte velkym mnozstvim STUDENE vody po dobu 15 minut. Vyhnéte se slune¢nimu svétlu,
fluorescentnimu svétlu nebo jinému svétlu obsahujicimu ultrafialové zareni a okamzité vyhledejte Iékarskou
pomoc. Pomlcky pro vyplachovani oci a Iékarnicku méjte snadno dostupnou a v blizkosti mista, kde zachazite s
tiskovym materialem.

©



Kontaktni ¢ocky

Pokud se dostane tiskovy material do oka, kde nosite kontaktni ¢ocku, okamzité oko vyplachnéte vodou. Ovérte
si, Ze jste vyplachnutim odstranili kontaktni ¢ocku z oka. Chrarite oci pfed svétlem a okamzité vyhledejte
|ékarskou pomoc. Kontaktni ¢ocky, které prisly do styku s tiskovym materidlem zlikvidujte.

Vdechovani vypari

Vdechovani SLA pryskyfic mGZe vést k podrazdéni dychaciho systému. Vysoké koncentrace v ovzdusi mohou vést
k podrazdéni dychacich cest, zavratim, bolestem hlavy a znecitlivujicim Gcinkim. NepouZivejte tiskarnu
NextDent 5100 bez vloZzeného uhlikového filtru. Pfi béZném provozu tiskarny s vlozenym uhlikovym filtrem by
nemélo dochazet k Uniku vypard. Pokud by vsak doslo ke vdechnuti vypar( z tiskarny, vyvedte postizenou osobu
na ¢erstvy vzduch. Pokud by to bylo potieba, provadéjte resuscitaci postizené osoby. Pokud zasazena osoba
obtizné dycha, podavejte ji kyslik a okamzité vyhledejte Iékarskou pomoc.

Poziti

Nevyvolavejte zvraceni. Pokud je postizeny v bezvédomi nebo ma krece, nikdy nevyvoldvejte zvraceni ani
nepoddvejte nic Usty. lhned vyplachnéte Usta a vypijte velké mnozstvi vody. Vyhledejte Iékarskou pomoc.

Bezpecnostni upozornéni

POZOR: Pouziti ovladacich prvkl nebo nastaveni, nebo provadéni jinych postupl nez téch, které jsou
uvedeny v jakémkoli oficidlnim ndvodu pro tento pfistroj, mlzZe mit za nasledek vystaveni se
nebezpecénému zareni.

ﬁ POZNAMKA: Svételné projekéni zdroje v uzavfeném stavu nejsou povazovany za rizikové.

Tiskarna NextDent 5100 obsahuje ochranny kryt a viko chranici proti zafeni, takZe pfi normalnim provozu
nedochazi k Zddnému ozareni nebo pfistupu ¢lovéka k zafeni generovanému svételnym projektorem. Tiskovy
zdroj svétla byl posouzen podle normy IEC 62471 a klasifikovan jako rizikova skupina 2. To znamen3, Ze
ultrafialové svétlo je jen mirné rizikové a nepredstavuje nebezpeci v dlsledku reakce na jasné svétlo nebo
tepelné nepohodli. Pfesto se nedoporucuje pfimy pohled do projektoru, zejména pokud pfistroj pracuje s
prazdnym zdsobnikem na pryskyfici.

Veskery servis svételného projekcniho stroje, vestavéného svételného projekéniho systému a dalSich
komponent vyZzadujicich vyfazeni senzorl z provozu smi provadét pouze servisni personal spole¢nosti 3D
Systems Corporation, jejich autorizovani zastupci nebo pracovnici, ktefi byli vySkoleni spolecnosti 3D Systems k
provadéni servisu.



Produktové stitky

Cisla ve sloupci Polozka odpovidaji &isldm v nasledujicich obrazcich.

Polozka €. Popis Pocet Stitek
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Pfehled
Soucasti tiskarny NextDent 5100

(A) Horni pracovni komora tiskarny — Obsahuje zdvihak, ramena zdvihaku, zasobnik pryskyfice, tiskovou
platformu

(B) Dolni pracovni komora tiskarny — Obsahuje projektor, fidici jednotku a dal$i komponenty. Obsluha nema
pfistup dovnitf této ¢asti, kromé vyjmuti ¢i vymény zachytné nadoby.

Sama tiskarna NextDent 5100 je pouze jednou ze soucasti celého systému. Celd sestava tiskarny je tvofena
mnozZstvim doplikd a dalSich komponent. Toto pfislusenstvi a komponenty popisuji nasledujici ¢asti.

Horni pracovni komora

(A) Ramena zdvihaku — Pridrzuji tiskovou platformu béhem tisku vyrobku.

(B) Tiskova platforma — Plosina, na kterou jsou upevnény vyrobky béhem tisku.

(C) Zdvihak — Zdvihak posouva béhem vytvareni vyrobku tiskovou platformu nahoru a dol. Uréuje rovnéz
velikost tisténé ¢asti v ose Z.

(D) Zasobnik na pryskyftici — Drzi pryskyfici v pribéhu tisku.

(E) Upinaci rameno — Upina zasobnik na pryskyfici k zakladni desce.

Dolni pracovni komora

(A) Zachytna nadoba — Zachycuje pryskyfici, ktera by se mohla prelit pres zasobniku na pryskyfici, stejné jako
pryskyfici, ktera by protekla pres membranu zasobniku na pryskyfici, pokud dojde k perforaci.

(B) Objektiv projektoru — Timto objektivem je promitano zafeni na spodni vrstvu tiskového materidlu.

(C) Senzor uzavieni dvifek — Kontroluje, zda jsou dvitka dolni komory uzaviena ¢i nikoli.

(D) Pristupova dvirka k zachytné nadobé — Po otevieni téchto dvifek Ize vyjmout ¢i vyménit zachytnou nadobu,
rovné? Ize odstranit prach z objektivu projektoru.

VAROVANI: OBSLUHA NEMA PRiSTUP KE KOMPONENTAM DOLNi KOMORY, KROME TECH ZMINENYCH NA TETO
STRANCE. NEODSTRANUJTE DESKU KRYJICi TUTO KOMORU. TA JE PRISTUPNA JEN SERVISNIMU PERSONALU
SPOLECNOSTI 3D SYSTEMS.



Dotykova obrazovka a skener QR kédu

(A) Dotykova obrazovka — SlouZzi k ovladani tiskarny a nastaveni jejich funkci.
(B) Skener QR kdédu — SlouZi ke skenovani QR kédu na lahvich s tiskovym materidlem pro poufZiti v tiskarné.

Zachytna nadoba

(A) Zachytna nadoba — Chrani spodni ¢ast tiskarny pred Unikem tiskového materidlu. Vezméte prosim na
védomi, Ze obdrzite novou zdchytnou nddobu s kazdym objednanym zasobnikem na pryskyfici.

(B) Vodici listy zachytné nadoby — Navadi zachytnou nadobu do spravné polohy a pfidrzuji ji na misté. Na pravé
kolejnici je senzor, ktery zajistuje, Ze je zachytny zdsobnik dostatecné usazen. Pokud neni zachytna nadoba
zdsobniku zcela usazena, tiskarna neumozni tisk. Pokud tisknete a podavac se uvolni, tiskova uloha se zrusi.

obr: Zachytna nadoba, pohled zpredu

(A) Kryci sklo zachytné nadoby — Umoznuje prichod svétla skrz sbérnou naddobu ke spodni vrstvé tiskového
materialu.

(B) Sbérné oblasti — Zachytnd nadoba byla navriena tak, aby veskerd pripadné unikld pryskytice byla svedena do
téchto mist.

obr: Zachytna nadoba, pohled shora

(A) Uchyty vodici listy sbérné nddoby — UmoZiiuji zasunuti zachytné nadoby po vodicich lidtach do spodni €asti
téla tiskarny

(B) Zarazka posuvniku zachytné nadoby — Zajistuje zastaveni pohybu zachytné nadoby, jakmile je dosaZzeno
maximalni zadni polohy pfi jejim vkladani.

obr: Zachytnd nadoba, pohled z boku

Zasobnik na pryskyfici

Pfed zapocetim tisku ru¢né nalijte pryskyfici do zdsobniku. Tiskdrna NextDent 5100 pracuje se viemi tiskovymi
materialy NextDent™, umoziiuje tak pouZit tiskarnu pro mnoho rlznych dentalnich indikaci. Tiskarny NextDent
5100 je standardné dodavana s jednim zasobnikem na pryskyfici. Pofizeni vétsiho poctu zasobnikl na pryskyfici
umozZfuje uZivateli pracovat se dvéma rdznymi tiskovymi materidly na jednom pfistroji. Cim vice zasobnikd si
uzivatel pofidi, tim s vétSim mnoZstvim materialli mize nasledné pracovat. Je moZné rovnéz pracovat s vice
druhy pryskyfice na jednom zdsobniku, pokud je zasobnik dostatecné vycistén. Presto vSak neni moZné pouzivat
nékteré materialy na jednom nosici, i kdyZ je vycistén. Pro vice informaci se seznamte se sekci Soucasné pouziti
rGznych tiskovych material(. Rozhodnéte se proto, kolik zasobnikl na pryskyfici potiebujete.

obr.:

(A) Prlihlednd membrana — Tato patentovana membrana vytvari vrstvu kysliku mezi membranou a spodni ¢asti
tiskového materidlu. Tato vlastnost zarucuje, Ze pfi béZnych podminkach nedochazi ke kontaktu membrany s
tiskovym materialem.

(B) Upinaci zlabky — Do téchto zlabku se prichycuji upinaci ramena.

(C) Stupnice naplnéni materidlem — Tyto odstupriované znacky oznacuji ¢tyfi mozné Urovné naplnéni zasobniku
na pryskyfici.



(D) QR kdd/sériové ¢islo — Na stitku je vyznacen QR kdd se sériovym Cislem. Timto je zasobnik jednoznaéné
identifikovan, kod je cCitelny ¢teckou QR kodu.

obr.: Detailni pohled na rysku Grovné naplnéni tiskovym materidlem. Pov§imnéte si rovnéz QR kddu/sériového
Cisla, které je shodné uvedeno téz na zadni strané zasobniku.

Upinaci systém

Membrana zasobniku na pryskytici musi byt v pribéhu procesu tisku pevné upnuta. Toto je v pripadé tiskarny
NextDent 5100 umoZznéno pomoci upinacich ramen, jakoZ i dvou upinacich spon. Tento systém v pribéhu tisku
rovnéz upind zasobnik na pryskyfici.

(A) Upinaci rameno — Zatlacuje upinaci sponky a upevriuje zasobnik na pryskyfici na misté.

(B) Upinaci spony — Pruzinovy mechanismus, ktery upind zasobniku na pryskyfici, pokud je osazen.

(C) Kryci desky — Tyto desky zakryvaji télo tiskarny okolo upinacich spon.

(D) Oteviraci paka — Zatlacenim na toto tlacitko odjistite upinaci rameno a uvolnite upinaci spony.

Skladovani pryskyfice v zasobniku

Mimo pfistroj je mozno pryskyfici skladovat v zasobniku pod vikem, ¢imz je chranéna proti ultrafialovému
svétlu. Viko je mozné pouzit téz k zakryti zdsobniku na pryskyfici umisténého uvnitf pfistroje.
POUZIVEJTE RUKAVICE: PRO PRIPAD, ZE BY NA SKLADOVACIM VIKU ZASOBNIKU MOHLA BYT PRYSKYRICE,
@ NOSTE 100% NITRILOVE RUKAVICE KDYKOLI S NIM MANIPULUJETE, | KDYBY SE ZDAL BYT CISTY.



Tiskova platforma

(A) Tiskova plocha — P¥i tisku sméruje dold. Tisténé vyrobky se prichyti k otvoriim na tiskové plose na spodni
strané tiskové platformy.

(B) Vodici listy zdvihaku — Rovny povrch list se ptipne k magnetickému povrchu ramena zdvihaku. Trojuhelnikové
ryhy zapadaji do kénickych trn0 ramena zdvihaku.

(C) QR kod/sériové Cislo — QR kdéd obsahuje sériové Cislo. Tim je dana jednoznacné identifikace tiskové
platformy, které je Citelna ¢teckou QR kddu pfistroje.

-> Odtokové otvory pro pryskyfici — Zabrafiuji usazovani pryskyfice na horni strané tiskové platformy.

obr.: Spravné umisténa tiskova platforma v pfistroji.
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Zadni ¢ast tiskarny

(A) Drzak uhlikového filtru — Pridrzuje uhlikovy filtr, ktery minimalizuje mnozstvi vypar( vychazejicich z tiskarny
(B) Drzak vzduchového filtru — Filtruje vzduch, ktery vstupuje do vétraku chlazeni.

(C) Napajeci vstup — Do této zasuvky zasurite zastrcku napajeciho kabelu.

(D) Vstup ethernetu — Zasurite dodavany datovy kabel ethernetu do této zasuvky.

(E) Produktovy Stitek — Poskytuje systémové informace o tiskarné.

Podstavec

Tiskarna je dodavana s podstavcem, jenz je pfiloZzen ve zvlastnim baleni a slouzi k témto ucelim:
1. UmoZiuje pojizdéni pro snadné premisténi.

2. Poskytuje uloZny prostor pod tiskarnou pro uloZeni naradi a zasob.

3. Podklada tiskarnu do vysky, ¢imz maximalné ulehcuje obsluze pouzivani pristroje.

(A) Skladovaci prostor — Vhodny pro uloZeni naradi a zasob pro Vasi tiskarnu.
(B) Pojezdova kolecka/vyrovnavaci nohy — Pomoci koleéek je mozné pfistavit pfistroj na potfebné misto, nohami
je mozZno vyrovnat tiskarnu a nasledné uzamknout kolecka



Cisténi prvka

Poté, co je dokoncen tisk vyrobkl v tiskarné, je tfeba je ocistit od zbytk(l nevytvrzené pryskyfice za pouZiti
ultrazvukové Cisticky. Umistéte vytisStény vyrobek dovnitt sklenéné ¢i kovové nadoby s rozpoustédlem s
obsahem nejméné 90 % alkoholu. Nadobu poté umistéte do ultrazvukové Cisticky produkujici ultrazvukové viny,
které rozechvivaji rozpoustédlo. Jedna varka roztoku by méla k ocisténi vytisténého vyrobku postacit, je vsak
lepsi lazen zopakovat dvakrat. Jako u kazdého jiného rozpoustédla dojde ¢asem i u 90 % alkoholu k jeho saturaci
a stane se neucinnym. Takové rozpoustédlo je tfeba zlikvidovat v souladu s platnymi predpisy a doplnit do
nadoby Cerstvé. Pro vice informaci o &isténi dild v ultrazvukové Eistiéce se prosim seznamte s oddilem Citéni
prvkl za poutziti ultrazvukové Cisticky.

Ultrazvukova Cisticka. Tento obrdzek je pouze ukdzkou a neni doporucenim nebo podporou jakékoli znacky
ultrazvukové Eisticky.

Suseni prvku

Po ocisténi vyrobk( je potfeba je osusit od veskerého rozpoustédla pouZivaného pfi ¢isténi. To je mozZno provést
nékolika rlznymi zpUsoby, z jichZ nékteré doporucujeme:

Pti suseni jakéhokoli vyrobku se ujistéte, Ze je pod nim umisténa absorpcni tkanina (nejlépe na jedno pouZiti)
nebo nddoba pro zachyceni Cisticiho rozpoustédia.

1. Zasobnik stlaceného vzduchu — pokud mate k dispozici zdsobnik vzduchu, jedna se o nejlepsi zplsob ¢isténi
vyrobkU. Nejednd se o ndhradu za suseni vzduchem, ale proces se tim urychli. Po skonceni poufZiti stlaceného
vzduchu nechte vyrobky 30 minut oschnout na vzduchu.

2. Vzduchovy kompresor — Pokud nemate k dispozici zdsobnik stlacdeného vzduchu, nejlepsim fesenim je pouziti
kompresoru. Méjte viak na paméti, Ze kompresor muze byt velmi hluény. Nejedna se o nahradu za suseni
vzduchem, ale proces se tim urychli. Po skonceni pouziti kompresoru nechte vyrobky 30 minut oschnout na
vzduchu.

Vzduchovy kompresor. Tento obrdzek je pouze ukdzkou a neni doporucenim nebo podporou jakékoli znacky
vzduchového kompresoru.

3. Suseni na vzduchu — Nechte vyrobky volné leZet na papirové utérce, dokud neoschnou. Toto zabere nejméné
60 minut ¢asu.



LC-3D Print Box

Proddva se samostatné mimo samotné tiskdrny. Jedna se o pec pouzivanou k naslednému vytvrzeni a je nutné ji
pouzivat s tiskdrnou NextDent 5100, aby mohly byt vysledné pryskyri¢né vyrobky povaZovany za zdravotnicky
prostfedek. Seznamte se prosim s kompletnimi pokyny k pouZiti dodavanymi pfimo se zafizenim LC-3D Print
Box. Informace o dobé michani pryskytice naleznete v tabulce Michani pryskyfic.

(A) Hlavni vypinac¢ — Zapind a vypina pfistroj.

(B) Pfedni panel — Grafické uZivatelské rozhrani pro pec. Jsou zde zobrazovany informace o lampdach, zbyvajicim
Case vytvrzovani a chybova hlaseni.

(C) Viko pece — Otvorem po otevieni vika vloZte vytistény vyrobek. Viko ma bezpecnostni pojistku, ktera pec
zastavi, pokud je viko otevrené.

(D) Indikatory stavu lamp — Tyto indikatory se rozsviti cervené, pokud je potieba vyménit par ultrafialovych
lamp. Dalsi informace naleznete v ndvodu k pouZiti pece.

(E) Casova¢ — Zobrazuje zbyvajici ¢as do konce vytvrzovaciho cyklu.

(F) Tlacitko zvyseni ¢asu — Zvysi provozni dobu.

(G) Tlacitko sniZeni ¢asu — Snizi provozni dobu.

(H) Tlacitko programovani — Pfepina mezi prednastavenymi provoznimi ¢asy 10, 20 a 30 minut.

(1) Tlagitko Start/Stop — Zapina a vypina provoz pece.

(J) Ultrafialovd lampa — Pec obsahuje Sest 18 W lamp odstinu 71 a Sest 18 W lamp odstinu 78. Informace o
spravné orientaci lampy naleznete v ndvodu k pouZiti pece.

(K) Sklenéné deska — Na ni jsou umistény vyrobky béhem vytvrzovani.



Michacka LC-3D Mixer

Ptred nalitim pryskyfice do zasobniku na pryskyfici je nutné ji pred kazdym pouzitim promichat, abyste dosahli
nejlepsi mozné vlastnosti chemické smési v lahvi. PoZadovaného zplsobu michani pryskyfice dosdhnete s
michackou NextDent LC-3DMixer. Informace o dobé michani pryskyfice naleznete v tabulce Michani pryskyfic.

LC-3DMiixer zpfedu
LC-3DMixer zezadu

(A) Casova¢ michani — Zobrazuje ¢as michani pryskyfice.

(B) Tlacitko zvyseni ¢asu — Zvysi dobu michani.

(C) Tlacitko snizeni ¢asu — Snizi dobu michani.

(D) Tlacitko Start/Stop — Zapind a vypina michani lahvi.

(E) Vélce na lahve — Lahve s materidlem poloZzte mezi kazdou z dvojic valcl (viz obrazek nize).
(F) Hlavni vypinac — Zapina a vypina pfistroj.

(G) Napajeci vstup — Do této zasuvky zasurite zastrcku napajeciho kabelu.

(H) Stitek zafizeni — poskytuje duleZité informace o zafizeni LC-3D Mixer.

Umisténi lahvi na LC-3D Mixer.



Specifikace a pozadavky
Tiskarna NextDent 5100

Celkové rozméry — bez podstavce
Celkové rozméry — s podstavcem

Hmotnost tiskarny

42,7 x48,9x97,2cm (16,8 x 19,3 x 38,3 in)
64,4 x 66,8 x 136,3 cm (25,4 x 26,3 x 53,6 in)

34,5 kg (76 Ibs)

Hmotnost podstavce

21,8 kg (48 Ibs)

Maximalni velikost vyrobku (xyz)

124 x 70 x 196 mm (4,88 x 2,76 x 7,72 in)

Nativni rozliseni

65 mikron( (390,77 efektivnich DPI)

VInova délka svétla projektoru
Baleni materiald
Dokonceni vyrobku

Software

405 nm
Neprihledné, nereaktivni nadoby
Samostatna ultrazvukova cisticka a ultrafialovd pec

Windows 7 (SP 1), 8.1, 10 (pouze 64bitové)
3D Sprint
Figure 4 Client

Format vstupnich dat pro 3D Sprint

Vsechny typy soubort s 3D

Format exportnich dat do tiskarny .pxI
Pozadavky na elektrickou sit 100-240V sttidavych, 50-60 Hz, 4A
Typ pojistky T5A/250V

Pfipojeni k datové siti

Zabudovany ethernet, nutné pripojeni k internetu




Lahve s tiskovymi materialy

Ldhev tiskového materidlu NextDent

NiZe uvedenad tabulka uvadi seznam tiskovych materiald, které jsou v soucasné dobé podporovany na tiskarné
NextDent 5100, jakoZ i vlastnosti vytvrzenych casti vytisténych z téchto material(. Upozoriiujeme, Ze ne vsechny
vlastnosti uvedené v tabulce plati pro kazdy material. U nékterych material( tak mohou byt prazdné kolonky.

POZNAMKA: Vechny materialy jsou doddvany v lahvich po 1 kg.

Prazdna kolonka znamen3, Ze pro dany material neni vlastnost pozadovana.

Faktor
intenzity
maximalnih
0 napéti

Nazev Popis Barva Viskozita pfi| Taznost

23 °C
(Brookfield)

Ohybova
pevnost

Ohybovy
modul

Prisvitna
oranzova

NextDent® SG
Biocompatible

Biokompatibilni 1,1-1,6 Pa's
material tfidy |,
vyvinuty pro tisk
chirurgickych
Sablon pro pouZziti
v implantologii

280 MPa 2 2000

MPa

NextDent® C&B Rlzna 107 MPa

MFH (Micro
Filled Hybrid

Biokompatibilni
material tridy lla,
vyvinuty pro
korunky a mustky

0,8-1,3 Pa-s

> 2400
MPa

21,5 MPa
1/2

NextDent®
Ortho IBT

Biokompatibilni
material tfidy | pro
ortodontické
pouziti

Cira

1,1-1,6 Pa:s

12-18 %

NextDent®
Denture 3D+

NextDent®
Model 2.0

Biokompatibilni
material tridy lla
vhodny pro tisk
véech typl bazi
snimatelnych
zubnich nahrad

Material pro
vysoce presny tisk,
vhodny pro
detailni hlavni
protetické a
ortodontické
modely, kde je
zapotrebi vysoka
presnost

Rbzna

Rdzna

265
MPa

>2000
MPa

>1500
MPa

NextDent® Tray

Biokompatibilni
material tridy |

Modra a
rlzova

0,9-1,4
Pa:s

>80
MPa

> 2000
MPa
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urceny pro tisk
individudlnich
otiskovacich lzic

NextDent®
Gingiva Mask

NextDent® Cast

NextDent® Try-
In

Pruzny material,
ktery lze pouZit v
kombinaci s
modelovym
materidlem

Snadno beze
zbytku spalitelny
3D tiskovy
material, vhodny
pro vSechny druhy
pouziti
Biokompatibilni
materidl tridy |
vhodny pro tisk
mock-upt

RlzZova

Nachova

Rlzna

1,1-1,6 Pa-s

1,1-1,6 Pa:s

15-25%

21500
MPa

NextDent®
Ortho Rigid

Dokumentace k materialim NextDent

Biokompatibilni
materidl tridy lla
vyvinuty pro
digitalni vyrobu
dlah

Prihledna
modra

78 Mpa

2075 MPa

1,1 MPa
m1/2

Pokud si prohlizite tento dokument online, nasledujici odkazy sméruji na webové stranky spolec¢nosti NextDent,
kde naleznete navod k pouziti (IFU) a bezpecnostni list (SDS) pro kazdy material NextDent. Pokud jste ztratili IFU
nebo kartu SDS, ktera byla dodana s lahvi s materidlem, mUzZete novou kopii vytisknout na jednom z nize

uvedenych odkazl. Postupujte jednoduse podle odkazu a posouvejte libovolnou stranku dol(i, dokud neuvidite
sekci podobnou té nize:

[Moent

T

C&B MFH
Ortho IBT
Tray

Gingiva Mask
Cast

Model 2.0
Denture 3D+

Surgical Guide
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Try-In
Ortho Rigid
Datum exspirace materidlu

Tiskové materidly NextDent, které jsou biokompatibilni, nesmi byt pouZity po uplynuti doby pouzitelnosti. Tim
by doslo ke zruseni certifikace tisténého vyrobku jako zdravotnického prostifedku. Na skutecnost, Zze ma
pryskyfice proslou dobu pouzitelnosti Vas upozorni obrazovka tiskarny pfi skenovani kédu. Datum exspirace lze
také nalézt na |ahvi s materidlem, jak je vidét nize.

Pozadavky na zafizeni

Tato prirucka obsahuje informace o tom, jak spravné pfipravit Vase zatizeni pro provoz tiskarny NextDent 5100.
Tato kapitola vds seznami s tiskarnou NextDent 5100 a dalSimi systémovymi komponentami — véetné seznami
dalSich pomocnych zafizeni a spotfebniho materialu, které vam pomohou pfi nastaveni zafizeni.

Dalsi kapitoly obsahuji pokyny pro nasledujici:

e \lybér umisténi — poskytuje informace o tom, kolik mista vyZaduje tiskdrna NextDent 5100 a dalsi
vybaveni potfebné pro efektivni a vhodné umisténi tiskdrny NextDent 5100 a jejich soucasti.

e Dodavka systému — poskytuje informace o pfipravé na doddavku tiskarny NextDent 5100.

e Instalace systému — vysvétluje proces a pozadavky na instalaci tiskarny NextDent 5100 ve vasem
zafizeni.

e Informace o materidlu — poskytuje pokyny pro spravné skladovani, manipulaci a bezpecnostni
informace o tiskovych materidlech pro SLA.

e Zafizeni a spotifebni materidl tfetich stran — poskytuje souhrn doplrikového vybaveni a spotfebnich
materiall, které spoleénost 3D Systems doporucuje pro efektivni a kompletni tvorbu vyrobkd, jejich
nasledné zpracovdani a dokoncovani.



Software 3D Sprint

Soucdasti systému je software pro pfipravu soucasti 3D Sprint™. 3D Sprint™ je uréen k instalaci na samostatném
pocitaci pofizeném zdkaznikem. Minimalni pozadavky na pocitac pouZivany pro provoz programu 3D Sprint jsou

dle nasledujici specifikace:

Minimalni konfigurace

Doporucena konfigurace

Operacni systém

Windows® 7 (SP1)/8.1/10 (64bitovy)

Procesor

Intel® nebo AMD® o frekvenci min 2,0
GHz.

Vicejadrovy procesor.
Hyper-threading, frekvence min 3,0
GHz.

Operacni pamét RAM
Pevny disk

Displej, graficka karta

4GB

PoZadovano 7 GB mista na pevném
disku. Mlze byt poZzadovano dodatec¢né
misto pro vyrovnavaci pamét. Docasna
vyrovnavaci pamét vyZzaduje cca 3 GB
mista pro kazdych 100 milion0 bodd.

Graficka karta umoznujici OpenGL 2.1 a
GLSL 1.20.

RozliSeni obrazovky 1280x960

Graficka karta:

Intel HD nebo Iris (HD 4000 nebo
novéjsi), nebo

nVidia GeForce GTX 285, Quadro 1000
nebo novéjsi, nebo

AMD Radeon HD 6450

8 GB a vice
Disk SSD.

Graficka karta umoznujici OpenGL 3.2
a GLSL 1.50.

Graficka karta nVidia nebo AMD 1 GB
RAM nebo vice.

RozliSeni obrazovky 1280x1024 nebo
vyssi.

Dalsi

Mys se tfemi tlacitky a rolovacim
koleckem

Kldvesnice

Internet Explorer 9.0 nebo novéjsi
Microsoft .NET Framework 4.6.1
(nainstaluje se s aplikaci)

Google Chrome nebo Internet
Explorer 11

POZNAMKA: Je moZné, e bude nutné aktualizovat ovlada¢ grafické karty. Dal3i informace naleznete v Priivodci

instalaci aplikace 3D Sprint.

POZNAMKA: Informaci o podporovanych 3D souborech naleznete v ndpovédé obsaZené v aplikaci.
POZNAMKA: Spusténi aplikace prostfednictvim vzdaleného pripojeni nevyuziva akceleraci hardwaru OpenGL.



Vybér mista pro NextDent 5100

Tato ¢ast obsahuje pozadavky a doporuceni pro vybér nejvhodnéjsiho mista pro zajisténi funkéniho a
efektivniho pracovniho prostoru pro tiskdrnu NextDent 5100, jakoZ i prostoru pro dalsi zafizeni a spotifebni
material. S vybérem mista Vam napomuZe Kontrolni seznam pro vybér mista, ktery zahrnuje vlastnosti potfebné
k vybéru nejlepsiho mista pro umisténé tiskarny. Nezli se konecné rozhodnete o umisténi pristroje, peclivé
zvazte, které z mist nejlépe odpovida pozadavkim.

Cast1
Pozadavky na prostor

Celkovou podlahovou plochu, kterou bude tiskarna NextDent 5100 potfebovat Vam pomohou stanovit Vase
uzivatelské priority, stavebni dispozice a konfigurace instalovaného zafizeni. Systém SLA by mél byt umistén v
mistnosti s kontrolovanym prostfedim. Pokud je to mozné, zafizeni pro sekundarni zpracovani a spotrebni
materiadl umistéte ve stejné mistnosti nebo v sousedni mistnosti. NiZze zobrazeny nacrt ukazuje idealni
konfiguraci mista, kterd minimalizuje poZadavky na presuny vyrobk( po jejich vytisténi. Nacrt rozméra tiskarny
NextDent 5100 zobrazuji jeji minimalni rozméry. Rozvrzeni pracovniho mista se u Vas muze lisit.

POZNAMKA: Vzhledem k pozadavkiim na ochranu pfed UV zaFenim je vhodné umistit systém do mistnosti, kam
je mozné v pfipadé nouze nevstupovat.

POZNAMKA: Tiskarna NextDent 5100 by méla byt umisténa tak, aby predni ¢ast jednotky byla snadno pfistupna
pro otevreni dvifek a vkladani / vyjimani tiskové platformy. Pro spravné proudéni vzduchu by mélo byt po
strandch a za zadni stranou tiskarny alespon 15 cm (6 palctl) volného prostoru. Pokud mate na tiskarné
instalovany podstavec, vyrovnavaci nohy pfi dotyku se sténou zajistuji poZzadovany odstup. Je rovnéz mozné
pouzit zalozni elektricky zdroj (UPS), ktery umozni provoz zafizeni i pfi vypadku proudu.

Zadni sténa
Elektricky pfivod UPS (3x)
NextDent 5100 / ultrazvukova Cisti¢ka / LC-3D PrintBox
1,8m stul/pult
Sklad pryskyfice (Ohnivzdorna skfin)

Mistnost 3 x 3,6m

Optimalni rozvrZeni pracovisté (pohled shora) - rozméry pro Cisticku jsou stanoveny dle rozmér(i bézné
ultrazvukové Cisticky.

Pohled shora, dvitka podstavce oteviena / Pohled zepfedu, podstavec uzavien
Rozméry tiskarny s podstavcem
Pohled shora, dvirka tiskarny oteviena / Pohled zeptedu, dvitka tiskarny uzaviena

Rozméry tiskarny bez podstavce



Pfipojeni k internetu

Pro pfipojeni k tiskarné musi byt k dispozici pevné pfipojeni k internetu. Tiskdrna NextDent 5100 komunikuje se
serverem 3D Systems a nebude fungovat v uzaviené siti. Bezdratové pfipojeni WiFi neni podporovano.

Povrch podlahy/pracovni plochy

Podlahy a pracovni plochy v prostoru, kde se pracuje s technologii SLA, by mély byt neporézni a vhodné k cisténi
rozpoustédly. Nohy tiskarny musi byt na pevném, rovném povrchu. Ujistéte se, Ze jste fadné vyrovnali st Ci
pult, na kterém bude zafizeni umisténo. Nepouzivejte koberce a podobné podlahové krytiny, odstrarte takové
krytiny rovnéz z mist, kde budou umistény nohy zafizeni. Nepokladejte zafizeni na spoje desek pracovniho
pultu. Maximalni pfipustny sklon plochy je 2,5 cm/12 m.

Ochrana pred vibracemi

Zaftizeni je pfesnym mechanickym a optickym strojem, ktery je citlivy na vibrace. Aby byla zajisténa kvalita a
presnost vyrok(, doporuduje se umisténi v pfizemi s betonovou podlahou (tloustka 10 cm).

Pristroj NextDent 5100 je schopen samocinné utlumit mirné vibrace a nemél by byt ovlivnén normalnimi nebo
nahodnymi vibracemi pfirozeného prostredi. Misto instalace je vSak vhodné izolovat, at jiz vzdalenosti ¢i jinymi
vhodnymi prostredky, od jakychkoli vyznamnych vnitfnich nebo vnéjsich zdroju vibraci, jako jsou tézké stroje,
vzduchotechnika ¢i ventildtory. Nedoporucuje se umisténi v blizkosti letist nebo vlakovych koleji, kde by mohlo
dochazet k nepfijatelné Urovni otfest nebo vibraci.

Nosnost podlah

Tiskarna NextDent 5100 ma hmotnost 34,5 kg (76 Ibs) a nevyZzaduje zvlastni zachazeni kvili velkému zatizeni
podlahy. Dalsi vybaveni, jako je ultrafialova pec nebo ultrazvukova Cisticka maji vlastni individualni hmotnost.
Seznamte se s hmotnosti jednotlivych komponent uvedenou v Tabulce hmotnosti a rozmérl a zohlednéte ji, aby
nedoslo k prekroceni maximalni nosnosti podlah v daném misté.

Pozadavky na elektrické rozvody

PoZadavky na napéti pro tiskarnu NextDent 5100:
120V, 240V, 50/60 Hz, 4A (2A pro Evropu), 1 faze

Doporucuje se napdjeni tiskarny NextDent z obvodu chranéného proti prepéti. Spole¢nost 3D systems
nevyzaduje pro tiskarnu NextDent 5100 pouziti UPS (ZaloZni elektricky zdroj). Pokud vSak Zijete v oblasti s
Castymi prepétimi ¢i vypadky napajeni, je vhodné UPS poutzit. ZaloZni zdroj mGze zabranit selhani tisku vyrobku,
ke kterému by doslo pfi prepéti ¢i vypadku napdjeni a poskytne cas k fadnému pozastaveni tiskové ulohy.

Ujistéte se, Ze misto, které vyberete pro tiskarnu, je vybaveno elektrickou zasuvkou v dosahu napajeciho kabelu
tiskarny. Nedoporucuje se pouZivat prodluzZovaci kabel.

Pokud dojde k poskozeni nebo ztraté napajeci Sndry, ujistéte se, Ze jste si objednali ndhradni kabel od
spoleénosti 3D Systems, ktery je dostateéné dimenzovan pro toto zatizeni. Nenahrazujte sitovy kabel za takovy,
ktery neni urcen pro tiskarnu NextDent 5100. Spole¢nost 3D Systems si vyhrazuje pravo schvalit veskeré
soucasti, které musi byt posouzeny nebo dodany spole¢nosti 3D Systems nebo jejimi partnery.

Cast 2



Odvod tepla

Nepredpokldda se, Ze by tiskarna NextDent 5100 produkovala pfi béznych provoznich podminkach vyznamnéjsi
mnozstvi tepla.

Pfipojeni do elektrické sité

e Ve Spojenych statech je vyZzadovano pfipojeni ke standardni 10 A zasuvce. Systém se pripojuje do
zasuvky s napétim 120V stridavych pres standardni napajeci kabel 120V AC.

eV Evropé je také vyzadovana standardni 10 A zasuvka. Systém se pfipojuje k sitové zasuvce 230V
stfidavych prostrednictvim standardniho napdjeciho kabelu 230V AC. Specifické zasuvky dle
jednotlivych statd jsou k dispozici jako soucast privodniho kabelu.

Teplota

Teplota v mistnosti nebo misté, kde se nachazi systém NextDent, by méla byt stabilni, aby bylo dosazeno
optimalniho provozu systému a optimalni kvality vyrobkd.

Pryskyfice NextDent by mély byt uchovavany pfi teplotdch mezi 5 °C — 30 °C (41 °F — 86 °F). Uspé&3ny tisk byl
vSak testovan pouze v teplotnim rozmezi od 18 °C (64,4 °F) do 25 °C (77 °F). Pokud je teplota v mistnosti mimo
uvedené limity, mGze dojit ke zhorseni kvality tisku.

Vlhkost vzduchu

Optimdlni vihkost v pracovni komore a laboratofi, kde je tiskdrna NextDent 5100 umisténa, bude do urcité miry
zaviset na vybéru materidlu NextDent. V kazdém pripadé by méla byt vlhkost vidy nekondenzujici a neméla by
se pohybovat mimo rozsah 30 aZ 70 % relativni vlhkosti. Podrobné informace o doporuéenych urovnich vihkosti
naleznete v informacich o konkrétnim materiadlu NextDent (SDS, navod k pouZiti a oznadeni vyrobku).

Nadmofiska vyska
Systém NextDent je schopen spravné fungovat do nadmorské vysky az 2 400 m.
Vétrani

Odvétrani mistnosti neni zpravidla nutné, existuji vSak nékteré materidly, pro které je potfeba. Systém
vzduchotechniky by mél v mistnosti, kde je umisténa tiskarna, provadét vyménu vzduchu alespon Sestkrat za
hodinu. Bylo by vhodné umistit digestor do oblasti Cisténi vyrobk(. Zajistéte, aby vase zafizeni splfiovalo
vSechny mistni a regionalni predpisy tykajici se vétrani par, prachu a dalsich vedlejsich produktd pfi tisku, Cisténi
a druhotném zpracovani. Vzdy dodrZujte informace obsazené v bezpecnostnim listu (SDS) pro konkrétni
material.



Cast3

Celkova uroven hlukového zatizeni

Uroven hluku produkovana zafizenim SLA nepfesahuje hodnotu 80 dB.
Cistota vzduchu

Sk¥in SLA zafizeni je navrZena, aby zadrZela pachy odpovidajici malému uniku pryskyfice. Je vhodné umoznit
otevirani oken ¢i jiné vétrani v mistnosti pro pripad Uniku materidlu. Je rovnéz tfeba vénovat prfimérenou
pozornost minimalizaci vyskytu prachu a koute, které by mohly kontaminovat material pro SLA a zpUsobit
poskozeni optickych povrchd. Vyvarujte se teplotnim vykyvim. Vzhledem k tomu, Ze vyskyt prachu, koufe a
kolisani teploty mohou ovlivnit vykon zafizeni a kvalitu vyrobku, doporucuje se, aby byla pracovni oblast
vybavena pfivodem filtrovaného vzduchu. Vyvarujte se umisténi tiskarny v blizkosti vyrobnich prostor, kde se
provadi frézovani, brouseni ¢i piskovani.

Osvétleni

K osvétleni mistnosti se doporucuji standardni zarivky s ¢irymi plastovymi difuzory, aby se minimalizovalo
vystaveni ultrafialovému zareni, které by mohlo negativné ovlivnit tiskovy materidl. Neni vhodné slunecni
svétlo, halogenové Zarovky a Zarovky obecné. Je tfeba se vyvarovat pouZiti osvétleni produkujicimu intenzivnéjsi
mnozstvi ultrafialového svétla nebo priniku ultrafialového zareni okny. K dispozici jsou UV filtry na okna ¢i k
zakryti obnazenych fluorescencnich lamp. Jakékoli vystaveni pryskyfice ultrafialovému zafeni ji vytvrdi, tim
dojde k jejimu plytvani a je nutné ji rovnéz slozité odstrariovat.

Dvere a dalsi zplsoby zabranéni vstupu do mistnosti

Pro pfipad uniku materialu ¢i zavazné poruchy pfistroje by mélo byt mozné mistnost izolovat od ostatnich
zaméstnancu Ci personalu. Proto je vyZadovana samostatnd mistnost, kterd je uzaviratelna pro ostatni osoby.
Systém je bezpecny a pro radné vyskoleny personal obsluhujici systém v souladu s nasimi specifikacemi
nepredstavuje nebezpedi. Systém by nicméné mél byt umistén na misté, odkud je mozné neproskoleny personal
v pfipadé nutnosti odvést.

Pristup k datové siti

Pocitac fidiciho systému SLA je vybaven ethernetovym rozhranim tridy A, které miize byt pfipojeno k
ethernetové siti 10/100/1000 MBit/s, pro sitovy pristup k systému SLA. Chcete-li dalkové ovladat tiskarnu
NextDent 5100 nebo vzdalené spoustét diagnostiku pro servisniho technika, je vyZzadovan pfistup k siti VPN.
Telefonni sluzby

Pro béZny provoz zatizeni neni vyZzadovano zfizeni vyhrazené telefonni linky. Je mozné zavést telefonni linku do

oblasti pouzivani systému SLA, abyste usnadnili komunikaci s pracovniky zakaznického servisu spole¢nosti 3D
Systems, pokud by to bylo potieba.



Vybér mista — vybaveni pro dokoncovaci prace

Pravidla pro umisténi zafizeni pro nasledné zpracovani jsou v mnoha ohledech podobnd tém pro umisténi
tiskdrny NextDent 5100. NiZe jsou uvedeny zkracené specifikace pro vybér mista k umisténi vybaveni pro
dokonéovani vyrobkd.

Vybér prostoru a umisténi

Vybaveni pro ocisténi, osuseni a vytvrzeni vyrobk( muzZete dle svého uvazeni umistit do stejné mistnosti jako
tiskarnu, anebo do mistnosti sousedici. V kazdém pripadé zvazte prosim nasledujici:

1. Cim vétsi je vzdalenost, o kterou se zpracovavany vyrobek presouva z tiskarny do oblasti nasledného
zpracovani, tim vyssi je riziko jeho poskozeni padem, narazem do objektl a dalSimi vlivy okolniho prostredi.

2. Cim vétsi je vzdalenost, o kterou se zpracovavany vyrobek presouva, tim vétsi je riziko odkapani nevytvrzené
pryskyfice na podlahu. Pokud je povrch podlahy porézni, jako jsou koberce nebo nékteré dlazdice, mlze rozlitou
pryskyfici absorbovat a tu je nasledné tfeba odborné vycistit nebo potrisnénou ¢ast podlahy vymeénit.

Pro navrh rozvrizeni se odkazuje na Optimalni rozvrZeni pracovisté. Hmotnosti a rozméry zatizeni LC-3DPrint Box
naleznete v tabulce Hmotnosti a miry. Pfi vybéru umisténi zafizeni pro dokoncovaci prace zvazte nasledujici
specifikace.

Rozméry zatizeni NextDent LC-3D Print Box

obr. - pohled shora / pohled zpredu, zavieno / pohled zpredu, otevieno

Povrch podlahy

Povrch podlahy, stolu ¢i pultu pod zafizenim pro dokoncovaci prace by mély byt neporézni a vhodny k Cisténi
rozpoustédly. Podlahy s kobercem se nedoporucuiji.

Pozadavky na elektrické rozvody

NextDent LC-3DPrint Box

Parametry napdjeni: 110V/240V — 50/60Hz — 2.6A/1.3A

Napajeni pro NextDent LC-3D Print Box musi byt chranéno proti pfepéti. PouZziti UPS neni vyZzadovano, pfesto se

doporucuje v oblastech s ¢astymi vykyvy napajeni, protoZze prepéti a Spicky mohou poskodit elektronické
soucastky a ztrata napajeni maze jednotku poskodit.



Ultrazvukova ¢isticka

Parametry napajeni: Za priklad muZe slouZit béZzna ultrazvukova Cisticka o pfikonu 120 W a frekvenci 40 000Hz.
Jsou k dispozici Cisticky mnoha velikosti, obvykle od cca 2,5 | do 757 I. Rozhodnéte se, jaka velikost je vhodna
pravé pro Vas.

Napajeni ultrazvukové Cisticky je vyzadovano z obvodu chranéného proti prepéti. Zejména pokud se jednd o
velkou (nikoli stolni) Cisticku. Pouziti UPS neni vyZzadovano, presto se doporucuje v oblastech s ¢astymi vykyvy
napajeni, protoZe prepéti a Spicky mohou poskodit elektronické soucastky a ztrata napajeni mize jednotku
poskodit.

Pfipojeni k napajeci siti

NextDent LC-3D Print Box je navrzen k zapojeni do zdsuvky dle standardd v rdznych zemich. Mensi ultrazvukové
Cisticky je rovnéZz mozno zapojit do bézné zasuvky ve zdi, vétsi vSak mohou vyZadovat zfizeni vlastniho pfipojeni.

Vétrani (rozvody)

Zatizeni pro dokoncovaci prace je mozné odvétrdvat, pokud je to vyzadovano, ze strany spole¢nosti 3D Systems
vSak povinné vyzadovano neni. Pro blizsi poZzadavky kontaktujte spravce Vaseho podniku.

UPOZORNENI: Nikdy neodpojujte rozvody, které jsou pfipojeny k externimu odsavacimu systému.



Dodavky a vybaveni od jinych dodavatel

3D Systems™ poskytuje tento dilci seznam zatizeni a spotfebniho materidlu ¢i pfislusenstvi, které jsou uzitecné
pro manipulaci, zpracovani nebo dokoncovani SLA vyrobk(. Doporucujeme, abyste si vedli seznam
preferovanych dodavatell pro vSechny produkty souvisejici s 3D tiskem, které si miZete objednat. Tento
seznam zafizeni a spotfebniho materidlu nelze povaZovat za Uplny, protoZze mizZete najit dalsi produkty a
metody, které lépe vyhovuji vasim potrebam.

POZNAMKA: Zékaznici jsou povinni se Fidit mistnimi zdravotnimi, bezpeénostnimi a environmentélnimi predpisy,
aby urcili dalsi poZzadavky na umisténi zafizeni. Informace obsaZené v tomto dokumentu nepredstavuji pravni
radu tykajici se téchto poZadavku. Spole¢nost 3D Systems™ nenese Zzadnou odpovédnost za to, zda zakaznik

jedna v souladu s platnymi pravnimi predpisy, ani nezaruéujeme presnost Ci kvalitu produktu tfetich stran.

Zalozni zdroj napajeni (UPS) — PrestoZe UPS neni pro pouziti s tiskarnou NextDent 5100 vyZzadovan, muzete jej v
pripadé prepéti nebo vypadku proudu pouzit pro zdlohovani napdjeni tiskarny.

UV filtry — PfestoZe nejsou nezbytné, mlzZete pouzit filtry na okna a svétla, aby se zamezilo predéasnému
vytvrzeni odkrytého tiskového materidlu.

Jednorazové papirové utérky bez vldken — Papirové utérky, které nepoustéji vidkna, se pouzivaji pro Cisténi
tisténych vyrobk(, soucasti tiskarny nebo v pfipadé rozliti pryskyfice.

UPOZORNENI: Je nutné pouZit papirové utérky, které nepoustéji vlakna, protoze vldkna z jinych typ@ papirovych
utérek by se mohly pfilepit na tiStény vyrobek nebo soucast tiskarny.

Cistici tampdny — Sloui k ¢isténi objektivu projektoru.

Celulézova vata — Tento absorpcéni material je vhodny pro pokryti pracovniho stolu, jakoZ i pro absorbovani
rozpoustédel pfi suseni vytisténych vyrobka vzduchem.

Chemicky odolné rukavice — Spole¢nost 3D Systems doporucuje pfi manipulaci s nevytvrzenou pryskyfici,
Caste€né vytvrzenymi tisténymi vyrobky a rozpoustédly pouzivat 100% nitrilové rukavice.

Zaftizeni na myti o¢i — MUZe se jednat o specidlni zafizeni pro myti o¢i nebo muZze jit o adaptér, ktery se nasadi
na vodovodni baterii.

Hasici pfistroj — Pristroj tfidy B, napfiklad s obsahem CO2, praskovy nebo pénovy.

Nadoba na nebezpecény odpad — Je volitelné mozné pofidit ohnivzdornou nadobu, v kazdém pripadé je nutné,
aby se jednalo o odpadovou nadobu, ktera je uréena pro tiskové pryskyfice.

Skladovaci skfirika — Slouzi ke skladovani lahvi s pryskyficemi a dalSiho vybaveni souvisejiciho s procesem SLA.
PfestoZe je mozné zvolit protipozarni skfinku, neni to vyzadovano.

Laboratorni plasté — Volitelné opatfeni, které muize ochranit Vase obleceni ¢i pokozku pred stykem s
nevytvrzenym tiskovym materidlem ci rozpoustédlem.

> 90% alkoholové rozpoustédlo — Tato rozpoustédla se pouzivaji k ¢isténi tisténych vyrobkU, soucasti tiskarny a
mist, kde doslo k rozliti pryskyfice.



Ochranné bryle (s blokovanim zafeni o vinové délce 405 nm) s postranni clonou — Obsluha tiskarny by neméla
byt vystavena zarfeni z tiskarny nebo vytvrzovaci pece. Pro pfipad, kdy by doslo k tUniku zareni z pfistrojl je
doporuceno pouZivani patfiénych ochrannych bryli.

NextDent LC-3DPrint Box — Dalsi informace naleznete v ¢asti LC-3DPrint Box.
NextDent LC-3DMixer — Dalsi informace naleznete v ¢asti LC-3DMixer.
Dodani systému

Po zaslani objednavky budete kontaktovani zastupcem spolecnosti 3D Systems™ pro potvrzeni data doruceni
dodavky. Pred potvrzenim terminu dodavky se ujistéte, ze misto, na které chcete umistit tiskdrnu NextDent
5100, bylo pfipraveno k umisténi systému a pfipravte si vhodnou manipulaéni techniku, pfipadné zajistéte
pomoc dalsi osoby. Ndsledujici informace vas provedou touto pfipravnou fazi.

Pf¥iprava k prevzeti

Informujte své pracovniky, kdy dojde k dodani objednanych zasilek a zajistéte misto, kde je mlZete uloZit
predtim, nez dojde k instalaci tiskarny a prislusenstvi na misto.

Pfeprava tiskarny NextDent 5100

KdyzZ prijede technik spole¢nosti 3D Systems, pouZijte pomoc jiné osoby nebo rucni vozik, abyste pomohli
presunout zafizeni. Pokud nemate k dispozici ru¢ni vozik nebo jinou osobu, kterd by vdm pomohla, zajistéte si je
pfipadné predem.

Doruceni zasilky

Tiskarna NextDent 5100 dorazi v nékolika prepravnich bednach i paletach, pricemz nejvétsi obsahuje
samotnou tiskarnu NextDent 5100. Zasilka bude obsahovat ndsledujici polozky:

e Tiskarna NextDent 5100

e Uvodni soupravu

e  Zasobnik na pryskyfici

e 2x Tiskova platforma

o Napajeci kabel, adaptér

e LC-3DPrint Box — vytvrzovaci pec pro praci s tiskovymi pryskyricemi

e lLahve s tiskovym materidlem — poradte se se zastupcem 3D Systems, abyste si dohodli pocet a typy
material(, které si zakoupite pro svou Uvodni dodavku.



Volitelné polozky k objednani

e LC-3DMixer — k fddnému promichani pryskyfice v lahvi
e Ultrazvukovy cisti¢ dilll (k objednani od tfeti strany)
e Podstavec

Jakmile Vase zasilka dorazi, nejprve zkontrolujte prepravni baleni, zda nedoslo k jeho fyzickému poskozeni. Po
kontrole zasilku ptijméte.

Nasledujici tabulky uvadéji rozméry a hmotnosti riznych zabalenych a vybalenych produktd, které jste si
objednali. Ovérte svou objednavku a porovnejte s nize uvedenymi polozkami. Rozméry a hmotnosti prepravek
nebo palet se mohou lisit.

tab.:

Rozméry a hmotnost — zabalené
Sitka Hloubka Vyska Hmotnost

Rozméry a hmotnost — vybalené
Sitka Hloubka Vyska Hmotnost

Zkontrolovani vnéjsi casti tiskarny

Vizudlné zkontrolujte vnéjsi ¢ast tiskarny, zda nedoslo k poskozeni béhem prepravy. Pokud je v tomto okamziku
zjevné jakékoli poskozeni, neprodlené informujte prodejce. V takovém pfipadé nepokracujte v instalaci, dokud
nedostanete informaci o zplsobu feSeni vzniklého poskozeni.



Instalace systému
Instalace systému zahrnuje Ctyfi samostatné kroky:

1. Ndkup a dodani objednaného vybaveni nebo spotfebniho materialu od tfetich stran.
2. Doddni zésilky systému SLA.
3. Vybaleni a instalace soucasti Vaseho systému SLA.

Vybaleni systému

Vybaleni a instalaci zafizeni NextDent 5100 provadi obsluha tiskarny. Vzhledem k hmotnosti tiskarny je pro
bezpeénou manipulaci doporuceno, aby ji provadély dvé osoby.

Naplanovani ¢asu pro instalaci

Instalace systému zabere jen méné neZ hodinu ¢asu.

Pfiprava pro instalaci systému

Pro pfipravu na umisténi systému SLA na VaSe pracovisté je treba zvazit Ctyfi hlavni faktory:

o Ujistéte se, Ze mate k dispozici dostatecné velké dvere a prichody, abyste mohli premistit zabalené ci
vybalené soucasti na jejich konec¢né misto urceni, a to v€etné prostoru pro osoby, které jednotku
prepravuji.

o Ujistéte se, Ze mate k dispozici odpovidajici pfepravni techniku nebo jinou osobu, kterd vam pomuze s
premisténim systému a jeho pftislusenstvi.

e Pokud pouzivate pfi zvedani tiskarny techniku, ovérte, zda umoziiuje dostatecné zatiZeni.

e Neumistujte tiskarnu na stdl ¢i jinou desku, pokud neni uréena pro zatizeni hmotnosti alespori 34,5 kg
(76 lbs).

Minimalni velikost priichodul a dvefi

Vétsina standardnich dvefi a chodeb umoZiuje dostatecny prostor pro manipulaci se systémem. Pokud je
tiskdrna NextDent 5100 zvednuta za Uzkou stranu, je potieba, aby byl kazdy prostor dostatecné Siroky pro
umoznéni pohybu s tiskarnou o rozmérech 42,6 x 48,9 x 97,2 cm (16,8 x 19,3 x 38,3 palcu), vezméte v potaz téz
prostor pro osoby, ktefi ji prenasi.

Urcete trasu mezi mistem ulozeni komponent a mistem instalace systému. Projdéte si tuto cestu a zmérte
vSechny kritické vchody nebo prichody, abyste zajistili, zda bude mozné pres oblast se zafizenim projit.

Pokud byste zjistili, Ze pres nékteré misto nelze zabalené komponenty pronést, mizete je nejdfive vybalit.
Standardni dvere vysky 2,2 — 2,4 m a Sitky 60-110 cm by mély prlichod umoznit.

Pojednani o materialech

Jako uZivatel nesete odpovédnost za to, Ze provoz, ve kterém je vas SLA systém a materidly SLA umistény, je
spravné navrzen pro bezpecny provoz systému SLA a materiall pouzitych v tomto systému. Pracovnici, ktefi
obsluhuji zafizeni nebo pouZzivaji materidly, musi splfiovat vSechny pfislusné bezpecénostni predpisy, platné
pozadavky a zakony, zejména ty, které se tykaji pouzivani nebezpecnych chemikalii, zafeni a likvidace
nebezpecného materidlu. Tiskdarna NextDent 5100 spliiuje poZadavky certifikatu CE.



POZNAMKA: Nesete odpovédnost za stanoveni, zda je dle zavaznych piedpist potfeba potizeni daldiho vybaveni
¢i spottebniho materialu.

PouzZivani materialt SLA

Materialy SLA v kapalném stavu vyZaduji poutziti schvalenych 100 % nitrilovych rukavic chirurgického typu a
dalsiho vybaveni k ochrané uzivatele pred pfimym kontaktem s nevytvrzenym tiskovym materidlem. Ke
konec¢nému vytvrzeni materidlu dochazi teprve po odpovidajici expozici UV svétlu v zafizeni LC-3D Print Box. Po
konecném vytvrzeni jiz neni nutné poutziti ochrannych rukavic pfi manipulaci s vyrobky. LC-3DPrint Box byl
navrzen specialné pro materialy NextDent™, aby mohly byt kone¢né vyrobky kvalifikovany jako certifikované
zdravotnické prostfedky. PouZiti jiné ultrafialové pece povede ke ztraté certifikace takto zpracovanych vyrobkd.

Likvidace materialu

Materialy SLA jsou regulovany, podléhaji tedy zvlastnim poZadavkim na likvidaci dle poZzadavk( mistnich
regulaénich organG. Dodrzujte platné pokyny pro likvidaci. Obratte se na mistni spoleé¢nost zabyvajici se likvidaci
odpadu pro doporuceni tykajici se pozadavk( na likvidaci, které se tykaji vaseho zatizeni.

Pokud to mistni predpisy ukladaji, obratte se na pfislusného zpracovatele a ukladejte odpad fadné do doby jeho
odvozu. Mistni spole¢nost zabyvajici se nakladanim s odpady vam muzZe doporucit, abyste méli k dispozici barel
¢i jinou schvélenou nadobu k likvidaci tekutych material(, ¢asteéné vytvrzenych tisténych ¢asti (také nazyvanych
"zelené" ¢asti) a vSech materidld (naptiklad papirovych rucnikl nebo rukavic), které mohou pfijit do styku s
nevytvrzenym ci kapalnym tiskovym materialem.

Vyrobky definitivné vytvrzené v zatizeni LC-3D Print Box mohou byt likvidovany v béznych nadobach na
odpadky.

POZNAMKA: Po vytvrzeni vyrobk( v zafizeni LC-3DPrint Box zkontrolujte, zda jsou zcela vytvrzené. Povrchova
lepkavost Ci viditelné ¢asti tekutého materidlu naznaduji, Ze vyrobek dosud neni zcela vytvrzen.

obr.: Priklad , zelenych” vyrobki tésné po jejich vyjmuti.
Pokyny pro skladovani a pouzivani tiskovych materialti

Dalsi informace naleznete v ¢asti Manipulace s materidlem a bezpecnost. Pfed pouZitim jakéhokoliv materidlu
SLA si vidy prectéte bezpecnostni list (SDS).



Kontrolni seznam
Pro pfipravu Vaseho provozu pro umisténi tiskarny NextDent 5100 jsou vydany dva kontrolni seznamy.

Kontrolni seznam pro vybér mista — tento seznam Vam pomuZze s vybérem nejvhodnéjsiho umisténi tiskarny.
Kontrolni seznam pred instalaci — tento kontrolni seznam vam pomd(zZe zhodnotit, zda mate veskeré vybaveni a
pfislusenstvi, které potiebujete pro vase zatizeni, kde bude tiskarna umisténa.

Tiskové verze kontrolnich seznam jsou ke staZeni na uvedenych odkazech:

NextDent 5100 initial site survey.pdf

NextDent 5100 pre installation checklist.pdf



Ustaveni tiskarny

V dodaném baleni jsou obsaZeny nasledujici polozky a pfislusenstvi.

Tiskdarna NextDent 5100

Zasobnik na pryskyfici — Obsahuje tiskovy material v okamziku tisku vyrobku.

Tiskova platforma (2x) — Jsou k ni pfichyceny tisténé 3D vyrobky béhem tisku.

Zachytna nadoba — Zabranuje uniku pryskytice do spodni komory, pokud by doslo k perforaci membrany
zasobniku na pryskyfici. Dodava se zabudovana v tiskarné.

Napajeci kabel (specificky dle zemé pouZiti) — Pfipojuje tiskarnu k elektrické siti. Kabel je pfibalen prodejcem,
aby bylo zarué¢eno dodani spravného typu pouzivaného ve Vasi zemi ¢i regionu.

Michadlo na pryskyfici — pouzivd se k promichani SLA pryskyfic, nachazejicich se v zdsobniku na pryskyfici.

Prabojnik — PouZiva se k vytlaceni vytisténého vyrobku ze spodni ¢asti tiskové platformy a k vycisténi otvor(
tiskové platformy od ¢astecné vytvrzené pryskyfice.

Uhlikovy filtr — Zabranuje Uniku vypara tiskového materidlu mimo prostor pracovni komory. Filtr nainstalujte
do drzaku dle obrazku.

Kryt zasobniku na pryskyfici — Pouziva se k zakryti naplnéného zasobniku na pryskyfici, at uvnitf ¢i vné
pristroje, slouZi k zabranéni expozice materialu ultrafialovému zareni a pripadnému vnéjsimu znecisténi.

Skrabka na tiskovou platformu — SlouZi k sedkrabnuti jakychkoli zbytk( ¢aste¢né vytvrzené pryskyfice z tiskové
platformy.

Filtr nasavaného vzduchu — Zabranuje vniknuti prachu do tiskarny pfi vhanéni vzduchu ventilatorem.

Vodovaha — Slouzi k vyvazeni tiskarny na podstavci do roviny pied jejim prvnim spusténim.

Kartac na cisténi vyrobk( — Pouziva se k Cisténi ¢astecné vytvrzené pryskyrice z tiskové platformy a vyrobk

Drzak na cisténi platformy — PouzZiva se k pridrZeni tiskové platformy v nddobé s rozpoustédlem béhem jejiho
Cisténi.

Ethernetovy kabel

Dratény kartac — Pouziva se k Cisténi tiskovych platforem po poufZiti s materialy Ortho IBT nebo Gingiva Mask.




Potfebné prislusenstvi

LC-3DPrint Box

UPOZORNENI: Je vy7adovéno poufiti pfistroje LC-3DPrint Box pro vytvrzovani vyslednych vyrobkd z material(
NextDent™, aby mohly byt certifikovany jako zdravotnicky prostfedek. Pti pouZiti jiné UV pece nelze certifikace
dosahnout.

Lahve s materidlem — Tiskarna Nextdent 5100 umoziuje praci s riznymi materidly NextDent, které jsou
dodavany v 1 kg lahvich. Uplny seznam aktuélné podporovanych tiskovych material(i naleznete v ¢asti Lahve s
tiskovym materidlem.

Ultrazvukova cisticka — S CistiCkou pouzivejte nadoby z nerezové oceli a/nebo sklenéné nadoby, do kterych se
pfi ¢isténi vkladaji vytisténé dily.

POZNAMKA: Spoleénost 3D systems ani NextDent ultrazvukovou &isticku nedodavaji.

Vyberte si Cistiku, ktera je pro Vas nejvhodnéjsi a zakupte ji u svého mistniho dodavatele.

Volitelné pfislusenstvi

LC-3DMixer — Toto je doporucené mechanické reseni pro michani pryskyric NextDent. Dalsi informace
naleznete v ¢asti Michani pryskyfic.

Podstavec — Pro zvysené umisténi tiskarny NextDent 5100, umozriuje skladovani ¢asto pouzivanych nastroj(.

Vybaleni tiskarny

Viz pokyny k vybaleni tiskarny v Pravodci rychlym startem na strance Pokyny uvnitf krabice.

Vybaleni podstavce

Viz pokyny k vybaleni podstavce v Priivodci rychlym startem na strance Pokyny uvniti krabice.

Umisténi tiskarny na podstavec

Viz pokyny k umisténi tiskdrny na podstavec v Prlivodci rychlym startem na strance Pokyny uvnitt krabice.
Vyvaieni tiskarny na podstavci

Viz pokyny k vyvazeni tiskarny na podstavci v Priivodci rychlym startem na strance Pokyny uvnitf krabice.



Sestavovani nékolika tiskaren
Mate-li na podstavcich vice tiskaren NextDent 5100, mUiZete je sestavit a umistit co nejblize sobé a zaroven mit
umozZnény pristup ke vSem dvefim tiskaren. Tato ¢ast popisuje, jak sestavit ti tiskarny k sobé. MzZete sestavit

tfeba jen dvé tiskdrny, nebo libovolné mnoZstvi, které prostor Vaseho provozu umozni.

1. Tiskarna, ktera bude ve stfedu vasi skupiny by méla mit vSechny své vyrovnavaci nohy uzamceny tak, aby se
nepohnula. To je daleZité pro dalsi kroky, protoZe pohybujete pouze tiskarnou, kterou chcete pfistavit vedle.

2. Ujistéte se, Ze jsou vyrovnavaci nohy na vSech ostatnich podstavcich zvednuty, aby se tiskdrny mohly otacet.

3. Chcete-li pfisouvat zleva doprava (pfi celnim pohledu), umistéte pravou predni nohu tak, aby mohla prejit
nad levou predni nohou tiskarny stojici vpravo.

4. Pomalu presurite levou tiskarnu na misto a oprete predni pravou nohu dozadu co nejdale je mozné.

5. Odtud presurite tiskarnu doleva, dokud se kolecka na obou prednich nohach témér nedotknou. Vizualizace
spravné techniky naleznete na videoklipu vpravo.

6. Chcete-li pristavit tiskarnu zprava doleva, postupujte postupovat dle krokd 3-5, jen s vyménénymi stranami.
Dle celniho pohledu umistéte tiskarnu na pravou stranu tak, aby se predni leva noha mohla posouvat pod
predni pravou nohu tiskarny vlevo.

7. Pomalu presurite pravou tiskarnu na své misto a posunte levou nohu doptedu co nejdale je mozné.

8. Odtud presunte tiskarnu doprava, dokud se kolecka na obou pfednich nohach témér nedotknou. Vizualizace
spravné techniky naleznete na videoklipu vpravo. Blizsi pohled a jiny Uhel naleznete v nize uvedeném klipu.

9. Presvédcte se, Ze se dvirka tiskarny daji volné otevirat.
10. Vyvazte vSechny tiskarny do vodorovné roviny postupem dle sekce VyvazZeni tiskarny na podstavci.

11. Chcete-li tiskarny oddélit, jednoduse zvednéte vSechny vyrovnavaci nohy a odsunite tiskarny od sebe. Pfed
tiskem na jakékoli z nich znovu tiskarny vyvazte.



Instalace uhlikového filtru

Odsroubujte drzak uhlikového filtru z tiskarny. Vyjméte uhlikovy filtr z obalu a vloZte jej do tiskarny, jak je vidét v
¢asti Vyména uhlikového filtru.

Zapnuti tiskarny

TIP: MUzZete svazat napajeci kabel a ethernetovy kabel kabelovymi svorkami a upevnit je na misté, tim se
zabrani nebezpecdi zakopnuti.

POZNAMKA: Pokud se tiskarna nezapne, otestujte sitovou zasuvku, do které je tiskarna p¥ipojena, jinym
zarizenim, o kterém vite, Ze funguje, napriklad nabije¢kou mobilniho telefonu. Ujistéte se, Ze je napdjeci kabel
zcela zasunut do zasuvky napajeni v pfistroji i do zasuvky ve zdi. Ujistéte se, Ze je zapnuty jakykoli napajeci kabel
nebo zdlozni zdroj UPS, do kterého je tiskdrna pripojena. Pokud jste vyzkouseli vSechny tyto moznosti a tiskarna
se presto nezapne, obratte se na servisni stfedisko 3D Systems.

RIZIKO URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM: PRED ZAPOJEN{M TISKARNY DO SITE SE UJISTETE, ZE JE VYPINAC V
POLOZE ,,0“ NEBO , OFF“ (,vypnuto®).

RIZIKO URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM: POUZIVEJTE NAPAJECI KABEL, KTERY JE DODAVAN SPOLU S
TISKARNOU. POUZIVANI JINEHO KABELU BY MOHLO ZPUSOBIT PORUCHU A POSKOZENI PRISTROJE.

Zapnuti tiskarny
Hlavni vypinac a napajeci vstup pro zafizeni NextDent 5100 se nachazi na zadni levé strané tiskarny.

1. Zapojte napajeci kabel do zasuvky napajeni tiskarny. Druhy konec zapojte do zasuvky ve zdi.
2. Pro zapnuti tiskarny prepnéte vypinac do polohy 1

Pripojeni tiskarny k internetu

Pfipojte ethernetovy kabel do vstupu Ethernet na zadni strané tiskarny (viz obrazek).

POZNAMKA: Nezapomerite pouzit kabel Ethernet, ktery byl dodén s tiskarnou, protoZe byl pro praci s ni
testovan. Alternativné muzZete do portu Ethernet zapojit WiFi adaptér s poskytovanou rychlosti nejméné 300

GB/s.

POZNAMKA: Nastaveni tiskdrny do rezimu offline je k dispozici na vyzadani. Dalsi informace vdm poskytne
prodejce.



StaZeni a instalace aktualizaci firmware

PFi prvnim zapnuti tiskarny se automaticky vyhleda aktualizace firmwaru tiskarny, pokud je ptipojena k
internetu. Vpravo je zobrazena obrazovka tiskarny. Pro provedeni aktualizaci stisknéte volbu , Install”. Pokud je v
systému nastavena volba automatickych instalaci, systém je bude sam vyhledavat kazdy den.

Ujistéte se, Ze je vloZena zachytna nadoba

Zachytna nadoba by méla byt vloZena v tiskdrné jiz pfi dodani. Pokud neni vlozena, okamzité kontaktujte
prodejce. Pokud se jednd o prvni tisk, vyjméte zachytny zasobnik z tiskarny a zkontrolujte, Ze je ochranna félie
odstranéna ze spodni i horni strany sklenéné desky. Félie by mély byt pfed odeslanim zdkaznikovi odstranény,

ale je tfeba provést tuto kontrolu, abyste dosahli Uspésného tisku.

Poté, co jste se ujistili, Ze se na horni ani spodni strané zachytné nadoby nenachdazi Zddnd ochranna félie, vlozte
nadobu zpét do tiskarny. Jeji funkce jsou ndsleduijici:

1. Chrani spodni pracovni komoru pred vniknutim pryskyrice. Pokud by se pryskyfice dostala do dolni pracovni
komory tiskarny, mohlo by dojit k nevratnému poskozeni tiskového stroje.

2. Parametry tiskarny jsou nastaveny tak, Ze se predpoklada prichod ultrafialového zareni skrz sklo zachytné
nadoby. Pokud by sklo chybélo, dochazelo by k riziku nadmérného vytvrzovani tisténych vyrobk.

3. Na kolejnici zachytné nadoby je umisténo cidlo, které sleduje pevné usazeni nadoby. Pokud by senzor
nezaznamenal umisténi nadoby, tiskarna by neumoznila tisk. Ujistéte se, Ze je zachytna nddoba zcela zasunuta,
aby doslo k sepnuti senzoru.

Pokyny pro instalaci naleznete v &asti Citéni a vyména zasobniku.

Aktivace tiskarny

Tiskarnu aktivujte na webové strance support.3dsystems.com/nextdent-5100 kliknutim na odkaz Aktivace
tiskarny.

UPOZORNENI: Pro aktivaci servisni zaruky je ddleité, abyste svou tiskarnu zaregistrovali.



Systémové pozZadavky a nastaveni

Systémové pozadavky

Informace o pozadavcich na 3D Sprint naleznete v ¢asti Software 3D Sprint v kapitole PoZadavky na zafizeni.
Instalace software 3D Sprint

POZNAMKA: Software 3D Sprint je pravidelné aktualizovan. O nové verzi programu budete informovani, spolu s
poznamkami k aktualizovanému vydani.

Informace o stazeni a instalaci programu 3D Sprint naleznete v ¢asti Stahovani softwaru. Je mozné, Ze budete
muset pred instalaci aplikace 3D Sprint aktualizovat nékterd nastaveni v pocitaci a grafické karté. Prectéte si
Instalaéni pFirucku pro 3D Sprint, kde naleznete pfislusné postupy a Uplné pokyny k instalaci.

Pfipojeni tiskarny k datové siti

K dispozici je rovnéz offline nastaveni tiskarny. Dalsi informace k tomu vam poskytne prodejce. Pfi nastavovani
tiskarny v siti postupujte podle niZze uvedenych pokyn.

1. Otevrete program 3D Sprint.

2. Pokud se dosud neotevrelo dialogové okno Printer (Tiskarna), kliknéte na ikonu v levém hornim rohu (1).
3.V dialogovém okné Tiskarna klepnéte na tlacitko Najit tiskarnu (2). 3D Sprint by mél najit vasi tiskarnu v siti.
Pokud se tak nestane, zadejte ru¢né adresu IP tiskarny do pole Najit podle IP tiskarny (3) a stisknéte klavesu
Enter. IP adresu tiskarny naleznete na dotykové obrazovce tiskarny, pokud prejdete na polozku Nastaveni
(,Settings” - viz nize).

4. Kliknéte na ikonu NextDent 5100 (4), ktera se objevi. Pak kliknéte na tlacitko Dalsi (5).

POZNAMKA: IP adrese tiskarny musite udélit bezpe¢nostni vyjimku ve Vasem sitovém firewallu.

Na vybér je mnoho rGznych druht pryskyfic, barevnych odstinl a rezim tisku. Pfehled najdete v tabulce Druhy
tiskového materialu.

5. Kliknéte na ikonu tiskového materialu, ktery budete pouzivat k tisku. Klepnéte na tlacitko Dalsi.
6. Kliknéte na ikonu barva pryskyfice a stisknéte Next.

7. Kliknéte na ikonu stylu tisku, ktery budete pouzivat. Klepnéte na tlacitko Set.



Priivodce nastaveni orientace vyrobkt v programu 3D Sprint

Pro kaZzdou indikaci dentélnich vyrobk(, kterou lze vytisknout na zafizeni NextDent 5100, je klicova orientace
nastavena v softwaru pro pfipravu soucasti. Tato ¢ast poskytuje rychly odkaz na nejlepsi zpusoby, jak nastavit
orientaci soucasti ve 3D Sprintu pro rlizné tiskové materiadly dostupné pro tiskarnu NextDent 5100. Tim docilite
zajisténi Uspésného tisku a maximalni vyuziti oblasti tisku.

UPOZORNENI: Nepokousejte se vytisknout vyrobek pro jinou dentalni indikaci s jinou pryskyfici, neZ jakou je pro
tuto pryskyfici predepsana. NepouZivejte tak naptiklad Denture 3D+ k vytvoreni korunek a mustkd. Pokud tak
ucinite, bude to mit za nasledek neuspésny tisk a vyrobek nebude mit zZddnou odbornou certifikaci.

Oznaceni materialu

Orientace vyrobku pfi
tisku

Pocet kusl vyrobku na platformu
124x70 mm

Denture 3D+ (vyska 62 mm) 30° 3-4
SG (kvadrant, vyska 24 mm) horizontalni 6

C&B MFH (vyska 13mm) 45° cca 45
C&B MFH — cely zubni oblouk horizontalni 2
Ortho Rigid (vySka 14 mm) horizontalni 2
Ortho IBT (vyska 11 mm) horizontalni 2
Model 2.0 Prosthodontic (vyska 23 mm) horizontalni 1

Tray (IZice, vySka 70 mm) vertikalni 3-4
Gingiva Mask vertikalni cca 20
Cast — Kapna (pro korunku) (vyska 13 mm) 45° cca 45
Cast — Caste¢nd snimatelna nahrada (vyska 16  horizontalni 2-3
mm)

Try-In — mock-up 30° 3-4




Tabulka druht tiskovych materiala

Nasledujici tabulka shrnuje rizné kombinace pryskyfic, pryskyri¢nych odstinl a typU tisku, které jsou k dispozici

pro nastaveni v 3D Sprintu. V budoucnu mohou byt pfidany dalsi odstiny a typy tisku.

Tiskovy material Odstin tiskového materialu Mozné typy tisku
NextDent Model 2.0 Bila Protetika

Broskvova Ortodoncie, Protetika

Sedd Ortodoncie, Protetika
NextDent SG Surgical Guide Oranzova Standard
NextDent C&B MFH N1 Standard

N1.5

N2

N2.5

N3

BL
NextDent Try-In TIO Standard

TI1

TI2
NextDent Denture 3D+TEST Tmave rlizova Standard

CervenorGzova

Svétla rizova

RGZova neprlihlednd
NextDent Cast Nachova Standard
NextDent Gingiva Mask RlzZova Standard
NextDent Tray Modra Standard

RUzova
NextDent Ortho IBT Cira Standard
NextDent Ortho Rigid Modra prahledna Standard




Accurancy Wizzard (Privodce nastaveni pfesnosti)

Pro kazdy materidl NextDent je standardni rezim tisku v programu 3D Sprint navrZzen tak, aby vam poskytl
presné vytisky ihned po vyjmuti z UV pece. Pro dosaZeni presnosti dilu pouzijte primarné rezim Standardni tisk.
Pokud vsak po méreni Casti zjistite, Ze mate problémy s pfesnosti, mlZete pouZit Accurancy Wizard (Prlivodce
nastaveni presnosti) v aplikaci 3D Sprint k feSeni takovych problému.

Kazda tiskarna NextDent 5100 se mUZe mirné lisit v presnosti tisku. Pokud mate vice tiskaren, budete muset
nastavit pfesnost pro kazdou z nich zvlast. Chcete-li to provést, klepnéte na ikonu tiskarny v levém hornim rohu,
vyberte jednotlivé tiskarny, jednu po druhé, a pro kazdou zvlast spustte kroky uvedené v této Casti. Dale budete
muset spustit privodce pro kazdou kombinaci Materidlu a druhu tisku, ktery pouZivate.

POZNAMKA: Ve videu naleznete osvédéené postupy pfi pouziti méfitka na vytisténych vyrobcich (¢as 2:38).
1. Kliknéte na tlacitko Load reference pro nacteni presnosti modeld, které budete tisknout.
2. Kliknéte na tlacitko Build Style.

3.V otevieném okné Build Style kliknéte na tlacitko Scale & Offset Wizard (Prlvodce zménou méfitka a
odsazeni).

4.V Prlvodci kliknéte na tladitko Save Reference Build File. Pojmenujte soubor a uloZte jej na poZzadované
misto. Soubor bude na vystupu ve formatu .pxl, ktery jiz podporuje tvar a spravnou orientaci tisku.

5. Pokud jste pfipojeni k tiskarné, klepnéte na tlacitko ADD REFERENCE BUILD TO QUEUE. Vytvoreny soubor se
zobrazi na kontrolni obrazovce tiskarny ve fronté tiskovych uloh.

6. Spustte tisk, jak je uvedeno v ¢asti Zahajeni tisku. Vytisknou se ¢tyfi vyrobky, které vypadaji jako modely
vpravo. Mély by byt zhruba (ve sméru hodinovych rucicek od levého horniho) o rozmérech 13x10mm,
18x15mm, 23x20mm, 28x25mm. Rozméry a osy x / y budou vytistény na vyrobku. Dokoncéeni vyrobk( provedte
dle oddilu Dokoncovaci prace.

POZNAMKA: Nékteré konfigurace tiskarny vytisknou p&t model(i. Nezapomefite zahrnout také méfeni tohoto
modelu do budoucich krokd privodce.

7. Znovu oteviete aplikaci 3D Sprint a klepnutim na tlacitko Scale & Offset Wizard. Tentokrat misto uloZeni
referencniho sestavovaciho souboru kliknete v aplikaci na tlacitko Next.

8. Zmérte Casti vytisténé v kroku 6 posuvnym méfitkem ¢i mikrometrem ve smérech X a Y (pro spravné pouZziti
méritka viz toto video, ¢asova znacka 2:38). Kazdy vyrobek zmérte Ctyrikrat v osach X a Y a zadejte sva méreni
do polic¢ek v privodci, které odpovidaji mérenému vyrobku. PovSimnéte si, Ze pokazdé, kdyz zadate hodnotu,
aktualizuje se Cislo ve sloupci ,Average” (,Primér”), ktery zobrazuje pramér vasich méreni.

9. Tento postup opakujte pro kazdy z modelli a po dokonceni klepnéte na tlacitko Next (Dalsi).
10. Poté se zobrazi obrazovka s vysledky, ktera vam ukaze, kolik bude tiskarna nyni kompenzovat pfi tisku

vyrobku daného typu. Korekce jsou zobrazeny rovnéz v procentualnim vyjadreni. Kliknutim na tlacitko Apply
(Poutzit) pridate toto méfitko do nového tiskového typu (viz krok 12).



11. Nyni budete moci vybrat tento typ z nabidky Typ tisku, ktery bude pokracovat, coz vam kdykoli umozni
tisknout s témito nastavenimi méfitka.

12. Pamatujte, Ze typ tisku je vazan na tiskovy materidl, ktery pouzivate. Pokud pouzijete jiny tiskovy material na
jiné tiskové uloze, bude tfeba pro dany material znovu spustit tohoto privodce. Software automaticky vytvofi a
pojmenuje novy typ tisku, miZete vsak kliknout na tlacitko ,,Rename®”, abyste jej prejmenovali.

13. Pokud v budoucnu zvolite tento typ tisku, v okné Build Style a polickach Scaling Factor si mUzZete ovéfit, Ze se
jednd o typ s danymi hodnotami méfitka.

14. Kliknéte na File a nasledné Save, abyste hodnoty uloZili.

15. Spusténim souboru .px| si kdykoli mUZete ovéfit platnost hodnot nastaveni presnosti. Pfejdéte na odkaz
Reference Builds > Load Reference Build File. Tim automaticky nastavite hodnoty k tisku referenc¢nich vyrobkd
pro tiskovou platformu, véetné spravné nastavenych podpér a orientace.

16. Kliknéte na tlacitko Add to Queue, ¢imz odeslete soubor .pxl na tiskarnu.

17. Spustte tisk postupem uvedenym v ¢asti Zahajeni tisku. Tim se vytisknou ¢tyfi ¢asti zadané v kroku 15.
Rozméry a oznaceni osy X a Y budou vytistény na vyrobku. Dokonceni vyrobkud provedte dle oddilu Dokoncovaci

prace.

18. PouZijte posuvné méftitko nebo mikrometr, abyste vyrobky preméfili. Pokud nejsou vytistény presné,
opakujte kroky 8-10.



Pfenos tiskového souboru pomoci USB

Pokud nechcete odesilat tiskové soubory prostfednictvim sité, mlZete soubor uloZit na jednotku USB a
nasledné nahrat do tiskdrny. Postup uvedeny v této Césti pfedpoklada, Ze jste vytvofili tiskovy soubor v
programu 3D Sprint a pfenesli jej do pamétového zafizeni USB.

POZNAMKA: Tiskarna nacte pouze disky USB naformatované v souborovém systému FAT32 nebo NTFS. Pokud
dojde k potizim se ¢tenim zafizeni USB tiskarnou, miZete problém vyfesit tak, Ze hlavni vypinac na zadni strané
tiskarny vypnete a znovu zapnete. Pokud problémy pretrvavaji, obratte se na prodejce.

1. Zarizeni USB mUZete do tiskarny vloZit kdykoli, dokonce i béhem probihajiciho tisku. Tiskarna tyto soubory
automaticky vyhleda a pokud je nalezne, informaci zobrazi jako na obrazovce vpravo. Pokud nechcete v tuto
chvili pfenaset soubory z USB do tiskarny, klepnéte na tlacitko Dismiss. Klepnutim na polozku Select Jobs
zobrazite seznam soubor( .pxl na zatizeni USB.

POZNAMKA: Tiskarna pracuje pouze s tiskovymi soubory typu .pxl.

2. Klepnéte na zaskrtavaci policko vedle kazdé tiskové ulohy, kterou chcete pfidat do fronty tiskarny. Pokud jste
vybrali vSechny soubory, které chcete pfidat do fronty, klepnéte na polozku Add to Queue.

POZNAMKA: Tiskarna je schopna nardz uchovat ve fronté celkem 32 soubord.

3. Nasledné se zobrazi obrazovka podobna té vpravo, ktera potvrzuje pridani uloh do tiskové fronty. Klepnutim
na tlacitko Continue (Pokracovat) se vratite na obrazovku, na které byla tiskarna zapnuta pred pfidavanim
soubord.

Dodatecna dokumentace programu 3D Sprint

Kliknutim na ikonu (?) nebo stiskem klavesy F1 v programu 3D Sprint zobrazite informace o nasledujicim:
¢ Pfidani nové tiskarny

e Pfidani virtualni tiskarny

¢ Odstranéni tiskarny

¢ \lybér tiskarny pro tiskovou tlohu

¢ Aktualizace firmwaru

¢ Odeslani tiskové ulohy do tiskarny

¢ Vlysvétleni k uzivatelskému rozhrani



Obsluha zafizeni

Nasledujici ¢asti Vas provedou nésledujicim:

¢ Rozhrani dotykové obrazovky

¢ Pfiprava a instalace zasobniku na pryskyfici

¢ Pfiprava a instalace tiskové platformy

¢ Zahajeni tiskové ulohy

¢ \\yména vzduchového filtru a uhlikového filtru

Dotykova obrazovka — pfehled

Tiskarna NextDent 5100 je vybavena dotykovou obrazovkou s grafickym uZivatelskym rozhranim (GUI), které
slouzi k Fizeni akci tiskarny a nastaveni tiskarny. Pfi pouZivani grafického uzivatelského rozhrani pouzijte
nasledujici pokyny.

1. Jedna se o kapacitni dotykovy displej s Uhlopfi¢kou 4,3 ”LCD PCAP, coz znamen3, ze registruje vstup vzdy, kdyz
se ho dotkne néco s elektrickym nabojem (napft. prsty). Dotykovy vstup byl testovan pro préci s laboratornimi
rukavicemi bez pudru, neméli byste se vSak dotykat obrazovky, pokud jste nedavno manipulovali s
nevytvrzenymi pryskyficemi nebo ¢astecné vytvrzenymi tisténymi vyrobky. Tim udrzite obrazovku funkéni a
neposkozenou a nedojde k jejimu znecisténi.

2. Pokud se pryskyfice dostane na obrazovku, ihned ji oCistéte rozpoustédlem s obsahem nejméné 90 %
alkoholu a neabrazivnim hadtikem.

3. Pro odstranéni otiskd prstd z obrazovky poufZijte hadfik z mikrovlakna.
4. Nepokousejte se odstranit dotykovou obrazovku nebo jeji kryt z tiskarny.

5. Pokud se dotykova obrazovka poskodi do té miry, Ze nepracuje spravné, ukoncete tisk a obratte se na servisni
stfedisko 3D Systems.

Grafické rozhrani zahrnuje tfi karty s rdznymi funkcemi:
1. Stav (Status)

2. Material (Material)
3. Nastaveni (Settings)



Karta stavu

Pokud mate tiskové ulohy 3D Sprint v tiskové fronté a do paméti tiskarny je vloZen typ materidlu, bude stavova
obrazovka vypadat zhruba takto:

(A) Karta Status — Klepnutim na tuto kartu se kdykoliv vratite na stavovou obrazovku.

(B) Nazev tiskového souboru — Nazev tiskové ulohy zaslané programem 3D Sprint.

(C) Ukazka pred tiskem — Zobrazuje 3D model tisténého vyrobku.

(D) Stavajici pryskyrice — Tato pryskyftice je pravé zaloZena v tiskarné.

(E) Stav — Zobrazuje stav, ve kterém se tiskarna pravé nachazi.

(F) Ukazatel prabéhu — Zobrazuje, z kolika procent je stavajici tiskova Uloha dokoncena.

(G) Predpokladany ¢as — Udaj o ¢ase, ktery by méla stavajici tiskova Gloha trvat. Tento daj se zméni na Zbyvajici
Cas (Time Remaining), jakmile tiskarna zacne s tiskem.

(H) Tlacitko spusténi ulohy — Stisknutim tohoto tlacitka spustite tisk.

Prvni zapnuti tiskarny

PFi prvnim zapnuti tiskdrny nebude mit Zadné ¢ekajici tlohy ani zaloZeny tiskovy material. Stavova obrazovka se
zobrazi jako obrazek vpravo. V tento okamzik byste zafadit nové tiskové ulohy do fronty prostfednictvim
programu 3D Sprint a vyplnit Udaje o materialu, bud béhem nastaveni procesu tisku, nebo z karty Material.

Karta Materialu

Karta Material obsahuje informace o materidlu, ktery je aktualné nacten do systému tiskarny, také umoznuje
zménit material, se kterym chcete tisknout. Pro zménu materialu vSak nemusite pouzit pouze tuto obrazovku,
mUzZete tak ucinit rovnéz v nastaveni procesu tisku. Tiskarna rovnéz bude sledovat, kolik materialu zbyva v kazdé
lahvi materialu, ktery byl naskenovan do stroje. Bude také sledovat data exspirace pouZivanych materialQ.

obr.:

(A) Karta Material — Klepnutim na tuto kartu se kdykoliv vratite na obrazovku o materidlech.

(B) Nazev Materialu — Zde se zobrazuje nazev materialu, ktery je aktualné nastaven pro tisk. Tiskdrna mlze mit
uloZeny informace o stavu vice lahvi s materidlem, v jeden okamZzik Ize nastavit a je schopna tisknout pouze s
materidlem z jedné lahve. Dalsi informace naleznete v ¢asti Pfidat nebo zménit tiskovy material.

(C) Priklad vyrobk( z materidlu — Zde se zobrazuji ptiklady mozného vzhledu vyrobk(l z nastaveného materialu.
(D) Cislo $arZe — Oznacuje $ari, v ramci které byla ldhev vyrobena.

(E) Datum exspirace — Datum konce doby pouZitelnosti materialu. Po uplynuti stanovené doby pouZitelnosti
neni mozné jej pouzivat pro tisk certifikovanych zdravotnickych prostfedkd.

(F) Vyména materialu — Prosim seznamte se s ¢asti Pfidani/vyména tiskového materialu.



Karta nastaveni

(A) Karta Settings (Nastaveni) - Klepnutim na tuto kartu se kdykoliv vratite na obrazovku nastaveni.

(B) IP adresa — IP adres pridélend Vasi tiskarné. Tuto adresu pouZijte tehdy, kdyz ma program 3D Sprint potize
tiskdrnu vyhledat v siti.

(C) Jazyk — Na dotykové obrazovce si mliZzete vybrat Vas preferovany jazyk.

(D) Datum a ¢as — Zvolte si Vasi ¢asovou zénu. Dokud bude tiskarna pfipojena k siti, bude si nasledné sama na
zakladé Vasi volby ¢as aktualizovat.

(E) 3D Connect - Tato funkce jesté neni na tiskarné k dispozici. Umozni dalkové ovladani tiskarny.

(F) Nazev — Nazev, ktery jste pridélili tiskarné v programu 3D Sprint.

(G) Vyrobni ¢islo — Sériové vyrobni Cislo prifazené tiskarné. Toto Cislo pouzijte k registraci dokumentace k
tiskarné na adrese support.3dsystems.com.

(H) Firmware — Zobrazuje verzi firmware nainstalovaného na Vasi tiskarné.

Sitova nastaveni
Poklepanim na tabulku s IP adresou se zobrazi obrazovka Sitového nastaveni.

(A) MAC adresa — Hardwarova adresa sitového adaptéru v pocitaci tiskarny. Pouze pro zobrazeni. Toto Cislo
nelze pres toto rozhrani zménit.

(B) IP adresa — Ciselna adresa pridélena tiskdrné v siti. Pouze pro zobrazeni. Toto &islo nelze zménit pres toto
rozhrani.

(C) DHCP - Sitovy protokol, ktery umoziuje serveru automaticky prifadit IP adresu poditaci z definovaného
rozsahu cisel nakonfigurovanych pro danou sit. Zruste zaskrtnuti tohoto policka, pokud chcete povolit Upravy
adres IP, masky podsité, brany a serverd DNS.

(D) Maska podsité — Skryje nebo ,,maskuje” sitovou ¢ast IP adresy systému a jako identifikator stroje ponecha
pouze hostitelskou ¢ast. Pokud je nutné toto Cislo zménit, obratte se na spravce sité.

(E) Brana — Rozhrani routeru pfipojené k mistni siti, které odesila pakety z mistni sité. Pouze pro zobrazeni. Toto
Cislo nelze zménit pres toto rozhrani.

(F) DNS servery — Internetovy systém pro prevod pismennych jmen na Ciselné IP adresy. Pouze pro zobrazeni.
Toto Cislo nelze zménit pres toto rozhrani.

(G) Tlacitko ,,Hotovo“ - Poklepejte na toto tlacitko, chcete-li potvrdit vsechny zmény a vratit se zpét na
domovskou obrazovku Nastaveni.

Automatické aktualizace
Tiskdrna je standardné nastavena, aby automaticky stahovala a instalovala aktualizace firmwaru. Tuto moZnost

vSak mUzZete zrusit prechodem na polozky Settings> Firmware a zrusenim zaskrtnuti poli¢ka vedle polozky
Automatic Update Checking (Automatickd kontrola aktualizaci).



Aktualizace firmwaru tiskarny prostfednictvim USB
Tento oddil popisuje, jakym zplisobem je mozZno aktualizovat firmware prostfednictvim USB.

POZNAMKA: Tiskarna nacte pouze disky USB naformatované v souborovém systému FAT32 nebo NTFS. Pokud
dojde k potizim se ¢tenim zafizeni USB tiskarnou, miZete problém vyfresit tak, Ze hlavni vypinac na zadni strané
tiskarny vypnete a znovu zapnete. Pokud problémy pretrvavaji, obratte se na prodejce.

1. Nejnovéjsi firmware mUZete nalézt na tomto odkazu. Kliknéte na odkaz a stahnéte si firmware ve formatu
.Zip.

2. Rozbalte soubor .zip v systému Windows a zkopirujte vysledné soubory .ddd a .md5 na jednotku USB.
3. Dvojitym poklepdnim na polozku Md5Checker.exe otevrete nastroj kontroly.

4. Pretdhnéte soubory .ddd a soubor .md5 z USB do ¢asti tabulky nastroje kontroly. Je tfeba zkontrolovat soubor
na USB, na rozdil od souboru v pocitaci, protoze soubor USB bude ten, ktery pozdéji nahrajete do tiskarny.

5. Nastroj kontroly automaticky zkontroluje soubor .ddd.

a. Pokud je soubor .ddd platny, zobrazi se vedle nazvu souboru zeleno bilé policko. Prejdéte ke kroku 6.

b. Pokud se zeleno-bilé policko neobjevi, povazuje se kontrola za nelspésnou. Odstrarite soubor .zip ze systému
Windows a odstrarite rozbalené soubory z jednotky USB. Zopakujte postup od kroku 1.

6. V hlavnim panelu systému Windows prejdéte na moznost , Bezpecné odebrat hardware” a vyberte moznost
Vysunout velkokapacitni pamét (zde je zobrazen OS Windows 10). Poté, co jste to udélali, odeberte USB z
pocitace.

7. Pokud je tiskarna zapnutd a neprobiha tisk, mGzete kdykoli vloZit disk USB a zahdjit aktualizaci. Tiskarna
automaticky vyhleda disk s aktualizacnim souborem a zobrazi obrazovku vpravo, kdyZ jej najde. Nevyjimejte
jednotku USB z tiskarny, dokud neuvidite obrazovku vpravo. Toto mUzZe zabrat az 15 minut, obvykly ¢as je vsak
vyrazné kratsi. Provedte spusténi instalace klepnutim na tlacitko ,Install”. Pokud se instalace nezdafi, dojde k
jednomu ze dvou scénara:

a. Pokud je systém spustén na firmware verze 1.0.2 nebo niZsi, zobrazi se na obrazovce Update Failed tlacitko
Try Again. NIKDY neklepejte na tlacitko Try Again. Misto toho odpojte disk USB, klepnéte na tlacitko Cancel a
znovu vlozte jednotku USB. Potom zkuste postup upgrade zopakovat. Pokud se aktualizace opét nezdafi, obratte
se na prodejce.

b. Pokud je systém spustén na firmware verze 1.0.4 nebo vyssi, tlacitko Try Again bylo z obrazovky jiz
odstranéno. Odpojte disk USB, klepnéte na tlacitko Cancel a znovu vloZte jednotku USB. Potom zkuste postup

upgrade zopakovat. Pokud se aktualizace opét nezdafi, obratte se na prodejce.

8. Pokud instalace probéhla Uspésné, zobrazi se obrazovka vpravo. Funkci firmwaru, kterou pouzivate, mizete
vzdy zkontrolovat na karté Nastaveni (Settings).

Obr. Jen na ukdzku. Verze vaseho firmware se miZe lisit.



Zahajeni tisku
Pfiprava tiskového souboru v programu 3D Sprint

Pred zahajenim tisku je tfeba pfipravit 3D model v aplikaci 3D Sprint, vytvofit vrstvy tisku a exportovat soubor s
vrstvami do tiskarny. Pokud se nachazite v programu 3D Sprint, kliknéte na ikonu (?) nebo stisknéte klavesu F1,
abyste ziskali Uplné pokyny k programu.

Prvni tisk

Pokud se chystate poprvé tisknout, priivodce rychlého startu Vam pomuize s procesem zkusebniho tisku, ktery
slouzi k ovéreni spravné funkce tiskarny. Dlrazné doporucujeme, abyste vytiskli zkusebni vyrobky dfive, nezli se
pustite do tisku vlastnich vyrobk(. Tyto zkuSebni vyrobky nejsou urceny k posouzeni presnosti tisténych
vyrobk{. Pro ovéreni presnosti se prosim fidte ¢asti Prlivodce nastaveni presnosti.

UPOZORNENI: Nezahajujte tento testovaci tisk bez pryskyfice nalité v zadsobniku na pryskyfici. Je potfeba
vytisknout vyrobek a posoudit jeho kvalitu, abyste mohli konstatovat Uspésny testovaci tisk.

Prabéh tisku

1. Jakmile odeslete tiskovy soubor do tiskarny z aplikace 3D Sprint bude obrazovka Stav tiskarny vypadat jako
obrazovka vpravo. Klepnéte na tlacitko Spustit Ulohu.

POZNAMKA: Pokud nevyfizena tiskova tloha vyzaduje jinou pryskyfici, ne? kterd je zaloZena do tiskdrny, budete
vyzvani, abyste provedli kroky ke zméné vlozeného tiskového materialu, jak je uvedeno v ¢asti Zména materialu
pred tiskem.

2. Skener QR kdédu pod dotykovou obrazovkou bude aktivovan a tiskarna vas pozadd, abyste naskenovali lahev
tiskového materidlu oznaceného v odeslaném tiskovém souboru z programu 3D Sprint. Zobrazi se obrazovka
podobna obrazovce vpravo. Ujistéte se, Ze skenujete spravnou lahev s materidlem a drzite QR kéd lahve vici
skeneru tak, aby stfedova tecka mifila doprostfed QR kddu.

3. Pokud je skenovani Uspésné, zobrazi se obrazovka podobna obrazovce vpravo. Pokud kontrola neni Uspésna,
mUze to byt z nékolika rGznych ddvod(, které jsou popsany v ¢asti Chyby skenovani lahvi.

4. Tiskarna vas pred pokracovdnim v tiskové uloze upozorni na provedeni tfi uloh. Pfi provadéni kazdé ulohy
klepnéte na pfislusné policko.

a. Vyprazdnéte a vycistéte tiskovou platformu, jak je uvedeno v sekci Cisténi tiskové platformy.

b. Promichejte tiskovy materidl, jak je uvedeno v ¢asti Michani tiskového materialu. To se tyka jak michani
materidlu, ktery je v soucasné dobé pritomen v nosici pryskyfice, tak michani materialu, ktery je dosud v lahvi.

c. Naplnte zasobnik na pryskyfici z lahve, kterou jste pravé naskenovali, dle postupu uvedeného v ¢asti PInéni
zasobniku na pryskyfici materialem.

5. Kliknéte na tlacitko Start Job.



6. Zobrazi se obrazovka, jako je ta na pravé strané, s ukazatelem pribéhu zobrazujicim ,dokonéena procenta”
tiskové ulohy. Zobrazi se také 3D nahled toho, co se pravé tiskne. Tiskovou Ulohu muizZete kdykoli prerusit
klepnutim na tlacitko Abort. Dalsi informace naleznete v ¢asti Preruseni tiskové ulohy.

7. Jakmile je Uloha dokoncena, zobrazi se obrazovka jako na pravé strané. Pokracujte prosim ddle dle ¢asti
Dokoncovaci prace.

Vyména materidlu pred tiskem

Pokud ma tiskova uloha odesland z programu 3D Sprint nastavené pouZiti jiného tiskového materidlu, nez je
zalozen do tiskarny, zobrazi se jedna z obrazovek s vyzvou k provedeni akce:

- Nevyfizenad uloha vyZaduje jiny material — kompatibilni materialy

Pokud se zobrazi tato obrazovka, znamena to, Ze material aktualné vlozny do tiskarny neni stejny material, ktery
je zadan v odeslaném tiskovém souboru a Ze novy materidl a stary material JSOU kompatibilni se stejnym
zasobnikem pryskyfice, a postupem dle sekce Soucasné pouziti rliznych materidld v zasobniku na pryskyfici.
Nyni provedte nasledujici:

1. Bud' zasobnik na pryskyfici vymé&rite, anebo jej vyc¢istéte dle postupu uvedeného v &asti Cisténi zasobniku na
pryskyfici. VloZte zpét vycistény i vymeénény zasobnik na pryskyftici. Po provedeni této operace stisknéte
tlacitko Continue.

2. Zobrazi se obrazovka podobnd té nasledujici:

3. Naskenujte kdd z lahve s pouZitym materialem, obdobné jako v kroku 2 v ¢asti Zahajeni tisku. Pokracujte
krokem 3 v uvedené ¢asti.

- Nevyfizenad uloha vyZaduje jiny material — materialy nejsou kompatibilni

Pokud se zobrazi tato obrazovka, znamena to, Ze materidl aktudlné vlozny do tiskarny neni stejny material, ktery
je zadan v odeslaném tiskovém souboru a Ze novy materidl a stary material NEJSOU kompatibilni se stejnym
zdsobnikem na pryskyftici, postupem dle sekce Soucasné pouziti riznych materiall v zasobniku na pryskyfici.
Nyni provedte nasledujici:

1. Vyménte zdsobnik na pryskyfici za jiny. Po provedeni této operace stisknéte tlacitko Continue.

2. Zobrazi se obrazovka podobnd té nasledujici:

3. Naskenujte kdd z Idhve s pouzitym materialem, obdobné jako v kroku 2 v ¢asti Zahajeni tisku. Pokracujte
krokem 3 v uvedené ¢asti.



Nenacteni QR kodu

Pti skenovani QR kdd lahve, mlzZe dojit k chybé pfi ¢teni samotného kddu. Méli byste se obratit na zakaznicky
servis 3D Systems, abyste jim sdélili, Ze mate na lahvi chybny QR kéd. Je vSak mozné pokracovat v tisku pro
omezeny pocet vyrobk( tak, Ze preskocite poZzadavek QR kodu. Tato ¢ast popisuje postup pfi nenacitani QR
kédu.

1. PFi prvnim vyskytu chyby skenovani se zobrazi obrazovka podobna obrazovce vpravo. K tomu mizZe dojit,
pokud tiskarna zjisti, Ze kéd nemUze precist, nebo pokud tiskarna nenacetla kod do 30 sekund od aktivace
skeneru. Stisknéte volbu Try again, abyste naskenovali lahev znovu.

2. Pfidruhé chybé skenovani, se zobrazi obrazovka jako ta vpravo. Stisknéte volbu Select Bottle pro vstup na
obrazovku bez nacitani QR kddu.

3. Pokud jste v kroku 2 klepli na tlacitko Select Bottle (Vybrat lahev), zobrazi se obrazovka vpravo. Tato
obrazovka zobrazuje seznam poslednich 20 konkrétné uréenych lahvi dfive naskenovanych do tiskarny, které
nebyly oznaceny jako , prazdné”. Klepnéte na lahev, kterd odpovidd pryskyfici, kterou potfebujete pouzit. Pokud
potfebnou pryskyfici nevidite v seznamu, obratte se na zakaznicky servis 3D Systems.

4. Jakmile si vyberete lahev, zobrazi se obrazovka s potvrzenim, jako je ta na pravé strané. Klepnutim na Select
potvrdte vybranou ldhev. Tiskdrna pak bude pokracovat dle kroku €. 4 ¢asti Zahajeni tisku.

5. Pokud jste prekrocili pocet pouziti bez nacteni QR kédu, které systém povoluje, uvidite obrazovku podobnou
té na pravé strané a jiz nebude mozné preskocit pozadavek na QR kdd. Poklepejte na Try Again (zkusit znovu) a
znovu se pokuste naskenovat lahev, pfipadné naskenujte novou lahev. Pro vice informaci kontaktujte zakaznicky
servis 3D Systems.



Zruseni tiskové ulohy

Existuji dvé mozZnosti, jak mlzete tiskovou Ulohu zrusit:
1. Rozepnuti senzoru tiskarny v prabéhu tisku.
2. Stiskem tlacitka Abort (Zrusit).

Rozepnuti senzoru

Tiskarna je vybavena tfemi bezpecnostnimi senzory, které pfi svém rozepnuti bez dal$iho varovani zpUsobi
zruSeni probihajici tiskové ulohy. V takovém pripadé se zobrazi obrazovka jako na obrazku vpravo a zdvihak se
presune do vyckdavaci polohy.

1. Viko — Vzhledem k tomu, Ze pryskyftice se vytvrzuje ultrafialovym svétlem, vystaveni vyrobku v prabéhu tisku
jinému svétlu, nez z projektoru muize zpUsobit selhani tisku a mlze dojit k zapoceti vytvrzovani pryskyfice v
zasobniku na pryskyfici. Pokud proto béhem tisku otevrete viko tiskarny nebo dvitka dolni komory, tiskova Uloha

bude prerusena.

2. Predni dvitka — Aby se zabranilo vystaveni obsluhy ultrafialovému zareni, tiskarna zrusi aktudlni dlohu také v
pfipadé, kdy se béhem tisku oteviou predni dvitka tiskarny.

3. Zachytna nadoba — V nepravdépodobném ptipadé, Ze by senzor senzoru pfi montdzi nefungoval spravné,
nebo pokud se nadoba uvolni béhem tisku, dojde z divodu ochrany spodni ¢asti tiskového stroje ke zruseni

tiskové ulohy.

UPOZORNENI: Dbejte na to, abyste neumistili tiskdrnu na misto, kde by do ni mohlo néco narazet anebo by se
mohla otrasat, takové okolnosti by mohly ndhodné zplsobit vyse uvedené nasledky.

V ptipadé, ze dojde k rozepnuti nékterého senzoru bezprostifedné po stisknuti tlacitka Start Job v bodé 5 ¢asti
Zacatek tisku, cekajici tiskova Uloha se zrusi a zobrazi se nasledujici obrazovka.

Stisknuti tlacitka pro zruseni tisku

1. Klepnutim na tlacitko Abort (Zrusit) béhem probihajiciho tisku nedojde k jeho bezprostfednimu zruseni.
Zobrazi se vyskakovaci okno zobrazené vpravo. Klepnutim na tlacitko Abort na této obrazovce ulohu zrusite.
Neexistuje zadné dalsi varovani.

2. Zobrazi se obrazovka vpravo, zdvihak se zastavi.

1. Jakmile dojde ke zruseni tisku, z jakéhokoli dlivodu, zobrazi se Stavova obrazovka tiskarny jako na pravé
strané. MUzete provést nasledujici akce:

a. Klepnutim na tlacitko Reprint znovu spustite tisk. Zacne se tisk znovu od kroku 1 v ¢asti Zahdjit tisk.

b. Klepnutim na tlacitko Next Job (Dalsi tloha) pfipravite tiskarnu pro pfijeti nové tiskové ulohy.



Pfiprava a instalace zasobniku na pryskyfici
Pokyny k zasobniku na pryskyfici

Membrana, ktera je soucdsti kazdého zasobniku na pryskyfici je nejkiehci soucastkou tiskarny NextDent 5100.
Je nutné s ni zachazet opatrné. DodrZujte vSechny pokyny a postupy vztahujici se k zasobniku na pryskyfici,
abyste zabranili poSkozeni membrany a poruse.

VAROVANI| PRED SKODLIVYMI A DRAZDIVYMI UCINKY: PRI MANIPULACI SE ZASOBNIKEM NA PRYSKYRICI NOSTE
OCHRANNY ODEV, JEDNORAZOVE NITRILOVE RUKAVICE A OCHRANNE BRYLE.

UPOZORNENI: Pokud dojde k Gniku &i rozliti pryskyfice, pFistroj nespoustéjte. Vystavenim ultrafialovému zafeni
by mohlo dojit k vytvrzeni pryskyfice na nezddoucim povrchu a bylo by velmi obtizné ji odtud odstranit.
Nevytvrzenou pryskyfrici odstranite nejlépe neabrazivni tkaninou a rozpoustédlem s nejméné 90 % alkoholu.

UPOZORNENI: Opomenuti vycisténi membrany od ¢astecné vytvrzené pryskyfice ma za nasledek poruchu
membrany a ndsledné selhani tisku.

1. Pfedpokladana Zivotnost zasobniku na pryskyfici je zhruba 900 tiskovych cykld.

2. Na membranu netlacte. Deformace se tvori snadno a jsou trvalé, mohou vést k selhani membrany a zhorseni
kvality tisku. Nikdy se nedotykejte membrany ostrymi pfedméty.

3. Nedotykejte se membrany holou kizi. KoZzni maz mze zpUsobit zhorseni kvality tisku.

4. Vidy si ovérte, Ze byly po vytisténi spocitany vSechny vytisténé dily a podpéry. Nezapomerite zkontrolovat,
zda pryskytice v zdsobniku neni jiz ¢astecné vytvrzena. Vytvrzeny material (také nazyvany zeleny material), ktery
je Ciry, nebo malé kousky vytvrzeného materialu, nemusi byt viditeIné pouhym okem. Pokud se domnivate, ze v
zdsobniku mize byt ¢astecné vytvrzeny material, musite jej pred dalsim tiskem vycistit.

5. Nikdy nedopustte, aby béhem tisku dosla pryskyfice v zasobniku, mélo by to za nasledek selhani tisku.
Nedoplfujte pryskyfici béhem tisku vyrobku. Pryskyfice v Iahvi bude mit jinou teplotu nez pryskyfice v
zésobniku. To mlze zplsobit nezadouci kvalitu tisku nebo jeho selhani.

6. Pri dikladném vycisténi zasobniku na pryskyrici mezi tisky je mozné pouZzit rlizné pryskyfice ve stejném
zasobniku (ne vSak soucasné). Informace o tom, které pryskyfice mohou sdilet jeden zasobnik na pryskyfici
naleznete v Casti Soucasné pouziti riznych materiali v zasobniku na pryskyfici. V zasobniku na pryskyfici nikdy
nemichejte dva nebo vice druhl pryskyfice. Pokud tak ucinite, oba materialy znehodnotite.

7. Vyhnéte se prepravé zasobniku na pryskyfici, pokud je naplnén, aby nedoslo k rozliti materialu. Zasobnik na
pryskyfici noste vzdy obéma rukama, aby neupadl na podlahu. Jakékoli poskozeni zasobniku na pryskyfici by
znamenalo jeho okamZitou vyménu.

8. Nehybejte s tiskarnou, pokud je uvnitt zadsobnik na pryskyfici, ktery je naplnén. Pfesun tiskarny s pryskyfici
uvnitt, tfeba jen o nékolik centimetrd, mlize zpUsobit jeji rozliti.

9. Nikdy nenechavejte odkryté zasobniky na pryskyfici mimo tiskarnu NextDent 5100, pokud se v nich nachazi
jakékoli mnozstvi tiskového materialu. Material se zacne pti vystaveni okolnimu svétlu vytvrzovat. Vytvrzeny
materidl je extrémné obtiZné odstranit z membrany zasobniku na pryskyfici bez jejiho poskozeni. Pokud



ukladate zasobnik na pryskyfici, ktery obsahuje materidl, mimo tiskdrnu, pouzijte pfedepsané viko a ulozte
zasobnik na pryskyfici na chladném a tmavém misté.

10. Pryskyrice, ktera pretece ze zasobniku na pryskyfici bude odvedena do zachytné nadoby. Pryskyfici v
zachytné nadobé zlikvidujte podle platnych predpisu.

11. Nikdy nelijte pryskyfici ze zasobniku na pryskyftici zpét do lahve ani do zddné nadoby pro bézny materidl.
NedodrZenim téchto pokynu vznika nebezpedi kontaminace anebo vznik narusené smési tiskového materialu v
lahvi.

12. Vidy se ujistéte, ze zasobnik na pryskyfici je pred kazdym tiskem ocistén od nevytvrzené tekuté pryskyfice a
Castecné vytvrzenych kouski.

13. Vidy se ujistéte, Ze zasobnik na pryskyfici neni nijak poskozen, zejména na membrané. Poskozeni zasobniku
na pryskyfici mdze zplGsobit selhani tisku a / nebo Unik pryskyfice. Poskozenim zasobniku na pryskyfici mdze byt
zejména: propichnuti membrany, prohluben, poskrabani nebo zména barvy.



Instalace zdsobniku na pryskyfici

POZNAMKA: B&hem této procedury by neméla byt nainstalovana tiskova platforma.

UPOZORNENI: Pokud je upinaci systém poskozen, nepokousejte se 74dné soudasti zatlacit nebo uvolnit silou.
Mohlo by dojit k dalsimu poskozeni upinaciho systému a dalSich ¢asti tiskarny. Bezprostfedné kontaktujte
servisni stfedisko 3D Systems.

KDYKOLI SAHATE DO PRACOVNI KOMORY, POUZIVEJTE 100% NITRILOVE RUKAVICE.

1. Otevrete predni dvefe tiskarny.

2. Zatlacte packu pro uvolnéni upinaciho ramene na jeho predni strané a zvednéte upinaci rameno.

3. Opatrné polozte zasobnik na pryskytici na misto, vyduti nahoru, jak je vidét vpravo. Mél by presné zapadnout
do drzaku na $asi.

4. Zatlacte na membranu zaklopenim ru¢niho upinaciho ramene, dokud se uvolfiovaci packa nezajisti.

UPOZORNENI: Pokud dojde k pokusu o tisk na neupevnénou membranu, mdze dojit k zdvaznym defektdim a /
nebo selhani membrany.



Pfidani nebo vyména tiskového materidlu

Jakmile dojde k nacteni typu materidlu, tiskarna ocekava jeho pouZiti pro dalsi tiskovou tlohu. Miize vsak dojit k
potiebé pouzivany tiskovy material zménit. Ve vétsiné pfipadl dojde ke zméné materidlu v rdmci procesu tisku.
MuZete vsak také klepnout na tladitko Change Material (Zménit material) ve spodni ¢asti domovské obrazovky
Karty Material, abyste zménili typ materidlu, ktery se ma pouZit pfi dalsim tisku. Tuto obrazovku muizete také
pouzit k prvnimu pfidani tiskového materidlu. Pokud jste jesté tiskarnu neaktivovali, musite tak nejdfive ucinit,
abyste se dostali k nasledujicim krok(m. Dalsi informace naleznete v ¢asti Aktivace tiskarny.

POZNAMKA: Obrazovky v této ¢asti se budou mirné lisit v zavislosti na tom, zda ménite typ materidlu nebo
pridavate material poprvé.

1. V karté Material kliknéte na polozku Change Material (Zménit material).

2. Skener pod dotykovou obrazovkou bude aktivovdn a zobrazi se obrazovka jako ta vpravo. Uchopte QR kdd
Iahve vici skeneru tak, aby stfedova tec¢ka mifila doprostied QR kédu (viz obrazek nize).

UPOZORNENI: Tiskarna uchovava zaznamy o tom, kolik pryskyfice bylo z lahve pouzito. Ujistéte se, e ji nalévate
ze stejné lahve, kterou jste skenovali. Pouziti jedné lahve ke skenovani a dalsi k nalévani bude mit za nasledek,

Ze tiskarna mlzZe povaZovat lahev za prazdnou.

3. Pokud je skenovani kdédu Uspésné, zobrazi se obrazovka Nalezené lahve (Bottle Found), jako je vidét vpravo.
Pokud kontrola neni Uspésna, muze to byt z nékolika divodd, které jsou popsany v ¢asti Chyby skenovani lahvi.

4. Provedte ukony uvedené v Casti Fyzické postupy pro zménu tiskového materidlu a zaskrtnéte policka na
obrazovce podle skutecného postupu. Klepnéte na tlacitko Continue.

5. Tim se dostanete zpét na kartu materialu, kde je vas novy material jiz nacten.



Fyzické postupy pro zménu tiskového materialu

Tiskarna NexeDent 5100 muZe k tisku pouZivat rGzné pryskytice NexDent. Seznamte se prosim s ¢asti Lahve s
tiskovymi materialy, kde najdete plny seznam podporovanych pryskytic. Tato ¢ast popisuje kroky, které jsou
nutné k ukonceni pouzivani jednoho typu pryskyfice v tiskarné, a zahajeni pouziti jiného typu pryskyfice. Novou
pryskyfici byste jiz méli mit naskenovanou v pameéti tiskarny dle postupu v predchozi ¢asti.

V zésobniku na pryskyfici mdzZe zlstat zbytek tiskového materialu, i kdyZ je dobre vycistén. Z tohoto divodu
nelze nékteré pryskyfice pouzit ve stejném zasobniku, ve kterém byl pfedtim ulozen jiny typ pryskyfice.
Seznamte se s ¢asti Soucasné poufziti rznych material( v zasobniku na pryskyfici, abyste zjistili, které druhy
pryskyfic Ize pouzivat v jednom zasobniku. Pokud pryskyfice, kterou jste zménili v nastaveni, neni kompatibilni s
plvodni pryskyfici, musite pro novou pryskyfici pouZzit novy zasobnik. Nasledujici popis Vam pfiblizi postup pfi
zménach tiskového materidlu.

1. Vyjméte tiskovou platformu a zasobnik na pryskyfici, a obé &asti vycistéte podle pokyni v oddile Cisténi
tiskové platformy a Cisténi zasobniku na pryskyfici.

2. Po vyjmuti zasobniku na pryskyfici jej zvenci oznacte identifikacnim Cislem, pismenem ¢i jingym popisem,
abyste méli prehled, jaka pryskyfice se v ném nachazela. Pro toto jako voditko pouzivame napfiklad tabulku
Soucasné poufZiti riiznych materiall v zadsobniku na pryskyfici.

3. Pokud je sklo na zachytné nadobé znecisténo vétsim mnoizstvim rozlité pryskyrice, musite jej zlikvidovat v
souladu se vSsemi mistnimi predpisy a vyménit za novou zachytnou nadobu. Pokud na ném neni zadna
pryskyfice, anebo jen pdr kapek, vycistéte sklo rozpoustédlem o obsahu alkoholu nejméné 90 % na
neabrazivnim hadfiku, postupujte dle &asti Cisténi a vyména zachytné nadoby.

4. Opét vlozte tiskovou platformu.

5. Jak bylo uvedeno v Gvodu, nyni nainstalujte zpét novy Ci vycistény zasobnik na pryskyfici podle postupu v
¢asti Instalace zasobniku na pryskyfici.

6. Pokud se jedna o novy zasobnik na pryskyfici, oznacte jej zplsobem, ktery odpovida tomu v kroku 2.

Nyni mlzete zahajit tisk s novou pryskyfici.



Chyby skenovani lahvi

Pti skenovani lahvi s pryskyfici, at jiz pfi tiskové Uloze nebo v karté Material, se mize zobrazit nékolik hldseni,
oznamujicich urcité problémy.

Identifikacni Cislo lahve nebylo nalezeno

Pokud se zobrazi tato obrazovka, miZe to znamenat nékterou z nasledujicich moznosti:

1. QR kéd lahve je z néjakého divodu poskozen.

a. Pokud se jedna o tento dlivod, pokuste se QR kdéd lahve naskenovat znovu.

b. Pokud se stale nedafi kdd naskenovat, obratte se na podporu 3D Systems. Poté pokracujte v ¢asti Nenacteni
QR kédu.

2. Naskenovany QR kdéd nepochazi z pryskyrice, kterou tiskarna rozpozna.

a. Pokud se jedna o tento pfipad, musite naskenovat |ahev s materidlem uréenym pro NextDent 5100, aby ji
tiskarna pfijala.

3. QR kdd jen nebyl fadné nacten.

a. V tomto pfipadé naskenujte lahev s materidlem znovu, ujistéte se, Ze drzite QR kdd lahve viéi skeneru tak,
aby stfedova tecka mitila doprostifed QR kédu.

Sit neni k dispozici

Pro ovéreni skenovaného tiskového materialu je tfeba mit tiskarnu ptipojenou k internetu. Pokud vidite tuto
obrazovku, znamena to, Ze tiskarna neni pfipojena k internetu. Obratte se na svého spravce sité a vyreste
problémy se siti. Pokud je vas internet pfipojen a funkcni, ale tiskarna stdle zobrazuje tuto obrazovku, mize byt
nutné restartovat tiskarnu.

Lahev po exspiraci

Tato obrazovka se zobrazi, kdyz tiskarna zjisti, Ze lahvi s tiskovym materidlem uplynula doba pouZitelnosti. V tuto
chvili mlzete:

1. Klepnéte na Try Again, abyste naskenovali novou ldhev s materialem.

2. Klepnéte Continue pro pouZiti této lahve s materidlem po dobé pouzitelnosti.



Skenovana lahev je stejného typu jako predchozi lahev (zobrazi se pouze v karté materialu)

Pokud ménite materidl pomoci volby Pfidat nebo zménit tiskovy materidl na karté Material, tiskdrna ocekava, ze
naskenujete lahev s jinym materidlem, nez byl naposledy pouzity. Pokud skenujete ldhev stejného typu, uvidite
tuto obrazovku. V tuto chvili mlzete udélat nasledujici:

1. Kliknéte na Scan Again, pokud chcete skenovat lahev s jiny materidlem, nebo

2. Kliknutim na tlacitko Continue pouZijete stejny tiskovy material. Pokud tato lahev nebyla pouZita dtive,
tiskarna ulozi jeji sériové Cislo a zacne sledovat jeji pouzivani. Pokud byla tato lahev pouzita dfive, nic se
nezméni.

Skenovana lahev je témér prazdna

Pokazdé, kdyz naskenujete lahev s pryskyfici, tiskdrna bude zaznamenavat kazdé skenovani jako jedno ,,naliti” z
dané lahve. Kdyz se blizite maximalnimu mnozstvi tekutiny, které je pro tuto ldhev stanoveno, uvidite tuto
obrazovku. Tato obrazovka vas ma upozornit, abyste méli pfipravenou zamichanou lahev s pryskyfici, jakmile se
vam stara lahev vyprazdni. Tim co nejvice zamezite prostojim mezi jednotlivymi tisky. V tomto okamziku
muzete udélat nasleduijici:

1. Kliknéte na Scan Again a naskenujte novou lahev.

2. Kliknéte na Continue a ddle pouzivejte stavajici lahev.

Skenované lahev je prazdna

Pokud dosahnete odliti maximalniho mnozstvi tekutin, které jsou k dispozici pro lahev s pryskyfici (viz vyse),
uvidite tuto obrazovku. Klepnutim na tlacitko Scan Again (Skenovat znovu) naskenujete novou lahev, po klepnuti
na tlacitko Continue budete moci pokracovat se stavajici lahvi. Pokud budete pokracovat se stavajici lahvi,
obdrzite od tiskarny jesté tfi dalSi varovné zpravy, ndsledné jiz tiskdrna neumozni tisk s pouzitim této lahve.
Zobrazi se nasledujici obrazovka:

Stisknutim tlacitka Cancel se vratite na pfedchozi stranku, po stisknuti Scan Again naskenujte novou lahev.

Nactena Spatna lahev

Tato obrazovka se zobrazi tehdy, pokud béhem tiskového procesu skenujete |lahev materidlu, ktery neodpovida
tiskovému materidlu zadanému v tiskovém souboru odeslaném z programu 3D Sprint.



Naplnéni zasobniku pryskyfice materidlem

VAROVANI PRED SKODLIVYMI A DRAZDIVYMI UCINKY: SE ZASOBNIKEM PRYSKYRICE ZACHAZEJTE VZDY
OPATRNE, | KDYBYSTE BYLI PRESVEDCENI, ZE SE V NEM NENACHAZI ZADNY MATERIAL. NOSENI KONTAKTNICH
COCEK PRI MANIPULACI S NAPLNENYM ZASOBNIKEM PRYSKYRICE SE NEDOPORUCUJE. POKUD MANIPULUJETE
SE ZASOBNIKEM PRYSKYRICE, VZDY NOSTE 100% NITRILOVE RUKAVICE, | KDYBYSTE BYLI PRESVEDCENI, ZE SE V
NEM NENACHAZI ZADNY MATERIAL. DBEJTE OPATRNOSTI, ABYSTE MATERIAL ZE ZASOBNIKU NEVYLILI NEBO
NEVYSTRIKLI. TEKUTY MATERIAL JE SCHOPEN POSKODIT ELEKTRICKA ZARIZENI, ZEJMENA VE SPODNI CASTI
TISKARNY.

TIP: Lahev s materidlem muzZete pfipadné drZet obéma rukama, aby Vam neupadla.

Michani nového a starého materidlu

Tiskové materidly NextDent jsou béhem vyroby opatieny Cislem Sarze, které vyznaceno na lahvi.
Biokompatibilni materiadly

U biokompatibilnich material(, které jsou certifikovany CE jako zdravotnické prostfedky, NENi MOZNE michat
materialy, které pochazeji ze dvou riznych Cisel Sarzi, prestozZe se jedna o stejny typ materidlu. Timto postupem
by doslo ke snizeni schopnosti spole¢nosti 3D Systems fesit pfipadné problémy s takovymi materialy. Mezi
biokompatibilni materidly se v souc¢asné dobé fadi: Surgical Guide (SG), C&B MFH, Ortho IBT, Ortho Rigid, Tray,
Denture 3D+ a Try-In.

Ne-biokompatibilni materialy

V pfipadé ne-biokompatibilnich material(, které nejsou certifikovany CE jako zdravotnické prostredky, je

pfipustné michat materialy z rlznych Cisel SarZi. Tyto materidly nejsou registrovany a nemaji takové omezeni.
Mezi ne-biokompatibilni materialy patfi: Model 2.0, Cast a Gingiva Mask.



Naplnéni zasobniku na pryskyfici

Pred zapocetim plnéni zdsobniku na pryskyfici byste méli provést kroky v ¢asti Pfidat nebo zménit tiskovy
material. Pokud jste tak neucinili, udélejte to nyni.

1. Pfed nalitim materialu do zasobniku na pryskyfici se ujistéte, Ze jste postupovali nasledujicim zplsobem:

a. Promichejte material na michacce NextDent LC-3DMixer po dobu ur¢enou pro vas material v tabulce Michani
a vytvrzovani materidlu.

UPOZORNENI: Neodborné promichani materialt pred kazdym tiskem muze zpGsobit odchylku barev a/nebo
selhani tisku.

b. Pokud pouzivate jiny material, nez ktery byl pouzit pfi predchozim tisku, ujistéte se, Ze budete postupovat
podle pokynid pro vyménu materialu v ¢asti Fyzické postupy pro zménu tiskového materialu.

UPOZORNENI: PFi nespravné zméné materialt dojde ke snizeni G¢innosti nového materialu, a to i v piipadé, ze
dojde k pfimichani i jen velmi malého mnozZstvi jiného materidlu. To zapficini selhani tisku a plytvani
materidlem.

c. Pokud pouzivate stejnou lahev s materidlem, jakou jste poufzili pfi svém predchozim tisku, ujistéte se, ze
tiskova platforma a zasobnik na pryskyfici jsou zcela ocistény od necistot (napf. prachu) anebo ¢astecné

vytvrzenych zbytkd materialu.

UPOZORNENI: Pokud zasobnik na pryskyfici a tiskovou platformu fadné nevycistite, midze to ovlivnit reaktivitu
materialu a schopnost tisténé casti pfilnout k tiskové platformé.

d. Pokud poufZijete novou lahev stejného materidlu, ale ma jiné Cislo SarZe nez vase predchozi lahev, musite bud’
vyprazdnit zasobnik na pryskyftici od pfedchoziho materidlu nebo pouZit jiny zasobnik pro novou lahev.

Informace o michani starého a nového materidlu naleznete v ¢asti vyse.

2. Pfed naplnénim zasobniku na pryskyfici materidlem si vSimnéte znacéek vytisténych na jeho predni a zadni
strané.

a. Znacka MIN znamen3, Ze se v zasobniku nachazi poslednich 5 mm (0,2 in) materidlu. Netisknéte, pokud je
hladina pryskyFice pod touto ¢arou.

b. Kazda Cislovana znacka znamena mnozstvi 100 ml navic nad drovni zna¢ky minimalniho mnozstvi.
c. Znacka MAX oznacuje Uroven 430 ml obsazeného materidlu. Viz upozornéni nize.

Méjte na paméti, Ze nejvétsi mozny vyrobek, ktery Ize na tiskarné vytvofit, potfebuje priblizné 200 ml
materialu.

UPOZORNENI: Zasobnik na pryskyfici nenapliiujte na vice nez 430 ml. Pokud tak ucinite, hrozi pfi tisku riziko
rozliti materidlu anebo znecisténi ramena zdvihaku tiskovym materiadlem.

3. Pomalu nalévejte material, dokud nedosahnete pozadované vysky. Pfi nalévani drzte lahvic¢ku nizko nad
zasobnikem, aby nedoslo k vysttiknuti.



TIP: Nezapomerite lahev s pryskyfici uschovat, a to i poté, co ji vyprazdnite, abyste méli stale k dispozici jeji QR
koéd. Pokud do zasobniku na pryskyfici nalijete vice neZ kolik se spotfebuje na jednu tiskovou tlohu, musite pred
dalsim tiskem pokracovat v pouzivani lahve, ze které jste materidl nyni nalili. Skenujte tuto Idhev, dokud se
materidl tiskem nespotiebuje. To umozni tiskarné radné sledovat, kolik materidlu je z lahve spotifebovano.

4. Viko tiskdrny zavrete co nejdrive po naliti materidlu, aby nedoslo k jeho zbyte¢nému vystaveni okolnimu
ultrafialovému zareni.

Soucasné pouziti riiznych materialti v zasobniku na pryskyfici

Zasobnik na pryskytici mGzZete mezi pouzitim s rdznymi tiskovymi materidly Cistit s vice néz 90% alkoholovym
rozpoustédlem, coZ umoznuje pouZiti riznych pryskyfic ve stejném zasobniku na pryskyfici (nikoli soucasné).
Pokud se vsak ¢ira pryskyfice nalije do misky, ve které byla predtim jakkoli zbarvend pryskytice, mohlo by to mit
za nasledek nezadouci zbarveni tisténého vyrobku. Pokud tedy hodlate pouZit celou fadu tiskovych materialQ
NextDent, budete potfebovat pro svou tiskarnu NextDent 5100 minimalné dva zasobniky na pryskyfici. Nize
uvedena tabulka ukazuje, které pryskyfice Ize pouzit na stejném zasobniku (za predpokladu, Ze jste je vycistili
mezi jednotlivymi pouZitimi s alkoholovym rozpoustédlem), s minimdlné dvéma zasobniky zde ozna¢enymi jako
zasobnik 1 a 2. Mlzete samoziejmé poufZit vice neZz dva zasobniky. Oznacte své zasobniky pismeny ¢i jmény,
abyste poznali, ktery je ktery.

Zasobnik 1 Zasobnik 2
Surgical Guide Model 2.0
Ortho IBT C&B MFH
Ortho Rigid Tray
Cast
Denture 3D+
Try-In
Gingiva Mask

Michani tiskového materialu

Pfred nalitim pryskyfice NextDent do zdsobniku na pryskyfici musite michat lahev s pryskyfici podle nize
uvedené tabulky. Pfed opétovnym tiskem pomoci této pryskyftice nalité v zasobniku musite pryskyfici promichat
pomoci michadla na pryskyfici. Promichani materialu v zasobniku na pryskyfici slouzi dvéma uceltm: 1. Zajisténi
dobré smési pryskyfic a 2. ujisténi se, Ze v zasobniku na pryskyfici nejsou necistoty, jako naptiklad ¢astecné
vytvrzené Casti.



Tabulka michani a vytvrzovani pryskyfic

UPOZORNENI: Nedostate¢né promichéni pryskyfic pfed kazdym tiskem mize mit za nasledek odchylku barev
a/nebo selhani tisku.

NiZe uvedenad tabulka slouZi jako rychla pomicka pro urceni doby michani lahvi s pryskyfici na pfistroji NextDent
LC-3DMiixer, doba protiepavani lahvi (pokud nemate LC-3DMixer), doba michani pryskyfice nalité v zasobniku
na pryskyfici a doba vytvrzovani v ultrafialové peci LC-3DPrint Box. Pfi ruénim michani ldhev ddkladné
protfepejte pohybem nahoru a dol(.

Cas ¢isténi v ultrazvukové Cisticce je totozny pro véechny materidly NextDent. Prvni ¢ast 1dzné by méla trvat tfi
minuty v ultrazvukovém cisticce s rozpoustédlem o obsahu nejméné 90 % alkoholu. Rozpoustédlo muize byt
pouzito pro cisténi jinych vyrobk( této prvni [dzné. Druhad ¢ast Cisténi by méla trvat po dobu dvou minut v
ultrazvukové Cisti¢ce naplnéné rozpoustédlem o obsahu nejméné 90 % alkoholu. Rozpoustédlo pouzité v druhé
fazi ¢isténi NESMI byt poufzito k ¢isténi jinych vyrobkd.

Pokud jde o dobu schnuti, m(ze se lisit v zavislosti na zplsobu suseni. Dalsi informace naleznete v ¢asti Suseni

vyrobkd.

Nazev Cas ruéniho Cas michani lahvi (v zafizeni  PoZadovana doba michéni v Vytvrzovani
protrepavani LC-3DMiixer) zasobniku na pryskyfici vyrobkd v peci
lahve (*viz LC-3DPrint
nize) Box

Nova lahev  Lahev po V zasobniku  V zasobniku
prvnim pouZiti  do 3 hodin pres 3 hodiny
(**viz nize)

NextDent® 5 minut, moZzno 5 minut, 5 minut, 10 sekund 30 sekund 10 minut

Surgical Guide | pouZit misto moZno pouzit mozno pouZzit
pouziti misto misto ru¢niho
NextDent LC- | rucniho protfepani
3D Mixer protfepani

NextDent® 5 minut, mozno 5 minut, 5 minut, 10 sekund 30 sekund 10 minut

Ortho IBT pouzit misto mozZno pouzit mozZno pouzit
pouziti misto misto ru¢niho
NextDent LC- | rucniho protrepani
3D Mixer protrepani

NextDent® 5 minut, mozno 5 minut, 5 minut, 10 sekund 30 sekund 10 minut

Ortho Rigid pouZzit misto mMoZno pouzit moZno pouzit
pouziti misto misto ru¢niho
NextDent LC- | rucniho protrepani
3D Mixer protfepani

NextDent® 5 minut pfed 2,5 hod. 1 hodina 60 sekund 60 sekund 30 minut

C&B MFH kazdym
pouzitim,
prvnim ci
dalSim

NextDent® 5 minut pred 2,5 hod. 1 hodina 30 sekund 60 sekund 30 minut




Denture3D+

kazdym
pouzitim,
prvnim ¢i
dalSim

NextDent®
Try-In

NextDent®
Model 2.0

NextDent®
Tray

5 minut pred
kazdym
pouzitim,
prvnim Ci
dalsim

5 minut pred
kazdym
pouzitim,
prvnim Ci
dalsim

5 minut pred
kazdym
pouzitim,
prvnim Ci
kazdym dalSim

2,5 hod.

2,5 hod.

2,5 hod.

1 hodina

1 hodina

1 hodina

30 sekund

30 sekund

30 sekund

60 sekund

60 sekund

60 sekund

20 minut

10 minut

10 minut

NextDent®
Gingiva Mask

NextDent®
Cast

5 minut pred
kazdym
pouzitim,
prvnim Ci
dalsim

5 minut pred
kazdym
pouzitim,
prvnim Ci
dalsim

2,5 hod.

2,5 hod.

1 hodina

1 hodina

30 sekund

30 sekund

60 sekund

60 sekund

10 minut

5 minut

* Pfredbézné protfepani v ruce

Chcete-li dosahnout nejlepsich vysledk( pfi tisku, vétsina tiskovych materiali NextDent vyZaduje, abyste

lahvicku pred vloZzenim do pfistroje LC-3DMixer predbézné protiepali. To ma zajistit, aby se sediment dikladné

promisil se zbytkem materialu.

** Zachazeni s lahvi, ktera byla vice nez 1 mésic odloZena a nepouzivana

Mate-li takovou lahev s pryskyfici, zachazejte s ni jako s ,novou lahvi“ a michejte ji po dobu uvedenou ve sloupci

"Nova lahev" ve vySe uvedené tabulce.

POZNAMKA: Dbejte na to, abyste vyrobek umistili do ultrafialové vytvrzovaci pece ve stejné orientaci, v jaké

byla vytisténa, jako by spodni ¢ast trouby byla tiskova platforma.




Michadlo na pryskyfici

Pryskyrice, ktera je zUstala mezi tisky v zasobniku pryskyfice, musi byt pravidelné michana. V tomto pfipadé
byste méli pouzit michadlo pryskyfice, jak je vidét niZe. Informace o michani materiadli materidlech naleznete v
Tabulce michani a vytvrzovani materiald.

UPOZORNENI: Nedostate¢né promichani pryskyfic pfed kazdym tiskem mize mit za nasledek odchylku barev
a/nebo selhani tisku.

UPOZORNENI: Pfed kazdym pouzitim se ujistéte, Ze je michadlo Cisté. Pro jeho ociéténi jej otfete neabrazivnim
hadrikem a doporuc¢enym rozpoustédlem.

1. TAhnéte michadlem pres pryskyfici ostrym koncem (A) smérem dol(. Uchopte michadlo na prohlubni-drzadle
(B). Pro spravnou techniku michani viz obrazky nize.

UPOZORNENI: Negkrabejte ¢epeli michadla ze strany na stranu jako fezem noze. Radéji ji tahnéte po celé hrané,
podobné jako Skrabkou na led.

2. Drzte michadlo Sikmo, protahnéte ho tam a zpét pryskyfici, davejte pozor, abyste pfilis netlacili na félii
zdsobniku na pryskyfici. Toto provadéjte po dobu predepsanou v Tabulce michani a vytvrzovani pryskyftice, nebo
dokud nebude odstranéna veskera pryskyfice nalepend na félii zasobniku na pryskyfici. Hledejte skvrny po
prilepené pryskyfici, které jsou zakrouzkované nize:

3. Po promichani nechte z michadla pryskyfici odkapavat zpét do zasobniku a poté pfebyte¢nou pryskyfici z
michadla otfete neabrazivni latkou.

UPOZORNENI: PFili§ velky tlak na félii zdsobniku na pryskyfici ji miZe zdeformovat nebo propichnout, &im? se
zadsobnik stane nepouZzitelnym. Félii samotnou nelze nahradit, pti jejim znieni ¢i poskozeni je tfeba nahradit
cely zasobnik na pryskyfici.

UPOZORNENI: Propichnuti félie zasobniku na prysky¥ici zp@isobi, e tiskovy material vytece do zachytné nadoby.
Dbejte zvySené opatrnosti pfi manipulaci s plnym zasobnikem na pryskyfici.

UPOZORNENI: Pokud dojde k prodéravéni zasobniku na pryskyfici, zlikvidujte jej stejnym zptisobem jako
vSechny jiné materidly, které byly v kontaktu s tekutou pryskyfici.

UPOZORNENI: P¥i michani dbejte na to, aby pryskyfice ze zasobniku nevystfikla. Pokud k tomu dojde, budete
muset vycistit vSechny ¢asti tiskarny, na které se pryskytice dostala.

4. Opakujte postup michani, zplisobem uvedenym v Tabulce michani a vytvrzovani pryskyfice.
UPOZORNENI: Michadlo s pryskyfici mezi jednotlivymi pouZitimi vy¢istéte rozpoustédlem s nejméné 90 %

alkoholu. Pokud tak neucinite, hrozi, Ze se smicha nesetfena pryskyfice nebo jina pryskyfice s materialem, ktery
je v soucasné dobé v zasobniku na pryskyfici.



Pfiprava a instalace tiskové platformy
Pokyny k tiskové platformé

Zachazejte s tiskovou platformou opatrné, abyste zachovali jeji tvar a povrchovou Upravu. Zabrarite padu tiskové
platformy. Po kazdém poufZiti tiskovou platformu ddkladné vycistéte a zkontrolujte, aby se zajistila pfilnavost
tisku, aby se zabranilo smiseni dvou rGznych pryskytic a aby se zabranilo poskozeni membrany na zasobniku na
pryskyfici.

1. Vytistény vyrobek a tiskovou platformu vyjméte a provedte ukony nasledujici po tisku, zaroven ¢i oddéleng,
dle Vasich potreb.

2. Jakmile je vytistény vyrobek oddélen od tiskové platformy, pred opétovnym pouzitim platformy postupujte
podle pokyn( v ¢asti Cisténi tiskové platformy.

3. Zkontrolujte ndsledujici ¢asti, zda se na nich nenachazi vytvrzena pryskyrice. Pokud je pfitomna vytvrzena
pryskyfice, odstrarite ji pomoci prilozené skrabky na tiskovou platformu.

a. Vodici listy zdvihaku
b. Tiskova plocha — spodni strana tiskové platformy
c. Otvory v tiskové plose

4. Zkontrolujte rovnost tiskové platformy. Zajistéte, aby plosina nebyla vyboulena nebo poskrdbana az by na ni
byly ryhy. Chcete-li to ovéfit, postupujte podle pokyni v ¢asti Kontrola rovnosti tiskové platformy. Pokud je
tiskova platforma poskozena uvedenym &i jinym zplsobem, vyfadte ji z provozu. UZivatel je zodpovédny za
posouzeni bezchybnosti tiskové platformy pred jejim pouzitim k tisku.

5. S tiskovou platformou manipulujte vidy obéma rukama, aby nedoslo k jejimu padu na zem. Pad by mohl
zpUsobit poskozeni platformy a také znecisténi, které by mohlo kontaminovat pryskyfici v zasobniku.

6. Znecisténi jako prach, koZzni maz nebo vytvrzeny tiskovy materidl mohou zpUsobit Spatnou prilnavost pfi tisku
a/nebo kontaminaci pryskyfice. PfestoZe se zda, ze nedochazi k Zzadné kontaminaci, nemusi byt ¢asti z ¢iré
pryskyfice nebo malé kousky vytvrzeného materidlu snadno viditeIné pouhym okem. S pfihlédnutim ke vsem
témto faktordm vycistéte mezi jednotlivymi tisky platformu co nejlépe a pti manipulaci s tiskovou platformou
vzdy pouZivejte 100% nitrilové rukavice.

7. Nikdy se nepokousejte posouvat rameny zdvihdku rukou. Zdvihdk ovladejte pouze pomoci uzivatelského
prostiedi tiskarny.



Instalace tiskové platformy
POUZIVEJTE 100% NITRILOVE RUKAVICE KDYKOLI MANIPULUJETE S TISKOVOU PLATFORMOU.

UPOZORNENI: Tiskdrna bude provadét tiskové tkony i bez nainstalované tiskové platformy. P¥ed kazdym tiskem
ji nainstalujte.

UPOZORNENI: Nenechavejte viko tiskarny del3i dobu otevfené. Ponechani otevieného vika umozni svétlu
vytvrdit materidl uvnitf a umozni také vniknuti prachu a nedistot.

1. Otevrete viko tiskarny zatazenim za rukojet na predni strané. Jakmile ho zvednete, zlistane samo oteviené.

2. Zkontrolujte, zda byla tiskova platforma radné vycisténa a zda neni viditeIné pokfivend. Spravné vycisténa
tiskova platforma nebude obsahovat zadny zbytkovy tiskovy materidl ani necistoty jakéhokoli druhu. ZvIastni
pozornost je tfeba vénovat tiskové plose (1) a vodicim listam zdvihaku (2).

3. Pfed instalaci platformy se také ujistéte, Ze je zdvihak v horni poloze nebo poloze pro vylozZeni.

4. Nainstalujte tiskovou platformu na ramena zdvihaku, konvexni stranou dold, jak je vidét vpravo.
Trojuhelnikova drazka na kazdé vodici listé tiskové platformy musi zapadnout na kuZelovy trn na kazdém ramenu
zdvihaku. Ujistéte se, Ze je tiskova platforma zcela usazena a vyrovnana. Magnety zajisti platformu

v pozadované poloze. Pokud mate pocit, Ze je problém s tim, jak tiskovd platforma sedi na ramenech zdvihaku,
nespoustéjte tisk. Obratte se na zakaznicky servis 3D Systems.

obr. Trojuhelnikové drazky
Vyména vzduchového filtru

Software tiskarny vas bude pravidelné upozorfiovat na vyménu vzduchového filtru umisténého na zadni strané
dolni komory. Ventilator uvnitf tiskarny nasava vzduch, aby ochladil soucasti tiskarny. Tento filtr chrani pred
pranikem nedistot z okolniho vzduchu dovnitf tiskarny. Pokud se do filtru dostane pryskyrice, musi byt
OKAMZITE vymé&nén.

UPOZORNENI: Pokud potFebujete provést tuto operaci, musite vyjmout zdsobnik na pryskyFici a umistit jej pod
poklop, nezZ s ¢innosti zacnete. Budete také muset zvednout vSechny vyrovndvaci nohy, abyste mohli tiskarnu
pfemistit, a po provedeni tohoto postupu budete muset tiskdrnu znovu vyrovnat.

UPOZORNENI: Nedodrzeni pozadavku na vyménu filtru by mohlo vést k ucpani filtru, ktery by zabranil
ventildtoru nasavat chladici vzduch. Mohlo by dojit k prehrati a selhani soucasti tiskarny. Instalace poskozeného
nebo pouzitého vzduchového filtru mlze mit za nasledek prehrati nebo vniknuti Ulomk0 do dolni tiskové
komory.

1. Odsroubujte dva rucni Srouby upevnujici drzak k tiskarné.

2. Vytahnéte filtr. Filtr vyhodte do bézného odpadu.

3. Zkontrolujte novy filtr, abyste se ujistili, Ze neni poskozen nebo zaspinén. Nainstalujte novy vzduchovy filtr s
konvexni ¢asti smérem ven.



4. Drzak vzduchového filtru vratte na zpét na pavodni misto a zajistéte Srouby vyjmutymi v kroku 1. Ujistéte se,
Ze Sroub je dostate¢né dotazZen a Ze drzak tésné priléhd k ramu tiskarny.

Vyména uhlikového filtru

Uhlikovy filtr umistény na zadni strané horni komory musi byt vyménén kazdé tfi mésice. Pokud se na néj
dostane pryskyfice, musi byt vyménén OKAMZITE.

UPOZORNENI: Pokud pottebujete provést tuto operaci, musite vyjmout zasobnik na pryskyfici a umistit jej pod
poklop, nezZ s ¢innosti zacnete. Budete také muset zvednout vSechny vyrovnavaci nohy, abyste mohli tiskarnu
premistit, a po provedeni tohoto postupu budete muset tiskarnu znovu vyrovnat.

UPOZORNENI: Nedodrieni pozadavku na vyménu filtru mGze vést k ucpdni filtru, ktery by zachytil $kodlivé
vypary v tiskové komore. Po otevreni tiskarny by tyto vypary mohly byt velmi koncentrované. Nedodrzeni
vymény filtru maze také vést ke ztraté pretlaku v tiskové komore, kterd ztrati vlastnosti ,Cistého prostoru”.
Rovnéz nepracujte s tiskdrnou bez nainstalovaného uhlikového filtru.

1. Odstranite Ctyfi Srouby ru¢né z drzaku uhlikového filtru. DrZzak lze nyni odstranit.

2. Vyjméte filtr a zlikvidujte jej podle platnych predpisa.

PRI NAKLADANI' S KONTAMINOVANYM FILTREM POUZIVEJTE 100% NITRILOVE RUKAVICE.

3. Zkontrolujte novy uhlikovy filtr a ujistéte se, Ze nedoslo k jeho poskozeni nebo znecisténi. Nainstalujte filtr do
prazdného drzaku.

4. Drzak uhlikového filtru opét zajistéte Ctyrmi Srouby.

Necinnost tiskarny

Pokud je tiskarna necinna, nezapomente na ndsledujici skutecnosti:

* Dbejte na to, aby viko tiskarny zUstalo zaviené, aby se predeslo kontaminaci prachem a jinymi necistotami, a

aby vypary zUstavaly uvnitf tiskarny.
* Dotykova obrazovka tiskarny prejde do rezimu spanku, tiskarna vsak zstane zapnuta.



Postup Cisténi zasobniku na pryskyfici

Kdykoliv dojde k netspésnému tisku, bude vice nez pravdépodobné, Ze bude ¢astecné vytvrzena pryskyrice bud
plavat v zasobniku na pryskyftici, anebo bude pfilepena k membrané zasobniku. Z tohoto divodu musite po
nelspésném tisku provést Cisténi zasobniku na pryskyfici, i kdyz nejsou vidét plovouci nedistoty v zasobniku.
Postup popisuji nasledujici kroky.

1. Odstrarite tiskovou platformu ze pfistroje. Vytistény vyrobek maze prilnout k tiskové platformé a mize byt
obtizné jej odstranit z platformy.

2. Na tiskarné zmacknéte tlacitko (*), abyste otevreli kartu nastaveni. Kliknéte na ikonu Resin Tray Cleaning Tool.
3. Zobrazi se obrazovka vpravo, stisknéte tlacitko Clean Tray.

4. Pokud jste tak jesté neucinili, vyjméte tiskovou platformu. Zkontrolujte, zda jsou viko tiskarny a predni dvirka
zaviend a klepnéte na Start.

5. Nyni se spusti Cistici tisk. Tento tisk nelze zrusit, ani kdyz otevrete viko a predni dvitka. Jakmile se spusti, musi
byt dokoncen. Vsimnéte si, Ze na obrazovce je indikator pribéhu a indikator zbyvajiciho ¢asu. Po dokonceni
Cisticiho tisku se obrazovka tiskarny zméni. Klepnutim na Next Job pfipravite tiskarnu pro dalsi tisk.

6. Po dokonceni operace pockejte alespon jednu minutu. Pouzijte michadlo pryskyfice, abyste se dostali pod
vytistény platek a vyjméte jej ze zasobniku. Vycistéte a vytvrdte vytiStény platek tak, abyste jej mohli zlikvidovat
spolu s béZznym odpadem.



Dokoncovaci prace
Uvod

Jakmile je vas 3D tisk dokoncen, vyrobek na platformé je povaZovan za ,,zeleny”, dokud nebyl dokoncen
naslednym zpracovanim. Se zelenym vyrobkem musi byt za vSech okolnosti manipulovano s nitrilovymi
rukavicemi. V této ¢asti je popsano, jak vyrobek po vytisknuti zpracovat, aby bylo mozné s nim manipulovat bez
nitrilovych rukavic. Budete potfebovat papirové utérky bez vlaken (nebo savy hadfik), abyste zachytili pryskyfici,
ktera mGze z vyrobku odkapavat, dale pak dvé nadoby z nerezové oceli nebo skla, ve kterych se vyrobek ponofi
do vice nez 90 % alkoholového rozpoustédla.

BEHEM DOKONCOVACICH PRACI NOSTE STALE 100% NITRILOVE RUKAVICE.

UPOZORNENI: Vidy dodrZujte bezpe&nostni opatieni uvedena v bezpe¢nostnim listu (SDS) pro viechny pouZité
pryskyfice nebo rozpoustédla. Je dllezZité omezit vystaveni zasobniku na pryskyfici svétlu, protoze pfilis velka
expozice spusti proces tuhnuti pryskytic uvnitf a Cini ji tak nevhodnou pro tisk vyrobk(. Pokud se pryskyfice
pravé nepouziva, polozte poklop na zasobnik s pryskyfici, zaviete dvitka tiskarny nebo vyprazdnéte material ze
zasobniku na pryskyfici zpét do lahve s materidlem stejné pryskyfice a lahev uzavrete.

Vyjmuti tiskové platformy

1. Ponechte vytistény vyrobek v tiskarné oschnout, dokud z néj neprestane odkapdvat pryskyfice. Poté oteviete
viko tiskarny. Zobrazi se nasledujici obrazovka:

2. Navléknéte si nitrilové rukavice a naklonte tiskovou platformu tak, aby z ni vytekla zbyvajici pryskyfice.

3. Umistéte pod vyrobek papirovy rucnik nebo rukavici a vytahnéte tiskovou platformu z pfistroje. Papirova
utérka by méla zabranit odkapavani pryskyfice na nezddouci povrch.

UPOZORNENI: Vytistény vyrobek nesnimejte z tiskové platformy, dokud jsou uvnitf tiskarny. Tim byste mohli
zpUsobit odpadnuti malych fragment(i ¢astecné vytvrzené pryskyfice do zasobniku na pryskyfici, coZ by mélo za
nasledek, Ze se budouci tisk nezdafi a hrozi také poSkozeni membrany.

4. Pokud mate ve fronté programu 3D Sprint jinou tiskovou Ulohu, nebo chcete-li znovu vytisknout stejnou
ulohu, muzete nyni vlozZit Cistou tiskovou platformu, jak naznacuje obrazovka v kroku 1. PO zavieni vika tiskarny
se zobrazi obrazovka vpravo, s volbou, zda vloZite novou platformu nebo ne. Nyni mlzZete:

a. Znovu vytisknout (Reprint) predchazejici tiskovou ulohu

b. Vytisknout dalsi tiskovou Ulohu ve fronté z Vaseho 3D Sprint. Pokud neni ve fronté zadana zadna dalsi
nevyfizena uloha, tladitko Next Job se nezobrazi.



Sejmuti vyrobku z tiskové platformy
Nyni potfebujete sejmout vyrobek z tiskové platformy a pfipravit ho pro cisténi.
KDYKOLI ZACHAZITE S CASTECNE VYTVRZENOU PRYSKYRICI, NOSTE 100% NITRILOVE RUKAVICE.

UPOZORNENI: Zajistéte, aby viechny nastroje, které pouzivate pfi ndsledném zpracovani, byly od posledniho
pouziti vycistény.

1. Pod tiskovou platformu polozte neabrazivni hadfik nebo papirovou utérku, kterd nepousti vidkna. Pomoci
pfiloZzeného prlibojniku odstrante vytistény vyrobek z tiskové platformy tak, Ze na néj zatlacite pres horni stranu

plosiny. Drzte prabojnik podobné jako razitko.

2. Jakmile jsou vyrobky mimo platformu, rucné je oplachnéte rozpoustédlem s 90 a vice % alkoholu, pfidrzujte
je nad nadobou, kterd mlze zachytit rozpoustédlo.

Zvlastni podminky pro praci s elastomerovymi pryskyfricemi

Pokud pouZivate elastomerové pryskyrice, jako je Ortho IBT nebo Gingiva Mask, mUZe byt obtizné odstranit
vyrobky z tiskové platformy pouze pomoci pribojniku.

1. PoufZijte prabojnik, jak je popsano v kroku 1 vyse. Vyrobek se zaéne ¢astecné oddélovat od platformy.
2. Pouzijte Skrabku na tiskové platformy k Gplnému sejmuti dilu z ploSiny.

3. Pokyny pro odstranéni zbyvajicich ¢asti €aste¢né vytvrzené pryskyfice najdete v &asti Cisténi tiskové
platformy.



Cisténi vytisténych vyrobka

Pro Cisténi dild vyrobenych na tiskarné NextDent 5100 je tfeba nasledujiciho vybaveni:

1. Nerezové nebo sklenéné nadoby, které jsou dostatecné velké, aby se do nich vesly vytiSténé vyrobky.

2. Rozpoustédlo s obsahem alkoholu 90 % a vice.

3. Ultrazvukovy Cisti¢, ktery rozechviva rozpoustédlo pouzitim ultrazvukovych zvukovych vin. PouZiti ultrazvuku
je pozadovana metoda cisténi vasich vyrobk(l potfebna pro dosazeni Iékarské certifikace. Vas ultrazvukovy Cistic
by mél mit:

a. Digitalni ¢asovac.

b. Dostatecnou velikost pro umisténi Vami zvolenych nerezovych ¢i sklenénych nadob.

c¢. Odolnost proti explozi.

VAROVANI{: ROZPOUSTEDLO S VYSOKYM OBSAHEM ALKOHOLU JE HORLAVE, AT JIZ TEKUTE, NEBO JEHO PARY.
NEVYSTAVUIJTE JEJ VYSOKYM TEPLOTAM, JISKRAM Cl OTEVRENEMU OHNI. PRI POUZIVANI DOSTATECNE
VETREJTE. UCHOVAVEJTE PRI TEPLOTE 20-30° C.

PRI CISTENI VYROBKU VZDY NOSTE OCHRANNE RUKAVICE.

Cisténi vyrobki za poufiti ultrazvukové Eisticky.

POZNAMKA: Dodriujte véechna bezpe&nostni opatieni a pokyny uvedené v uzivatelské pFiruéce k zakoupené
ultrazvukové Cisticce.

PRI MANIPULACI S NEVYTVRZENYMI VYROBKY NOSTE VZDY 100% NITRILOVE RUKAVICE, STEJNE TAK, POKUD
ZACHAZITE S ROZPOUSTEDLEM URCENYM PRO CISTENI VYROBKU.

Dtilezita poznamka k pouziti pryskyfice Ortho IBT

Pokud pouZivate pryskyfici Ortho IBT, musite VZDY pouZit rozpoustédlo na bazi alkoholu. Nikdy nepouzivejte
IPA.



Procedura cisténi

UzZivatelska pfirucka pro ultrazvukové Cistice bude obsahovat vlastni pokyny pro pouziti, nize popsané kroky
popisuji, jak spolecnost 3D Systems doporucuje Cistit za pomoci ultrazvukové Cisticky tisténé vyrobky.

1. Oznacte si pouzivané nerezové Ci sklenéné nadoby, napt. , Lazen 1“ a , Lazen 2“,

2. Navléknéte si nitrilové rukavice a vloZte vytiStény vyrobek do nddoby pro 1. lazen. Nalijte do nadoby
rozpoustédlo o obsahu nejméné 90 % alkoholu, dokud neni vytistény vyrobek zcela ponoren. Rozpoustédlo pro
prvni lazen lze pouZit opakované, dokud neni zcela saturovano.

POZNAMKA: V prvni lazni |ze pouZit stejné rozpoustédlo k ¢isténi nékolika vytisténych vyrobkl. Casem viak
dojde k nasyceni a jiz nebude ucinné pti odstranovani nevytvrzené pryskyfice z tisténych vyrobk(. Tuto Ucinnost
musite posoudit vizudIné pfi kazdém cisténi vyrobku. Pokud po myti obsahuje vytistény vyrobek stale velké
mnozstvi nevytvrzené pryskyrice, budete muset stavajici rozpoustédlo vyménit za nové a puvodni zlikvidovat
podle vSech mistnich predpisa.

3. Umistéte nadobu pro prvni lazen do ultrazvukové Cisticky.

UPOZORNENI: Ujistéte se, Ze ultrazvukova Cisti¢ka je fadné navriena pro poufiti hoflavych rozpoustédel. Pokud
tak neucinite, vystavujete se nebezpeci pozaru.

4. Postupujte podle pokynt v uZivatelské prirucce k ultrazvukové CistiCce pro zapnuti a zahajte ¢isténi. Pro
Cisténi v prvni lazni spustte ultrazvukovou Cisticku po dobu 3 minut.

5. Po dokonceni Cisticiho cyklu vyjméte zpracovavany vyrobek z ultrazvukového cistice, pouzivejte nitrilové
rukavice. MlzZete pouZit stlaceny vzduch k osuseni vyrobku mezi ¢isténimi, jedna se o Ucinny zpUsob, jak
odstranit jedno rozpoustédlo z vyrobku pred cisténim jinym rozpoustédlem.

6. Pro CiSténi v druhé nadobé ndsledujte kroky 2 az 5 obdobné. Alkoholové rozpoustédlo viak musi byt pro
druhou lazen zcela Cisté (necistéte dohromady s Zadnymi dalsi vyrobky ¢i soucastmi tiskarny). V tomto kroku
provadéjte Cisténi po dobu 2 minut. Po dokonceni postupu dle kroku 5 po druhém ¢isténi je vyrobek pfipraven k
osuseni a dodate¢nému vytvrzeni v UV peci LC-3DPrint Box.



Osuseni vyrobku

Informace o rliznych metodach suseni vyrobkl naleznete v ¢asti Suseni vyrobkd. Osuste vytisténé vyrobky,
dokud z jejich povrchu nezmizi tekutina. Pro jakoukoliv metodu suseni pouzijte prosim nasledujici pokyny:

1. Vytisténé vyrobky vzdy suste nad kadi, laboratornim papirovym ru¢nikem nebo savym hadfikem. Nesuste
vyrobek nad dfezem nebo vanou, kterd ma odtok do bézné odpadni vody.

2. Zlikvidujte vSsechny jednorazové rucniky pouZité v procesu suseni podle viech mistnich pfedpist. Tyto ruéniky
byly v kontaktu s nevytvrzenou pryskyftici a rozpoustédly a takto s nimi musi byt zachdzeno.

3. U hadfikl pouzivanych pfi suseni provadéjte pravidelné ¢isténi suchou cestou.

4. Pokud vyrobek susite nad kadi, pravidelné ji vyprazdniujte a Cistéte, jeji obsah pak zlikvidujte podle mistnich
predpisd. Vana byla v kontaktu s nevytvrzenou pryskyfici a rozpoustédly a takto s ni musi byt zachazeno.

5. Pokud pouZzivate vzduchovy kompresor v mistnosti, kde pracujete (na rozdil centralniho rozvodu vzduchu),
pouzivejte ochranu sluchu.

6. Pfi manipulaci s ¢astecné vytvrzenymi vyrobky vidy pouZivejte 100% nitrilové rukavice a ochranné bryle. P¥i
suseni tlakovym vzduchem mize dojit k rozstfiknuti nevytvrzené pryskyfice nebo rozpoustédia.

7. Pti kontaktu s nevytvrzenou pryskyfici béhem suseni soucasti nebo kdykoliv jindy, postizené misto omyjte
mydlem a studenou vodou. Veskeré obleceni kontaminované nevytvrzenou pryskyfici nebo rozpoustédlem musi
byt ddno neprodlené do Cistirny.

8. Na Vasich vyrobcich mohou zUstat zbytky podpUrnych dil(. Ve vétsiné pfipadl miZete tyto podpéry odstranit
rucné. Pokud se vyskytnou néjaké problémy s odstranénim podpér, prostudujte si polozku PClI4 v ¢3sti
Odstranovani problém.

Ultrafialové vytvrzovani vyrobki

1. Po Uplném zaschnuti vyrobku jej vlioZte do stfedu pece LC-3DPrint Box. Pokud budete vkladat vice vyrobkii,
ujistéte se, Ze je mezi nimi na platformé pece prostor. Pro vyrobu certifikovanych zdravotnickych prostredki je
nutné pouzit ultrafialovou pec LC-3DPrint Box, nebot byla za timto Uc¢elem testovana speciédlné pro pryskyfice
NextDent. Idedlni, testované doby vytvrzovani jsou uvedeny v tabulce Michani a vytvrzovani materidlu v této
prirucce.

UPOZORNENI: UPOZORNENI: Nitrilové rukavice pouzivejte vidy, kdy? se dotykate nebo pouZivite UV pec LC-
3DPrint Box. Pfi béZném pouZiti pece se bude s nejvétsi pravdépodobnosti nachazet nevytvrzena pryskyfice na
jeji rukojeti a tlacitkach, je proto lepsi pfijmout toto opatieni. Rovnéz tisténé vyrobky jsou v této fazi stale
,zelené”, nejsou tedy jesté plné polymerované, a proto nejsou bezpecné pro dotek bez rukavic.

2. Postupujte podle navodu k pouZiti ultrafialové pece a zacnéte proces dodatecného vytvrzovani. Pokud
pracujete s LC-3DPrint Box, navod k pouZiti najdete jak v obalu, tak i v odkazu zde: Nadvod k pouZiti NextDent LC
3D-Printbox.

3. Doba vytvrzovani pryskyfice je uvedena v tabulce Michani a vytvrzovani materialu. Neotevirejte dvirka
vytvrzovaci komory, dokud neni proces vytvrzovani dokoncen. LC-3DPrint Box obsahuje senzor, ktery stroj
béhem vytvrzovani vypne, pokud dojte k otevreni vika. Prostudujte si prosim navod k pouZiti konkrétni



pryskyfice pro seznameni se s pokyny pro jeji vytvrzovani. Pfirucky k materidlu si miZete opatfit také v tomto
odkazu, sekci Dokumenty k materidldm NextDent.

UPOZORNENI: Dbejte na to, aby nedolo k nadmérnému vytvrzeni vyrobku. Nadmérné vytvrzovani maze
zpUsobit zménu barvy a deformaci vyrobku.

4. Jakmile je vyrobek zcela vytvrzen, vyjméte jej z ultrafialové pece, pfi jejim otevirani i zavirani pouzivejte
nitrilové rukavice.

5. Vytistény vyrobek je nyni bezpecny pro dotyk bez rukavic.

Cisténi tiskové platformy

UPOZORNENI: Neistéte tiskovou platformu nebo zasobnik na pryskyfici nad dfezem nebo vanou, kterd ma
odtok do bézné odpadni vody. Tyto komponenty musi byt vycistény v samostatné nadobé a smés rozpoustédla
a pryskyfice musi byt zlikvidovdna v souladu s platnymi predpisy.

BEHEM TETO OPERACE NOSTE 100% NITRILOVE RUKAVICE.

Cisténi tiskové platformy

1. PoufZijte prabojnik k vytlaceni zbytk( podplrnych ¢asti, kterad se nachazi v otvorech. Zatlacte svisle nahoru a
dold, dokud neprotlacite nastroj skrz kazdy otvor v platformé. Schéma postupu vytladovani vidite nize.

2. Pomoci skrabky na tiskovou platformu seskrdbnéte vytvrzenou pryskyftici na spodni strané tiskové platformy.
Pokud pouzivate materidly Ortho IBT nebo Gingiva Mask, podivejte se prosim na nize uvedenou ¢ast Zvlastni
podminky pro praci s elastomerovymi pryskyfricemi.

3. Upina¢ pro Cisténi platformy mizZete umistit do kadé s rozpoustédlem o obsahu nejméné 90 % alkoholu.
Tiskovou platformu umistéte na upinac, ujistéte se, Ze je ponorena do rozpoustédla, a znovu pouZivejte
prabojnik pro dérovani nahoru a dold, stejné jako v kroku 1.

obr.: Upinac pro ¢isténi platformy

4. Otrete platformu neabrazivnim hadfikem nebo papirovou utérkou, kterd nepousti vlakna.

5. Zkontrolujte platformu, zejména otvory v plochém dnu, abyste se ujistili, Ze se zde nenachazi Zadné zbytky
Caste€né vytvrzené pryskyfice. Pokud byste nyni nalezli na platformé jakékoli kusy ¢astecné vytvrzené

pryskyfice, znovu zopakujte kroky uvedené v této ¢asti na problémovych mistech.

Vase tiskova platforma by méla byt nyni Cista a pfipravena k dalSimu poufziti.
Zvlastni podminky pro praci s elastomerovymi pryskyricemi

Pro cisténi tiskovych platforem, které pracuji s elastomerovymi pryskyficemi, jako je Ortho IBT nebo Gingiva
Mask, je soucasti baleni tiskarny prislusenstvi dratény kartac. Nasledujici pokyny ukazuji pouZiti tohoto kartace.

1. Pouzijte Skrabku na platformu, abyste odstranili co nejvice ¢astecné vytvrzené pryskyfice je mozné.

2. Prohlédnéte vSechny oblasti platformy, kde se nachazi ¢astecné vytvrzena pryskyfice a pouZijte dratény
kartac, abyste ji odstranili co nejvice.



3. Tiskovou platformu obratte a znovu poutzijte dratény karta¢ pro odstranéni co nejvétsiho mnozstvi pryskyftice.

4. Umistéte tiskovou platformu do rozpoustédla a pouZijte Stétec na ¢isténi vyrobkl k vycisténi mist od tekuté
pryskyfice.

5. Pokud je to potteba, miZete pouzit pribojnik pro vytlaceni vétsich kust materialu skrz platformu. PouZzijte
dratény kartac k sesSkrabani zbyvajici ¢astecné vytvrzené pryskyfice z tiskové platformy.

6. Otrete platformu neabrazivnim hadfikem nebo papirovou utérkou, ktera nepousti vidkna.

7. Zkontrolujte platformu, zejména otvory v plochém dnu, abyste se ujistili, Ze se zde nenachazi zadné zbytky
castecné vytvrzené pryskyrice. Pokud byste nyni nalezli na platformé jakékoli kusy ¢astecné vytvrzené
pryskyfice, znovu zopakujte kroky uvedené v této ¢asti na problémovych mistech.

Cisténi zasobniku na pryskyfici

Zasobnik na pryskyfici je potieba vycistit v téchto pripadech:

e Domnivate se, Ze jsou v ni Ulomky z pryskyftice.

¢ PouZivate novou lahev se stejnym tiskovym materialem, avsak tato ldahev ma jiné Cislo SarZe nez predchozi
ldhev.

UPOZORNENI: Nikdy nemichejte identické tiskové materialy z lahvi s rGznym &islem $arze, protoze jakékoli
problémy s materidlem musi byt k dohledani ke konkrétnimu Cislu SarZze. Michdani Sarzi toto neumoziuje

sledovat.

¢ Pokud pouzivate jiny tiskovy material ve stejném zasobniku na pryskyfici, v souladu s oddilem Soucasné
pouziti rGznych material(i v zasobniku na pryskyfici.

Kdykoli vyjimate z jakéhokoli diivodu zasobnik na pryskyfici, méli byste také zkontrolovat pfipadné vycistit
zachytnou nadobu postupem uvedenym v &asti Cisténi a vyména zachytné nadoby.

POZNAMKA: Zdvihdk musi byt pfi této procedure v nejvyssi poloze a tiskovd platforma nesmi byt v tomto
postupu v tiskarné.

POZNAMKA: Dvé opakovéni tohoto procesu by méla byt pro tplné vy¢isténi zasobniku dostacujici. Pokud
zjistite, Ze je tfeba tento proces opakovat vicekrat, zvazte prodlouZeni doby ¢isténi membrany i zasobniku
misky pFi napusténém rozpoustédle s obsahem alkoholu vice nez 90 %.

POZNAMKA: B&hem tohoto postupu se nedotykejte dna membrany. Pokud je na tomto povrchu pozorovéna
pryskyfice, oCistéte postrikanim Ci politim alkoholovym rozpoustédlem na plochu s nevytvrzenou pryskyftici.
Dokoncete vysusenim stlacenym vzduchem. Dna membrany se nedotykejte Stétcem na Cisténi vyrobkU ani
jinym nastrojem.

Postup

1. Zatlacte na paku pro uvolnéni upinaciho ramene a zvednéte rameno.

2. Obéma rukama pomalu vyjméte zasobnik z tiskarny, pouZijte nitrilové rukavice.



UPOZORNENI: PFi vyjimani dbejte na to, abyste na zdsobnikem na pryskyfici nenarazili do ramen zdvihdku, vika
tiskdrny nebo jinych soucasti tiskarny.

3. Obsah zasobniku vylijte ptes roh zasobniku do nddoby na nebezpecny odpad. Pro usmérnéni toku tiskového
materialu a necistot ze zasobniku mlZete pouZit michadlo na pryskyfici.

UPOZORNENI: Nenalévejte pryskyfici zpét do ldhve. Pokud tak ucinite, hrozi kontaminace a/nebo smés
materidlu nesprdvnych vlastnosti v Iahvi. To by mohlo mit za nasledek nezadouci kvalitu tisku nebo jeho selhani.

UPOZORNENI: Nepouzivejte $krabku na ¢&isténi tiskové platformy pro &isténi zasobniku na pryskyfici, protoze
mUiZe snadno prorazit membranu zasobniku.

4. Umistéte zdsobnik na jeho skladovaci podstavec.
TIP: Na plochu, kde provadite Cisténi, umistéte papirovy ru¢nik anebo Cistou utérku, aby se na néj nedostal
tiskovy materidl nebo rozpoustédlo. MUZete tim také zabranit znecisténi nebo propichnuti membrany

zasobniku. Pokud poufZijete tento postup, podlozku zlikvidujte podle platnych predpisu.

5. Do zasobniku na pryskyftici nalijte pFiblizné 250 ml rozpoustédla s obsahem pres 90 % alkoholu a pouzijte
Stétec na cCisténi vyrobkd tak, aby se na membrané a v rozich pryskyfice jemné zvitila.

6. Po dokondeni cisténi viech povrch, které byly v kontaktu s pryskyftici, zneskodnéte znedisténé rozpoustédlo
podle platnych predpis(.

7. Oplachnéte zasobnik na pryskyfici ¢istym alkoholovym rozpoustédlem, a to pak zlikvidujte v souladu s
platnymi predpisy.

8. Membranu jemné osuste suchym stlatenym vzduchem o tlaku 30 psi pomoci vzduchové pistole, nebo nechte
zasobnik oschnout na vzduchu.

9. Pokud v zasobniku zlstane nevytvrzeny tiskovy materidl, opakujte kroky 5-8.

10. Pokud nevytvrzeny tiskovy material zGstane na vnéjsich okrajich zasobniku na pryskyfici, postupujte
nasledovné:

a. Otirejte papirovym ubrouskem, ktery nepousti viakna, namocenym v alkoholovém rozpoustédle (cca 15 ml).
PouZité papirové ubrousky a rukavice zlikvidujte v souladu s platnymi predpisy.

b. Zasobnik na pryskyfici jemné osuste suchym stlacenym vzduchem o tlaku 30 psi pomoci vzduchové pistole,
nebo nechte zasobnik vyschnout na vzduchu.

11. Zkontrolujte zasobnik na pryskyfici, abyste se presvédcili, Ze na ném nezlistala Zadna nevytvrzena pryskyrice
¢i necistoty.

12. VSechny papirové utérky ¢i tampony pouzité béhem procedury zlikvidujte v souladu s platnymi predpisy.

Zasobnik na pryskyftici miZete nyni ulozit do skladovaciho boxu nebo ho naplnit novym tiskovym materialem,
pfi dodrZeni postupl dle tabulky Michani a vytvrzovani materialu.



Zasobnik muZete rovnéz vloZit do tiskarny zakryty vikem skladovaciho boxu, viz nize.
Cisténi prislusenstvi pro dokon&ovaci prace

Pred dalsim pouzitim je nutné vycistit veskeré nastroje, které jste pouzili pfi dokoncovacich pracich, atoiv
pfipadé, Ze budete dale pouzivat stejnou pryskyfici. Polozky, které maji byt vycistény, jsou nasledujici:

1. Prabojnik

2. Michadlo na pryskyfici

3. Skrabka na tiskovou platformu

4. Stétec na ¢isténi vyrobkd

5. Vase dalsi vybaveni

Chcete-li vycistit kteroukoli z téchto poloZzek, mlzete je bud namocit do rozpoustédla s obsahem nejméné 90 %
alkoholu nebo je umistit do nddoby s rozpoustédlem a vlozit je do ultrazvukové Cisticky. Ujistéte se, ze jsou

veskeré nastroje pred dalsim pouZitim zcela suché, cehoz muzete docilit pouzitim stlaceného vzduchu ¢i
prostym oschnutim.



Servis a podpora

Pokud mate jakykoli dotaz, kontaktujte prosim spole¢nost 3D Systems na uvedenych kontaktech.

Telefonicka linka zakaznické podpory

¢ US and Canada: 888-598-1438

e UK and EMEA: +44 1442 279883

¢ |[nternational: +1 803-326-3930

Kontakt

Servisni prace na tiskarné NextDent 5100 je opravnén provadét pouze servisni technik s certifikaci 3D Systems,
pokud tato pfirucka vyslovné nestanovi jinak. Pokud Vase 3D tiskarna potfebuje servis, obratte se na technickou

podporu 3D Systems na nasledujicich Cislech:

¢ V USA a Kanadg, tel 800-793-3669
e V Evropé, tel +49-6151-357357

MUZete se rovnéZ obratit na vaseho mistniho zastupce spolec¢nosti 3D Systems.

Portal podpory 3D Systems najdete na strankach http://www.3dsystems.com/support.

Bezpecnostni informace k materialim jsou umistény na tomto odkazu
http://www.3dsystems.com/support/materials/msds.

Pokud potrebujete bezpecénostni listy materiald NexDent, naleznete je na strankach https://nextdent.com/,
kliknéte na polozku ,,3D tiskové materidly”. Kliknutim na poZadovanou pryskyftici zobrazite webovou stranku
této pryskyfice. Odtud budete mit pristup k SDS této pryskyfice a navodu k pouziti.



http://www.3dsystems.com/support
http://www.3dsystems.com/support/materials/msds
https://nextdent.com/

Preventivni udrzba

Abyste zachovali tiskdrnu NextDent 5100 v dobrém provoznim stavu, je nutné provadét urcité preventivni
ukony. Tyto ukony je obsluha opravnéna provadét bez dozoru nebo sluzeb certifikovaného servisniho technika
3D Systems. Nasledujici ¢ast popisuje nej¢astéjsi postupy preventivni udrzby.

UPOZORNENI: Pfed provadénim jakychkoli preventivnich postupl Gdriby tiskdrnu vypnéte pomoci hlavniho
vypinace na zadni strané a odpojte napajeci kabel ze zadni strany zatizeni.

Cisténi tiskarny
Vnéjsi a vnitrni ¢asti tiskarny Cistéte podle postupll uvedenych v dalsich kapitolach. Zde je obecny prehled:

1. Podlahy, stény a dalsi povrchy v okoli tiskarny ocistéte pomoci alkoholového rozpoustédla, abyste zajistili, Ze
vSechny zbytky pryskyfice byly odstranény. Pro ¢isténi prachu a jinych necistot pouzijte slabého podtlaku nebo
jinou metodu ¢isténi vzduchem.

2. Ocistéte skFif tiskdrny neabrazivni ltkou a alkoholovym rozpoustédlem, VYHNETE SE ViKU. Pokyny pro
¢isténi vika tiskarny naleznete v ¢asti Kontrola vika tiskarny.

3. K ¢iSténi ramen zdvihdku pouZijte rozpoustédlo a neabrazivni hadrik.

4.V nasledujicich kapitolach jsou uvedeny pokyny, jak sejmout a vycistit nékteré specifické ¢asti tiskarny. Pred
¢isténim tiskarny se seznamte se viemi kapitolami, abyste zajistili, Ze kazdou komponentu Cistite spravné.

Cisténi a vyména zachytné nadoby
Vyjmuti a vycisténi zachytné nadoby

Jednou tydné vyjméte zachytnou nadobu a ocistéte ji od prachu nebo kapek pryskyfice pomoci Cisticiho
ubrousku a 90% roztoku alkoholu, jak je popsano nize.

Pokud doslo k vyznamnému uniku ze zasobniku na pryskyfici, vymeénte zadsobnik na pryskyftici a nainstalujte
novou zachytnou nadobu, kterd je doddna spolu s novym zdsobnikem na pryskyfici.

UPOZORNENI: Nepouzivejte zachytnou nadobu poté, co zachytila vyznamné;jsi tnik pryskyfice. M(ze byt
obtiZné vycistit dostate¢né dobte sklo nddoby, aby byl zajistén dokonaly pfenos UV zareni a byla zajisténa dobra
kvalita tisku. Namisto toho zachytnou nadobu vymérnte. Spole€nost 3D Systems nenese odpovédnost za
poruchy kvality tisku zplsobené znecisténim zachytné nadoby. Nepokousejte se Cistit zdchytnou nadobu, pokud
je stale uvnitf tiskarny. Nize popsané metody cisténi mohou zpUsobit poskozeni soucasti tiskarny, pokud se
pokusite je provadét uvnitf tiskarny.

PRI MANIPULACI SE ZACHYTNOU NADOBOU NOSTE VZDY 100% NITRILOVE RUKAVICE, | KDYBY SE ZDALO, ZE SE
NA Ni NENACHAZi ZADNA PRYSKYRICE. ROVNEZ OTISKY PRSTU €I ULOMKY NA SKLE ZACHYTNE NADOBY
MOHOU ZPUSOBIT ZHORSENI KVALITY TISKU. PRI VYJIMAN{ DRZTE NADOBU OBEMA RUKAMA A ROVNE,
ABYSTE ZABRANILI ROZLITi PRYSKYRICE.

1. Opatrné vytahnéte zachytnou nadobu smérem k sobé, dokud ji nevytahnete z vodici listy. Nadobu pfi
vyjimani z tiskarny drzte vzdy rovné.



2. Pokud je sklo zachytné nadoby vizudlné Cisté od prachu ¢i kapek pryskyfice, prejdéte k ¢asti Vymeéna zachytné
nadoby uvedené nize.

UPOZORNENI: Nikdy nepouZivejte tiskovy material, ktery byl rozlit do zachytné nadoby.
Rozlity material jiZz neni pouZitelny pro tisk, protoze mize byt znecistén.

K ocisténi prachu nebo jinych necistot ze zachytné nadoby muZete pouzit kteroukoli z nasledujicich metod:

a. Pouzijte stlaceny vzduch a odstrarite necistoty a prach z obou stran skla zachytné nadoby.

b. K odstranéni otisk( prstd nebo jinych necistot, pokud se nejedna o tiskovy materidl, pouZijte Cistici
prostfedek na sklo bez amoniaku a neabrazivni [atku. Ujistéte se, Ze jste vycistili obé strany skla. Pfed vloZzenim
zpét do tiskarny sklo osuste stlacenym vzduchem nebo nechte radné oschnout.

obr.: Zachytnd nddoba s istym sklem

4. Jak vycistit a zlikvidovat pryskyfici rozlitou do zachytné nadoby:

a. Wylijte pryskyfici ze zachytné nadoby a zlikvidujte ji dle platnych predpisa.

b. Podrzte zachytnou nadobu nad odkapavaci miskou a sttikejte rozpoustédlo s 90 % alkoholu do zachytné
nadoby, naklonte ji tak, aby veskera odpadni tekutina vytékala ven.

c. Pro vysuseni vnitiku zachytné nadoby pouzijte neabrazivni hadfik nebo papirovou utérku, kterd nepousti
vlakna.

d. Zlikvidujte zachytnou nadobu a veskeré odpadni produkty podle viech platnych pfedpisu.
5. Vycisténi kapek pryskyftice na skle zachytné nadoba provedte takto:

a. Nalijte rozpoustédlo s 90% alkoholu na neabrazivni utérku.

b. Otfete sklo zachytné nadoby zevnitf, dokud se nezbavite pryskyfice.

c. Otocte zachytnou nadobu, pouzZijte novou utérku namocenou v roztoku alkoholu a ottete sklo na spodni
strané zachytné nadoby.

d. K osuseni nddoby pouZijte stlaceny vzduch nebo ji nechte radné vyschnout.

Zkontrolujte zachytny zasobnik a ujistéte se, Ze se sklenéna deska béhem cisténi neuvolnila nebo neposkodila.



Vraceni zachytné nadoby na misto

Podle nasledujicich pokyn( vloZte zachytnou nadobu zpét do tiskarny nebo vloZte novou nadobu.
UPOZORNENI: PFi provozu tiskdrny bez instalované zachytné nadoby hrozi nebezpeti, Ze se material dostane do
soucasti tiskového stroje, také hrozi nebezpeci nadmérného vytvrzovani tisténych vyrobkl, protoZe zafeni
projektoru je mirné filtrovano sklem nadoby.

1. Nasadte zachytnou nadobu na listy.

2. Zachytnou nadobu podrzte, srovnejte se spodni ¢asti Sasi a zatlacte ji smérem dovnitf, dokud se nezarazi na
konci. Spravnou orientaci pro instalaci zachytného nddoby naleznete na nasledujicim obrazku.

obr.: & Predni strana Zadni strana >

3. Mirné zatlacte na predni ¢ast zachytné nadoby, abyste se ujistili, Ze se jiz nevysunuje zpét a je plné usazena v
tiskarné.

Cisténi zasobniku na pryskyfici

Pokud jste nevycistili zdsobnik na pryskyfici mezi tisky, musite jej Cistit alespon pravidelné. Postupujte podle
pokyn( v &asti Cisténi zasobniku na pryskyfici.

UPOZORNENI: PFi nespravném ¢isténi zasobniku na pryskyFici hrozi nebezpeéi, e v ném mohou byt kusy
Castecné vytvrzené pryskyrice, coz mize zpUsobit propichnuti membrany zasobniku a zapficinit vadny tisk.

Cisténi upinaciho systému

Je nutné pravidelné Cistit napinaci spony na levé a pravé strané zakladny.

PRI TETO PROCEDURE POUZIVEJTE 100% NITRILOVE RUKAVICE.

1. Uvolnéte zasobnik na pryskyfic a opatrné jej vyjméte. Umistéte je do skladovaciho boxu a zakryjte vikem.

2. Vyjméte oba kryty z rdmu tiskarny. Vycistéte kryty neabrazivnim hadfikem a rozpoustédlem s 90 % alkoholu.

3. Nalijte rozpoustédlo s 90 % alkoholu na neabrazivni hadfik. Vycistéte obé spony a zkontrolujte, zda nejsou
poskozeny. Pokud dojde k poskozeni, obratte se na servisni stfedisko 3D Systems.

4. Ocistéte horni a dolni ¢ast samotného napinaciho ramene rozpoustédlem s 90 % alkoholu. Zkontrolujte
napinaci rameno, zda neobsahuje zndmky poskozeni. Pokud dojde k poskozeni, obratte se na servisni stfedisko
3D Systems.

5. Opét nainstalujte kryty do ramu tiskarny.

Timto je Cisténi upinaciho systému dokonceno.

Cisténi stykové obruby



NiZe je zobrazena obruba pro styk s membranou. Jedna se o ¢ast Sasi tiskarny, ktera je v kontaktu s membranou
zasobniku na pryskyfici.

Pokud je na obrubé prach, pryskyfice nebo jiné necistoty, Cistéte jej rozpoustédlem s 90 % alkoholu a
neabrazivni latkou. Zkontrolujte, zda neni okraj obruby poskozen, protoZze stépky nebo praskliny mohou béhem
tisku ovlivnit napéti membrany zasobniku na pryskyfici.

Cisténi dotykové obrazovky a skeneru QR kéd(i

1. Ujistéte se, Ze na dotykové obrazovce tiskarny neni pryskytice, prach ani jiné necistoty. Pokud ano, nalijte
rozpoustédlo s 90 % alkoholu na neabrazivni hadfik a obrazovku otrete.

2. Ujistéte se, Ze prhzor skeneru QR kéda neni znecistén pryskyfici, prachem ani jinymi necistotami. Pokud ano,
nalijte rozpoustédlo s 90 % alkoholu na neabrazivni hadfik a otfete prizor. Pfistup do vnitini ¢asti prlzoru neni
obsluze umoznén. Pokud zjistite, Ze se uvnitf prizoru skeneru dostala pryskyrice nebo nedistoty, obratte se na
servisni stfedisko 3D System:s.

Kontrola vika tiskarny

Kontrola prachového tésnéni

Kolem spodni strany vika tiskarny jsou prouzky prachového tésnéni. Tyto pasy musi zlstat neporusené, aby se
zabranilo vniknuti prachu a jinych necistot do tiskové komory. Celkem se zde nachazi 7 prouzk(l tésnéni, jak je
uvedeno na obrazku. Pokud je kterykoli v z paskd poskozen nebo chybi, zastavte tisk do doby jeho vymény.

Kontrola poskozeni vika tiskarny

Zajistéte, aby se na viku tiskarny nenachazela poskozeni, ktera by mohla branit procesu tisku. Bézné skrabance
jsou v poradku. Zaméfte se na nasleduijici:

1. Praskliny v plastu vika. Jakékoli praskliny by mohly vystavit oblast tisku okolnimu ultrafialovému zafeni, coz by
mohlo ovlivnit kvalitu ¢asti a mohlo by také vytvrdit material v zdsobniku na pryskyfici.

2. Zavady, které neumoznuji Uplné zavreni vika. Pokud se viko zcela neuzavie, mize byt oblast tisku vystavena
okolnimu UV zéfeni.

3. Zavady, které neumozniuji, aby viko zlstalo pfi zvednuti oteviené. Tento typ zavady zpUsobi, Ze mnoho
tiskovych procest bude obtiznéjsi a nachylnéjsi k chybam.

Pokud se zjistite jakoukoli z téchto podminek, obratte se na spole¢nost 3D Systems pro informaci o moZznosti
vymény vika.



Cisténi vika (mésiéni)

Vnéjsi povrch vika by mél byt Cistén jedenkrat mési¢né nebo tak Casto, jak je nutné k udrzeni pfijatelného
vzhledu. Viko tiskarny je vyrobeno z akrylu a musi byt ¢iSténo specialnim vyrobkem, napftiklad prostfedky Novus
No. 1 nebo Brillianize. Lze také bezpecné pouZit mirny roztok mydla ¢i saponatu a vody. NIKDY nepouzivejte
prostiredky na Cisténi oken s obsahem amoniaku, benzinu, alkoholu, tetrachlormetanu ¢i acetonu. Ty by mohly
zpUsobit prasknuti akrylu. Pred ¢isténim vika tiskarny je vhodné vyjmout z tiskarny tiskovou platformu a
zadsobnik na pryskyfici, aby nedoslo k jejich kontaminaci Cisticim prostfedkem. Béhem cisténi zkontrolujte, zda
se zavésy volné pohybuiji. Pokud jsou zavésy zatuhlé, obratte se na servis 3D Systems.

1. Cistici pfipravek naneste vihkym, neabrazivnim hadiikem, ktery nepousti vidkna. Piipustné je také pouziti
tkaniny z mikrovlakna nebo celulézové houbicky.

2. Otrete neabrazivni latkou a oplachnéte Cistou vodou.

3. Vylestéte jelenici, vihkou celulézovou houbickou nebo hadfikem z mikrovldkna, abyste zabranili zaschnuti
kapek vody.

POZNAMKA: Tuky, olej a dehet mohou byt dobie odstranény hexanem, naftou nebo petrolejem. Umyjte viak
tato rozpoustédla rychle, aby nedoslo k poskozeni akrylu.

Kontrola objektivu projektoru a kabelG

1. Zkontrolujte, zda je napajeci kabel v dobrém stavu. Pokud je kabel poSkozen nebo je odhalen néktery z drat(,
prestante tiskarnu pouzivat a objednejte si novy napdjeci kabel.

2. Ujistéte se, Ze ethernetovy kabel je v dobrém stavu a Ze se stale pevné pfipojuje k sitovému portu tiskarny i
zadsuvky Ethernet. Pokud je tento kabel poskozen nebo je odkryta jeho vnitini kabelaz, prestante pouzivat
tiskdrnu a vymérte ethernetovy kabel.

Zkontrolujte oblast kolem obou kabelovych pfipojek, zda neobsahuje prach a jiné necistoty. UdrZovani téchto
oblasti v Cistoté snizi nebezpedi vzniku statické elektfiny a moznému poskozeni tiskarny.

3. Objektiv projektoru Cistéte kazdé dva tydny nebo podle potieby. Pro otfeni objektivu projektoru od prachu
pouzijte tampdn s rozpoustédlem 90 % alkoholu. Namocte tampon do alkoholu, namisto jeho stfikdni alkoholu
pfimo na objektiv. Pfi manipulaci s roztokem alkoholu noste nitrilové rukavice.

UPOZORNENI: NepouZivejte tiskarnu, pokud se na projektor vylila pryskyfice. Nepokousejte se projektor €istit.
Obratte se okamZité na prodejce.



Kontrola vyvazeni tiskarny (ctvrtletni)
Kazdé tfi mésice zkontrolujte, zda je tiskarna stale ve vodorovné poloze, at je umisténa na podstavci nebo nikoli.

Umistéte vodovahu na zékladnu, jak je vidét vpravo. Pokud bublina neni ve stfedu krouzku, postupujte podle
krok( v ¢asti Vyvazeni tiskarny na podstavci.

Kontrola roviny tiskové platformy

Pokud neni tiskova plocha na tiskové platformé rovna, ovlivni to kvalitu vaseho tisku a mize dojit dokonce k
selhdani tisku. Pokud neni tiskova platforma rovna, nelze ji spolehlivé narovnat a musi byt zlikvidovana podle
platnych predpis. Tato ¢ast popisuje, jak identifikovat dva zplsoby, kterymi mlze byt platforma ohnuta.
Zjisténi konvexniho zakfiveni platformy

1. Umistéte tiskovou platformu na rovny povrch, tiskovym povrchem dold.

2. Umistéte plochy pfedmét o tloustce 0,5-0,75 mm (napf. kreditni karta) na rovny povrch vedle platformy.
POZNAMKA: Test bude presné&jsi, pokud bude plochy pfedmét blize tloustce 0,5 mm.

3. Zasurite srovndavaci predmét proti jednomu rohu plosiny a ujistéte se, Ze distanéni vlozka NENI pod ni.

4. Tuto kontrolu provedte pro kazdy roh platformy. Pokud se srovnavaci predmét vejde pod jakykoli roh, je
tiskova platforma konvexné zakfivena a musi byt zlikvidovana.

Zjisténi konkavniho zakfiveni platformy

1. Pofidte si mensi plochy predmét o tloustce mezi 0,5 — 0,75 mm, napfiklad kulatou podlozku pod Sroub.
Umistéte plochy pfedmét na rovny povrch plochu.

2. Umistéte tiskovou platformu tiskovou plochou doll na horni ¢ast podlozky tak, aby se nachdazela ve stfedu
platformy.

obr.: Pro ndzornost zobrazeno vzhiru nohama

3. Zlehka zatlac¢te doll na kazdou ze ¢tyr stran plosiny, kazdou zvlast, a ujistéte se, Ze se ploSina pohybuje ve
sméru, kterym tlacite.

obr.: Uspé&sny test — Platforma se naklani, neni konkavné zakfivena a je moZno ji pouZivat.

obr. 2: Neuspésny test — Platforma se nenaklani, je konkdvné zaktivena, dale ji nepouzivejte. Ohyb platformy v
tomto obrazku je z diivodu prehlednosti prehnany.

Kontrola stability tiskarny (tydenni)

Stabilitu tiskarny je tfeba kontrolovat tydné. Nastavte pojizdné nohy podle potreby, aby se tiskarna nemohla
houpat.



Pokud byla nutna Uprava, zkontrolujte také, zda je tiskarna vyrovnana.

Umistéte vodovahu na zékladnu, jak je vidét vpravo. Pokud bublina neni ve stfedu krouzku, postupujte podle
krok( v ¢asti Vyvazeni tiskarny na podstavci.

Kontrola upinacich spon

Kontrolujte upinaci spony na obou strandch zakladny jedenkrat mésicné.

PRI TETO CINNOSTI NOSTE 100% NITRILOVE RUKAVICE.

1. Nasadte viko a uvolnéte zasobnik na pryskyfici.

POZNAMKA: PFi této kontrole nemusi byt zasobnik na pryskyfice vyjmut.

2. Vyjméte oba kryty z rdmu tiskarny.

3. Zkontrolujte obé spony a zkontrolujte, zda se mohou volné pohybovat. Ovérte si, Ze kazeta se mlze volné
otacet a Ze horni dva kusy Ize lehce stladit. Stisknéte vnitfni spirdlové pruziny. Pokud je néktery Etéchto pohyb
omezen nahromadénou pryskyfici nebo jinymi necistotami, je tfeba vycistit patronu spony. Viz Cisténi upinaciho

systému.

4. Zkontrolujte ptipadné znamky poskozeni. Pokud naleznete poskozeni, obratte se na servisni stfedisko 3D
Systems.

5. Opét nainstalujte kryty do ramu tiskarny.

Timto je kontrola upinaciho systému dokoncena.

Reseni probléma

Pti obsluze tiskarny mazete Celit nékolika ojedinélym situacim. Tato ¢ast byla sestavena jako ¢astecny seznam
takovychto situaci a metod feseni problém.

POZN.: Pokud napravna opatreni nevyzaduji obsluhu tiskarny, tiskarnu pred provadénim opravnych krok

vypnéte a odpojte od napajeci sité.

Obecné problémy

# Popis problému Kroky feSeni problému zakaznikem
Gl1 Obrazovka tiskarny z(istava na 1. Vypnéte tiskarnu a odpoijte ji. Pockejte deset sekund. Tiskarnu
Uvodnim zobrazeni znovu zapojte a zapnéte.

2. Pokud problém pretrvava, kontaktujte servis 3D Systems.

GI2 Obrazovka tiskarny béhem provozu | 1. Pockejte, az se dokonci aktudlni tisk a zdvihak se otevre.
zamrza Vyjméte tiskovou platformu z pfistroje. Tiskarnu vypnéte a
odpojte. Pockejte deset sekund. tiskdrnu znovu zapojte a
zapnéte.

2. Pokud obrazovka znovu zamrzne, kontaktujte servis 3D
Systems.

GI3 3D Sprint se neinstaluje 1. StaZena instalace m(Ze byt narusena. Instala¢ni soubor
vymazte a stahnéte znovu. Pokud neni ani dalsi instalace
Uspésna, kontaktujte servis 3D Systems.




Kvalita vytisténého vyrobku

#

Popis problému

Kroky feseni problému zdkaznikem

PPQ1

Vyrobek neni presny ve sméru X/Y

Spustte kontrolu pfesnosti v Accuracy Wizard v programu 3D
Sprint, podle popisu v ¢asti Accuracy Wizard.

PPQ2

Déleni mezi vrstvami — rozdéleni
vytiSténych vrstev, které se po
vytvrzeni fadné nepropoji

Toto mUze byt zplsobeno:

1. Nedostatkem materidlu v zasobniku na pryskyfici. Aby se
tomuto zabranilo, kontrolujte naplnéni materidlem nad
minimalni hladinu, jak je popsano v pokynech pred tiskem.

2. Mezi vrstvami se zachytil vytvrzeny material nebo jiné
necistoty. Spustte Cistici tisk.

3. Orientace vyrobku na tiskové platformé muze pfispivat

k oddélovani vrstev. Projdéte si ¢ast Privodce orientaci vyrobku
v 3D Sprint a zjistéte nejlepsi zpUsob, jak vyrobek orientovat.
4. Vylity tiskovy materidl nebo jiné necistoty se dostaly mezi
drahu zateni projektoru a tistény povrch. V tomto pripadé
vyjméte zasobnik na pryskyfici a zachytnou nadobu a
zkontrolujte, zda nejsou potrisnéné pryskyfici.

a. Ocistéte zasobnik na pryskyfici podle popisu v ¢asti Cisténi
zdsobniku na pryskyfici.

b. Postupujte podle pokyn( v &asti Cisténi/Vymeéna zachytné
nadoby a zjistéte, zda je tfeba nddobu vycistit nebo vyménit.
c. Postupujte podle pokyn( v ¢asti Kontrola objektivu projektoru
a vsech kabel( a zjistéte, zda mUZete objektiv odistit nebo je
potrisnéni pryskyfici pro prosté ocisténi prilis velké.
UPOZORNENI: Nepokousejte se €istit nic ve spodnf tiskové
komore kromé toho, co je uvedeno v tomto ndvodu. Jinak
riskujete dalsi poskozeni tiskarny. V pripadé velkého znecisténi
pryskyfici ihned kontaktujte servis 3D Systems.

PPQ3

Mezery ve vytisténém vyrobku —
otvory nebo prazdné prostory tam,
kde by nemély byt

Toto mlze byt zplUsobeno:

1. Nedostatkem materidlu v zasobniku na pryskyfici. Aby se
tomuto zabranilo, kontrolujte naplnéni materidlem nad
minimalni hladinu, jak je popsano v pokynech pred tiskem.

2. Wylity tiskovy materidl nebo jiné necistoty se dostaly mezi
drahu zareni projektoru a tistény povrch. V tomto pfipadé
vyjméte zasobnik na pryskyfici a zAchytnou nadobu a
zkontrolujte, zda nejsou potfisnéné pryskyfici.

a. Ocistéte zasobnik na pryskyfici podle popisu v ¢sti Cisténi
zdsobniku na pryskyfici.

b. Postupujte podle pokyn( v ¢asti Cisténi/Vyména zachytné
nadoby a zjistéte, zda je tfeba nddobu vycistit nebo vyménit.
c. Postupujte podle pokyn( v ¢asti Kontrola objektivu projektoru
a vSech kabell a zjistéte, zda muizZete objektiv ocistit nebo je
potfisnéni pryskyfici pro prosté ocisténi pfilis velké.
UPOZORNENI: Nepokousejte se ¢istit nic ve spodni tiskové
komore kromé toho, co je uvedeno v tomto ndvodu. Jinak
riskujete dalsi poskozeni tiskarny. V pripadé velkého znecisténi
pryskyfici ihned kontaktujte servis 3D Systems.

3. Vytvrzeny material ulpél na membrané zasobniku na
pryskyfici pfi predchozim tisku nebo v zasobniku plavou kousky
vytvrzené pryskyfice uvolnéné pfi predchozim tisku. V tomto




pfipadé zvolte metodu A nebo B nize a zasobnik vycistéte:

A. Toto neni nutné, je-li Uspésna metoda B. V pfipadé metody A
provedte postup popsany v ¢asti Postup Cisténi zasobniku na
pryskyfici.

B. Toto neni nutné, pokud jste Uspésné provedli metodu A. Pro
metodu B vyprazdnéte zasobnik na pryskyfici a oCistéte od
Castecné vytvrzené pryskyfice.

i. Zlikvidujte pryskyftici ze zasobniku v souladu se vSemi vladnimi
nafizenimi.

ii. Noste rukavice ze 100 % nitrilu, pfiloZzte michadlo pryskytice
k okraji vytvrzené pryskyfice a soucasné Setrné odskrabnéte
vytvrzenou pryskyfici z membrany. Pomoci michadla Setrné
odstrante i zbytky pryskyfice pod vyrobkem.

UPOZORNENI: PFili$nym tlakem miizete membranu zasobniku na
pryskytici prodéravét. Méjte toto na paméti béhem c¢isténi.
Membranu nelze vyménit. Je-li poSkozend, musi se vyménit cely
zasobnik na pryskyfici.

iii. Ocistéte zasobnik na pryskyfici podle popisu v ¢asti Cisténi
zdsobniku na pryskyfici.

PPQ4 | Barva vyrobku je nespravna Pricina mGze byt nasleduijici:
1. Pryskyfice nebyla v lahvi pred odlitim promichdna — Pro jistotu
promichejte pryskyfici pred tiskem podle popisu v ¢asti Michani
tiskového materialu.
2. Pryskyftice nebyla v zasobniku na pryskyfici promichana pred
tiskem — Pro jistotu promichejte pryskyftici pfed tiskem podle
popisu v ¢asti Michani tiskového materialu.
3. Kombinace bodu 1 a 2 - Pro jistotu promichejte pryskyfici
pred tiskem podle popisu v ¢asti Michani tiskového materialu.
4. Mohli jste nalit Spatnou pryskyfici — Ujistéte se, Ze je
pryskyfice, kterou nalévate do zasobniku ze stejné lahve, kterou
jste oskenovali.
5. Mohli jste vyrobek pfilis nebo naopak malo vytvrdit — Ujistéte
se, ze je vyrobek vytvrzeny podle doporuceni v Tabulka pro
michani a vytvrzovani pryskyfice.
6. Mohli jste nedostatecné vycistit zdsobnik na pryskyfici pred
vyménou jedné zbarvené pryskyftice za jinou.

PPQ5 | Vyrobky nepfilnou k tiskové Toto mUze byt zplsobeno:

platformé 1. ZneciSténym objektivem projektoru — Ocistéte objektiv podle

popisu v ¢asti Kontrola objektivu projektoru a kabel(.
2. Znecisténi sklo zachytné nadoby — Ocistéte sklo podle popisu
v ¢asti Cisténi/Vymeéna zachytné nadoby.
3. Nedistoty na tiskové platformé — ¢astecné vytvrzena
pryskyfice z pfedchoziho tisku nebo jiné necistoty zabranujici
pfilnavosti. Ujistéte se, Ze Cistite tiskovou platformu mezi
jednotlivymi tisky podle popisu v ¢asti Cisténi tiskové platformy.
4. Poskozena nebo ohnuta platforma. Kontaktujte servis.

PPQ6 | Varovani ohledné teploty na Optimalni provozni teplota tiskarny je mezi 18 °C-28 °C. Pokud

dotykové obrazovce

tiskarnu spustite v prostfedi mimo tento teplotni rozsah, zobrazi
se upozornéni nize. Upravte teplotu ve vasi laboratofi tak, aby
byla v tomto pfipustném rozmezi a jakmile bude této teploty




dosazeno, sdéleni zmizi a mlzZete pokracovat v tisku. Klepnéte
na tlacitko Cancel a obrazovka se vrati na probihajici akci.

PPQ7

Tisk se nespusti

1. Ujistéte se, Ze jste dodrzeli pokyny pro spusténi.
2. Pokud problém pretrvdva, kontaktujte svého prodejce.

PPQ8

Vyrobek se netiskne

1. Ujistéte se, Ze nic neblokuje drahu zafeni z projektoru smérem
k zasobniku na pryskyfici.

2. Ujistéte se, Ze typ tisku pouzitého ve 3D Sprint odpovida
pryskyfici pouZzité k tisku.

3. Ujistéte se, Ze je tiskova platforma spravné umisténa na
ramenech zdvihaku.

PPQ9Y

Vyrobek nepfilne k podpéram.

1. Chybny styl podpér — viz Nejlepsi postupy s 3D Sprint
2. Podpéry jsou nedostatecné — viz Nejlepsi postupy s 3D Sprint

PPQ10

Dolicky/kridovitost

Ujistéte se, Ze je vyrobek pred naslednym vytvrzovanim ocistény
a osuseny: viz Postup cisténi

1. Nenechavejte vyrobek v rozpoustédle z alkoholu déle, neZ je
doporuceno. Viz Postup Cisténi

2. Roztok alkoholu vymérite, je-li saturovany.

3. Bodové ocistéte Spatné pristupné oblasti (drazky, malé
otvory).

PPQ11

Defekty v podobé linii

1. Zkontrolujte, zda nejsou necistoty v pryskyfici. (pokud ano,
spustte cCisténi zasobniku na pryskyfici)

2. Zkontrolujte orientaci vyrobku. Viz Privodce orientaci
vyrobku.

3. Zkontrolujte podpéry. viz Nejlepsi postupy s 3D Sprint

Technické problémy
PRI KAZDE MANIPULACI S PRYSKYRICi NEBO ROZPOUSTEDLY NOSTE 100 % NITRILOVE RUKAVICE

#

Popis problému

Kroky feSeni problému zakaznikem

HW1

Pryskyfice se vytvrdi v zasobniku
vlivem okolnich svételnych zdroju.

Zajistéte, aby tiskarna nestala v oblasti, kde je vystavena
nasledujicimu: slune¢nimu svétlu (ani skrz okna), halogenovym
zarivkam, zafivkam s vysokou intenzitou a jinému UV
intenzivnimu osvétleni. Pro vycisténi vytvrzené pryskyfice ze
zasobniku:

1. Odstrarite zdsobnik na pryskyfici z pfistroje.

2. Je-li vytvrzena pryskytice na hornim okraji zasobniku, jako na
obrazku vlevo, pouZzijte k odskrabnuti vytvrzeného materialu
michadlo na pryskyfici.

3. Je-li vytvrzena pryskyfice v hlavni ¢asti zasobniku, bude
pravdépodobné plavat na hladiné jako tenky film. Tento film
odstrante s nasazenymi nitrilovymi rukavicemi. Tisknete-li

s Gingiva Mask, bude vytvrzena pryskyrice na dné zasobniku.
Meéla by jit odstranit pomoci michadla na pryskyfici.

V kazdém pripadé musite zlikvidovat i zbytek pryskytice

v zasobniku, protoZe nevite, jaké mnozstvi se ji vytvrdilo.
Pryskyftici zlikvidujte v souladu se vSsemi vladnimi vyhlaskami.

HW2

Membrana zasobniku na pryskyfici
je dérava nebo jinak poskozena.

Zasobnik na pryskyfici se musi vyménit. Kontaktujte svého
prodejce a objednejte nové zasobniky. Je vhodné mit po ruce
nejméné jeden nahradni zdsobnik a zabranit tak ztraté casu.

HW3

Ramena zdvihdku jsou volnd

Zdaji-li se vdm ramena zdvihaku pfi umistovani tiskové platformy
voln3, Setrné na né zatlacte ve vice smérech, abyste vidéli, zda se




tfesou. Pokud ano, kontaktujte ihned svého prodejce. Tiskarnu
bude nutné odeslat k opravé.

HW4

Pryskyfice unika do pfistroje

Unik pryskyfice do rdiznych €asti pfistroje bude vyzadovat réizné
zasahy obsluhy tiskdrny. Prosime, najdéte si niZze odpovidajici
scénar:

1. Unikla pryskyfice je zachycena v rezervodrech zachytné
nadoby a na skle zachytné nadoby neni Zadna pryskyfrice —
Odstrante nddobu a zlikvidujte pryskyfici v ni v souladu se vsemi
vlddnimi vyhlaskami. Nadobu vyplachnéte rozpoustédlem s vice
nez 90 % alkoholu a instalujte zpét do pfistroje.

2. Unikla pryskyftice zasdhla i sklo zadchytné nadoby — Postupujte
podle popisu v &isti Ci§téni/Vyména zachytné nadoby a posudte,
zda je zachytnou nadobu nutné jen vycisti nebo nahradit.

3. Unikla pryskyfice zasahla objektiv projektoru — Postupujte
podle popisu v ¢asti Kontrola objektivu projektoru a vsech kabell
a posudte, zda stali objektiv vycistit nebo je pottisnéni pryskyfici
tak rozsahlé, Ze vycistit nepljde.

UPOZORNENI: Nepokousejte se €istit nic ve spodni tiskové
komote kromé toho, co je uvedeno v tomto navodu. Jinak
riskujete dalsi poskozeni tiskarny. V pripadé velkého znecisténi
pryskyftici ihned kontaktujte svého prodejce.

4. Unikla pryskyfice zasahla komponenty horni tiskové komory —
Pokud potfisnila oranzové viko (A), nepouZzivejte rozpoustédlo

s vice nez 90 % alkoholem. Viko ocistéte podle popisu v €asti
Kontrola vika tiskarny. Pokud pryskyftice zasahla jiné komponenty
(B) nez oranzové viko, oCistéte je rozpoustédlem s vice nez 90 %
alkoholu a neabrazivnim hadfikem.

HW5

Unik pryskyfice mimo pfistroj

Unik pryskyfice mimo pFistroj bude vyZadovat riizné zasahy
obsluhy. Prosime, najdéte si nize odpovidajici scénar:

Porézni povrchy — Toto jsou povrchy, které saji tekutiny. Pfiklady
poréznich povrch( jsou: koberce, nelakované drevo, nékteré
druhy dlazby. Nedoporucuje se tiskarnu ustavovat na takovéto
povrchy, protoZe z nich pryskyftici nelze spolehlivé vycistit. Pokud
pryskyfice znecisti tyto povrchy, doporucuje se zasazené ¢asti
vymeénit za nové.

Neporézni povrchy — Toto jsou povrchy, které saji tekutiny jen
malo nebo viibec. Priklady neporéznich povrchi jsou: kovy, sklo,
tvrdé plasty, beton a lakované drevo. K ocisténi uniku na téchto
povrchach pouZijte papirovou utérku, kterd odsaje co nejvice
pryskyfice. zbytky pak ocistéte papirovou utérkou napusténou
rozpoustédlem s vice nez 90 % alkoholu. VeSkerou uniklou
pryskyfici a Cistici materidly zlikvidujte v souladu se vsemi
vladnimi vyhlaskami.

HW6

Dotykovy vstup na dotykové
obrazovce nefunguje

Na obrazovce mohou byt zbytky pryskyfice. oCistéte obrazovku
rozpoustédlem s vice nez 90 % alkoholu a neabrazivnim
hadfikem.

HW7

Ptistroj je hluény, ale dotykova
obrazovka je prazdna nebo vypnutd

1. Mohlo zamrznout pocitacové fizeni. Tiskdrnu odpojte a nechte
30 sekund odpojenou. Opét ji zapojte a zapnéte.

2. Pokud krok 1 nefunguje, kontaktujte ihned svého prodejce.
Tiskarnu bude nutné odeslat k opravé.




HW8

Napinaci rameno se zcela nezavre

1. Ujistéte se, zda je obruba pro styk s membranou spravné
usazena na Sasi. Zvlasté zkontrolujte zadni dil, ktera ¢astecné
zakryva zdvihak.

2. Ujistéte se, Ze nic neprekdzi pod napinacim ramenem nebo na
Sasi.

3. Ujistéte se, Ze se napinaci spony volné pohybuji a nic jim
neprekazi.

HW9

Viko tiskarny se nezavira

Ujistéte se, ze je napinaci rameno zcela zaviené. Pokud je
rameno zvednuté nebo ne zcela zajisténé na svém misté, pljde
viko zavfit téZko nebo vibec.

HW10

Predni dvitka tiskdrny se nezaviraji

1. Ujistéte se, Ze jsou pristupova dvirka k zachytné nadobé (1)
zcela zaviena. Neni-li zachytna nadoba pIné usazend, dvirka se
nemohou zavfit, a nezaviou se ani predni dvirka. Ujistéte se, Ze
je zachytna nadoba spravné zasunuta.

2. Ujistéte se, Ze zavreni dvifek neblokuji Zddné prekazky.

HW11

Ramena zdvihaku neptiblizuji
tiskovou platformu na povrch
membrany zasobniku na pryskyfici

1. Ujistéte se, Ze je tiskova platforma spravné umisténd na
ramenech zdvihaku, s trojuhelnikovymi drazkami platformy
umisténymi kolem kénickych pind na ramenech zdvihaku.
Ujistéte se, ze pohybu nebrani pryskyrice nebo necistoty.

2. Ujistéte se, ze po stranach nebo v zadni ¢asti zdvihdku nejsou
Zadné prekazky, které by omezovaly pohyb ramen zdvihaku.

HW12

Cérovy kéd na lahvi nejde
naskenovat/Tiskarna pozaduje
,Zvolte jiz naskenovanou lahev”

1. Ujistéte se, Ze je QR kdd na lahvi Cisty a nacteni nevadi zbytky
pryskytice nebo jiného materialu.

2. Ujistéte se, Ze je Cisté okénko skeneru QR kédu.

3. Ujistéte se, Ze ma tiskdrna aktivni internetové pfipojeni.
Naskenované Udaje se odesilaji na server 3D Systems k ovéreni a
skener nemuze fungovat spravné offline nebo pfi nefunkéni siti.
4. Tiskarna mozna nemuze kontaktovat server pro skenovani QR
kéda. Kontaktujte svého spravce sité a nechte ho vlozit adresu
mqgg.3dsystems.com

Problémy s ocisténim vyrobku

# Popis problému Kroky feseni problému zdkaznikem

PCI1 | Vyrobky jsou po procesu Cisténi 1. Vyrobky nejspis nebyly spravné ocistény. Ujistéte se, Ze jste
Spinavé, lesklé nebo lepivé. dodrzeli véechny kroky z &asti Cisténi vytisténych vyrobka.

2. Vyrobky nebyly ocistény dostatecné rychle po vytisténi.
Ujistéte se, Ze Cistite vytisténé vyrobky béhem 24 hodin po
dokonceni tisku.

3. MUZe byt zapotfebi vyménit lazen s rozpoustédlem.

PCI2 | Vyrobky maji na povrchu praskliny | Vami pouzity tiskovy material mlze byt citlivy na ucinnost
nebo se béhem ¢isténi v ultrazvuku | ultrazvuku. Snizte vykon ultrazvukové Cisticky, zkratte dobu
obrousi hrany. c¢isténi v ultrazvuku, nebo sniZte teplotu v nadrzZce Cisticky.

PCI3 | Vyrobky po vytvrzeni praskaji 1. Vyrobky mohou byt vystaveny pfi Cisténi rozpoustédlu pfilis

dlouho. Ujistéte se, Ze necistite vytisténé vyrobky déle, neZ je
doba uvedenad v &asti Cisténi vyrobkd pomoci ultrazvukové
Cisticky.

2. Pokud byly ¢asy Cisténi spravné, existuji dal$i parametry
¢isténi, které mazete zkusit zménit:

a. Snizit vykon ultrazvukové Cisticky.

b. Pokud nejde nastaveni vykonu vasi ultrazvukové Cisti¢ky




zménit, zkratte dobu ¢isténi.
c. Snizit teplotu tekutiny v ultrazvukové Cisticce.
d. Zvysit dobu osouseni po cisténi.

PCl4

Podplrna konstrukce nejde
odstranit rukou

1. U dalSich vyrobkd se ujistéte, Ze jste odstranili podplrnou
konstrukci pred vytvrzenim vyrobku. Procesem vytvrzovani se
podpéra zpevni a jde proto hlre odstranit.

2. PouZijte nastroje jako ploché nlzky nebo pinzeta k odstranéni
zbytkd podpéry z tésnych c¢asti vyrobku.

3. Zbytky podpér za vihka opiskujte rozpoustédlem s vice nez 90
% alkoholu

Problémy se siti

# Popis problému Kroky feseni problému zdkaznikem
NI1 Pocitad se nemUze pfipojit Kontaktujte spravce sité. IP adresa tiskarny se musi pridat jako
k tiskarné kvali sitovému firewallu vyjimka do vaseho firewallu. IP adresu tiskarny najdete na
dotykové obrazovce po vstupu do nastaveni Settings.
NI2 Neni mozné pfipojeni k proxy Proxy servery nejsou na tomto pfistroji podporovany.
serveru
NI3 Nelze nastavit pevnou IP adresu 1. Kontaktujte spravce sité, abyste se ujistili, ze mate DHCP
z pfistroje server a je spravné nastaven.
2. Ujistéte se, Ze je DHCP umozZnéno v nastaveni tiskarny.
NI4 | Tiskdarna nemuze ovérit materialy Kontaktujte spravce sité a ujistéte se, Ze:
v siti/Tiskarna pozaduje ,zvolte jiz 1. mgg.3dsystems.com je udélena vyjimka ve vasem firewallu
naskenovanou lahev” 2. je port 443 otevieny.
NI5 Nelze se pfipojit k internetu Internetové pripojeni pomoci USB neni na tomto pfistroji
pomoci USB konektoru dostupné.
NI6 Nejsem si jist, zda neni Spatny mUj Pouzijte kabel na jiném zafizeni, jako je pocita¢, a vyzkousejte ho.

sitovy kabel

Opétovné zabaleni NextDent 5100
PFesouvate-li Vasi tiskarnu do jinych prostor pomoci automobilu, je nejlepsi ji zvonu zabalit do origindlniho
obalu. Pokud jste si origindIni obal neuschovali, kontaktujte svého prodejce a objednejte si sadu oball. Pokud
tiskarnu nezabalite zpét do origindlniho obalu nebo obalu dodaného v nahradni sadé obal(, za dodrzeni pokyni
v této Casti, budete sami zodpovédni za posSkozeni tiskarny béhem prepravy.

Opétovné zabaleni tiskarny do jejiho originalniho obalu
Umistéte spodni dil kartonu na paletu, jak je vyobrazeno vpravo. Umistéte spodni polystyrenové dily ve
vyobrazeném sméru, vpravo nechte prostor pro krabici s pfislusenstvim.

2. Dvirka a viko zajistéte malifskou lepenkou, jak je vyobrazeno.
UPOZORNENI: Nepouzivejte k zajiténi dvitek jinou nez malifskou lepenku. Tato lepenka nezanechd na tiskarné
zbytky lepidla.
S pomoci dalsich osob zvednéte tiskarnu na polystyrenové dily, jak je vyobrazeno. Nasadte plastovy
navlek a modré pénové dily na tiskarnu, jak je vyobrazeno.
Umistéte prvky v krabici s pfislusenstvim podle obrazku vpravo. Ujistéte se, Ze jste pouzili bublinkové

1.

3.

4.

obaly nebo podobné ochranné obaly.

a. (dole) uhlikovy filtr

(nahore) kabel k ethernetu
Nitrilové rukavice
Tiskové platformy

® o o0T

(uprostred) drzak pro zasobnik na pryskyfici




9.

f.  Skrabka na platformy, karta¢ na €isténi vyrobkd, dratény karta€, michadlo na pryskyfici, vodovaha,
prabojnik

g. Zasobni na pryskyfici

Umistéte krabici s pfislusenstvim do dlouhého kartonového ramu, v némz byla plvodné dodana. Krabici

v ni zajistéte lepenkou.

Kartonovy ram s krabici s pfislusenstvim umistéte na paletu vedle tiskarny.

Meél by se pohodIné vejit do prazdného prostoru, natocte jej ptislusenstvim smérem ven.

Nasurite kolem tiskarny a krabice s ptislusenstvim vnéjsi krabici.

Nasadte obalové svorky do otvorl na viech ctyfech stranach obalu tiskarny. Zavrete je a zajistéte je tak

na svém miste.

Lepenkou zajistéte horni ¢ast krabice.

10. Krabici zajistéte na paleté pomoci stahovacich pasku.

Nyni je Vase tiskarna pfipravena k presunu do jinych prostor!
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